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SKF Produkte fiir Wartung und Schmierung

Unsere Mission besteht in der Maximierung der
Lagerleistungsfahigkeit unserer Kunden durch effiziente
Schmierungs- und Instandhaltungslosungen.
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Der SKF Walzlager-Gebrauchsdauerzyklus

Helfen Sie lhren Walzlagern die volle Gebrauchsdauer zu erreichen

Jedes Lager hat ein bestimmtes Gebrauchsdauerpotenzial. Untersuchungen zeigen jedoch, dass nicht
jedes Lager diese Gebrauchsdauer tatsachlich erreicht. Uber die Lagergebrauchsdauer hinweg lassen
sich wichtige Phasen ausmachen, die erhebliche Auswirkungen auf den Lebenszyklus haben: Einbau,
Schmierung, Ausrichtung, Basis-Zustandsiberwachung und Ausbau. Die einzelnen Phasen spielen
eine sehr wichtige Rolle flir das Erreichen der maximalen Gebrauchsdauer. Durch die richtige
Instandhaltungspraxis und Verwendung geeigneter Werkzeuge lasst sich die Lagergebrauchsdauer
erheblich verlangern und dadurch folglich auch die Anlagenproduktivitat und -effizienz steigern.

Einbauen

Mechanische Werkzeuge, Anwarmgerate
und Hydraulikwerkzeuge fur
den Einbau

Das Ein- und Ausbauverfahren hangt vom Anwendungsfall ab. Es
konnen mechanische, hydraulische oder thermische Verfahren zum
Einsatz kommen. Durch Auswahl des richtigen Montageverfahrens
verlangern Sie die Lebensdauer des Lagers und senken die Kosten,
die durch vorzeitigen Lagerausfall und magliche Maschinenschaden
entstehen.

Ausrichten

Ausrichtsysteme fur Wellen
und Keilriemenscheiben sowie
Ausgleichsscheiben

Um Walzlagerungen in geteilten Antriebsstrangen, z. B. von einem
Motor und einer Pumpe, vor dem vorzeitigen Ausfall zu schiitzen, sind
die beiden Wellen bei der Montage genau auszurichten. Schlecht
ausgerichtete Wellen verursachen Fluchtungsfehler, die in den Lagern
zusatzliche Belastungen, erhohte Schwingungen sowie verstarkten
Verschlei hervorrufen. Die Folge sind verminderte Gebrauchsdauer,
sowohl bei den Lagern als auch den Ubrigen Maschinenteilen. Dariber
hinaus konnen sich der Energieverbrauch und das Risiko von vorzeitigen
Maschinenausfallen erhohen.

Schmieren

Walzlagerschmierfette, manuelle und
automatische Schmierstoffgeber und
Schmierungszubehor

Eine sachgerechte Lagerschmierung ist Voraussetzung fir das Erreichen
der Lagerbetriebsdauer. Das Schmierfett muss zum Anwendungsfall
passen und vor Inbetriebnahme des Lagers in der erforderlichen Menge
eingeflllt werden. Im laufenden Betrieb ist das Lager regelmaRig
nachzuschmieren. Das Nachschmieren mit der passenden Menge
geeigneten Schmierfetts in den richtigen Abstanden ist Voraussetzung
fUr eine optimalen Lagerfunktion und eine maximale Gebrauchsdauer.
In vielen Betrieben ist das Nachschmieren von Hand gangige Praxis.
Das kontinuierliche, automatische Nachschmieren bietet jedoch viele
Vorteile. Ein kontinuierliches Nachschmieren erfolgt durch automatische
Schmierstoffgeber, die das Lager standig mit einer genau definierten und
hochreinen Schmierfettmenge versorgen.

Uberwachen

Zahlreiche Messinstrumente
(Temperatur, Schall, Sichtpriifung, Drehzahl,
Funkenerosion und Schwingungen)

Im laufenden Betrieb ist der Lagerzustand regelmaRig mit Hilfe
grundlegender Zustandsliberwachungsmessungen zu kontrollieren.
Diese regelmagigen Kontrollen erlauben die Erkennung moglicher
Probleme und tragen zur Verhinderung plotzlicher Maschinenausfalle
bei. Die Maschineninstandhaltung lasst sich auf die Erfordernisse der
Fertigungsplanung abstimmen, wodurch sich die Anlagenproduktivitat
und -effizienz verbessert.
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Ausbauen

Uberwachen Einbauen
Ausrichten Schmieren

Ausbauen

Mechanische und hydraulisch unterstitzte

Abzieher, elektrische Abziehvorrichtungen

und Hydraulikwerkzeuge
Anlasslich von Maschinenreparaturen oder wenn sie am Ende ihrer
Gebrauchsdauer angelangt sind, mussen Walzlager ausgebaut werden. Dieser Katalog enthalt das vollstandige SKF Sortiment an
Auch wenn die Lager nicht wiederverwendet werden, muss der Aushau Produkten flir Wartung und Schmierung, das Ihnen bei der vollen
mit den richtigen Verfahren und Werkzeugen durchgefiihrt werden, um Ausnutzung der Gebrauchsdauer Ihrer Walzlager helfen soll.
das Ersatzlager problemlos montieren zu konnen und um dessen Zusatzliche Angaben tber die SKF Produkte fir Wartung und
Gebrauchsdauer nicht von vornherein negativ zu beinflussen. Schmierung erhalten Sie von |hrem SKF Vertragshandler vor Ort
Ungeeignete Verfahren und Werkzeuge bergen die Gefahr, dass oder |hrer SKF Vertriebsgesellschaft. SKF finden Sie im Internet
Maschinenteile wie Welle und Gehause, die weiterverwendet werden unter www.skf.com und SKF Maintenance Products
sollen, beschadigt werden und letztendlich auch Gefahren fir das unter www.mapro.skf.com.

Wartungspersonal selbst.
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Die Bedeutung von Instandhaltung und Schmierung

Die Bedeutung von Instandhaltung und Schmierung im Rahmen der Gesamtkosten wird haufig unterschatzt.

Gesamtbetrieb

Maschine

Einfluss

Dank unserer umfassenden Erfahrungen im Betrieb und in der

e Gesamtkosten
e Produktionsergebnis
o Arbeitsschutz

e Energieverbrauch
e Stillstandszeiten
e Produktverlust

¢ Vorzeitiger VerschleiR
e Ersatzteil- und Reparaturkosten
e Handarbeit

e Ein- und Ausbau von Lagern
e Ausrichtung
e Einfache Zustandslberwachung
o Schmierstoffe und Schmierhilfsmittel
e Schulungen

Durch die Konzentration auf die richtigen Instandhaltungs-
und Schmierungstechniken mit der richtigen Ausrtstung und
Schulung wird die Zuverlassigkeit erhoht, die Betriebskosten
werden gesenkt und der Arbeitsschutz wird verbessert.

Die kontinuierliche Weiterentwicklung und Verbesserung unserer

Instandhaltung laufender Maschinen und Anlagen wissen wir bei SKF,
worauf es fur das Bedien- und Wartungspersonal tagtaglich ankommt.

Fir uns stehen Lagerlebensdauer und Maschinenbetrieb im Mittelpunkt,
und unter diesem Aspekt entwickeln und pflegen wir

ein umfangreiches Produktportfolio zur Ihnrem Vorteil. Sicherheit,
Bedienerfreundlichkeit, erschwingliche Preise und hohe Effizienz

sind Schlusseleigenschaften und Treiber unserer taglichen Arbeit.

TMMA 75H

Produkte erfolgt in Zusammenarbeit mit den Anwendern,
selbstverstandlich unter Berlcksichtigung der jeweiligen Auflagen von
Aufsichtsbehdrden und internationalen Standards fur die maximale
Zuverlassigkeit, Leistung und Sicherheit von rotierenden Maschinen.

SKF SYSTEM 24
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Hauptgrunde fur vorzeitigen Lagerausfall
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‘ Unsachgemager Einbau

1 6 % Etwa 16% aller vorzeitigen Lagerausfalle sind auf unsachgemagen
Einbau (im Normalfall auf falsch angesetzte Einbaukrafte) zurtickzufiihren,
weil nicht bekannt ist, dass geeignete Einbauwerkzeuge und -verfahren zur
Verfligung stehen. Je nach Anwendungsfall konnen mechanische, hydraulische
oder thermische Verfahren flr einen sachgema@en und effizienten Einbau erforderlich sein.
SKF bietet nicht nur ein vollstandiges Sortiment an Werkzeugen und Geraten an, damit Sie diese
Arbeiten einfacher, schneller und kostengtinstiger durchfiihren konnen, sondern verfiigt auch
Uber einen reichen Erfahrungsschatz in der Servicetechnik. Professioneller Lagereinbau mit Hilfe
der richtigen Spezialwerkzeuge und -verfahren ist ein weiterer Schritt in Richtung auf maximale
Maschinenlaufzeiten.

. Unzureichende Schmierung
36%
Etwa 36% aller vorzeitigen Lagerausfalle gehen immer noch auf die
Verwendung von falschen Schmierstoffen und auf nicht ausreichende
Schmierung zurtick, obwohl es vielfach auch abgedichtete und auf Lebensdauer
geschmierte Lager gibt, um die man sich nach dem Einbau nicht weiter kiimmern muss.
Ein nicht richtig geschmiertes Lager wird unweigerlich ausfallen, lange bevor es seine nominelle
Lebensdauer erreicht hat. Da die Lager in einer Maschine oft nur schwer zuganglich sind, wird die
Schmierung haufig vernachlassigt. Wenn Nachschmieren von Hand nicht moglich ist, kann SKF
vollautomatische Schmiersysteme zur optimalen Versorgung der Lager mit Schmierstoff auslegen.
Eine wirksame Schmierung mit SKF Schmierstoffen nach von SKF empfohlenen Verfahren kann die
Stillstandszeiten lhrer Anlage erheblich verkirzen.

~ Verunreinigung

1 4 % Walzlager sind Prazisions-Maschinenelemente, die nur dann einwandfrei
funktionieren, wenn sie und der Schmierstoff vor Verunreinigungen
geschiitzt sind. Und da abgedichtete, auf Lebensdauer geschmierte
Lager nur einen geringen Prozentsatz aller eingesetzten Lager ausmachen,
sind mindestens 14% aller vorzeitigen Lagerausfalle auf Verunreinigung und deren Folgen
zurlickzuflhren. Anhand vielfaltiger, jahrzehntelanger Erfahrungen mit Walzlagerungen kann
SKF auch maBgeschneiderte Losungen flr die Abdichtung von Lagerungen, selbst bei schwierigsten
Umgebungsbedingungen, anbieten.

Ermudung

3 4 % Wenn Maschinen Uiberbeansprucht oder weder sachgema® noch
ausreichend gewartet werden, wirkt sich das in 34% aller Falle in einer
vorzeitigen Ermtdung der Lager aus. Plotzliche oder unerwartete
Ausfalle lassen sich aber vermeiden, weil unzureichend gewartete oder
Uberbeanspruchte Lager “Warnsignale” aussenden, die mit SKF Diagnosesystemen rechtzeitig
erkannt und gedeutet werden konnen. Das SKF Sortiment reicht von Handgeraten tber fest
installierte Systeme bis hin zur Datenmanagement-Software fiir die periodische oder laufende
Uberwachung der wichtigsten Betriebsparameter.



¢ UnsachgemaRe
Einbauverfahren konnen
die Gebrauchsdauer von
Walzlagern erheblich
verkirzen. ??

Mark Ely,
Product Manager
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SKF Verfahren und Werkzeuge

( Einbau

Etwa 16% aller vorzeitigen Lagerausfalle sind auf nicht
ordnungsgemagen Einbau bzw. auf die Anwendung ungeeigneter
Einbauverfahren zurtckzufihren. Die Wahl des fir den jeweiligen
Einbaufall am besten geeigneten Einbauverfahrens verlangert die
Gebrauchsdauer der Lager und hilft Kosten, die durch vorzeitige
Lagerausfalle verursacht werden, zu eliminieren.

Einbau von Lagern im kalten Zustand

Kleine Lager werden im Allgemeinen im kalten Zustand eingebaut.

Nach der herkommlichen Methode wird in diesem Fall das Lager mit einem
Hammer und einem am Lager angesetzten Rohrstlick auf

den Lagersitz getrieben. SKF Einbauwerkzeuge helfen mechanische
Beschadigungen an Lagern zu vermeiden und sorgen daflr, dass die
Einbaukrafte auch wirklich nur auf den einzubauenden Lagerring wirken.

Einbau von Lagern im erwarmten Zustand

Vielfach werden Lager noch in Olbadern erwarmt. Hierbei kann jedoch das
Lager verunreinigen, was den vorzeitigen Lagerausfall zur Folge haben
kann. Heute werden fast ausschlieBlich Induktions-Anwarmgerate zum
Anwarmen von Lagern eingesetzt. Diese Gerate konnen sehr genau
Uberwacht werden, verklrzen die Anwarmzeiten und erlauben sicheres
Arbeiten.

Einbau von Lagern mit Hilfe der Druckaltechnik

Den Einsatz der Druckoltechnik, wie z.B. das SKF Druckolverfahren

oder das SKF Drive-up Verfahren, zur einfachen Montage von Walzlagern
beruht auf einer SKF Innovation. Diese Technik hat mit

dazu beigetragen, dass groRe Lagerungen relativ einfach gestaltet

und zum Teil Uberhaupt montiert und demontiert werden konnen.

Aushau

Bei der Lagerdemontage ist darauf zu achten, dass Welle, Gehause und
andere Maschinenteile nicht beschadigt werden, da solche Schaden die
Effizienz und Lebensdauer der Maschine beeintrachtigen. Je nach
Anwendungsfall kommen mechanische, hydraulische oder
temperaturgesteuerte Ausbauverfahren und Werkzeuge zum Einsatz.

Lagerausbau mit mechanischen Werkzeugen

Abziehern kommt in diesem Fall eine besondere Bedeutung zu. Um einen
sicheren und schnellen Ausbau durchfiihren zu konnen, spielen bei Auswahl
des Abziehers nicht nur Bauart und GroBe eine Rolle, sondern auch die
erforderliche Abziehkraft. Dartiber hinaus sollten Abzieher stets unmittelbar
an der Seitenflache des auszubauenden Rings oder eines dahinterliegenden
Einbauteils angesetzt werden. Bei SKF stehen eine Vielzahl von leicht
handhabbaren mechanischen und hydraulisch unterstitzten Abziehern

flr nahezu jeden Ausbaufall zur Verfligung.

Lagerausbau mit Anwarmgeraten

Die Innenringe von Zylinderrollenlagern mit zylindrischer Bohrung sind
normalerweise mit fester Passung eingebaut. Ihr Ausbau macht deshalb
relativ hohe Abziehkrafte erforderlich. Hier ist der Einsatz von
Anwarmgeraten vorteilhaft, mit deren Hilfe die Lagerringe einfach und
schnell ausgebaut werden konnen. Entsprechende Anwarmgerate fir den
Ausbau von Zylinderrollenlager- aber auch Nadellager-Innenringen stehen
bei SKF zur Verfligung.

Lagerausbau mit der Druckoltechnik

Der Ausbau groBerer Lager oder anderer Bauteile wird durch das

SKF Druckolverfahren oder den Einsatz hydraulisch unterstitzter
Aushauwerkzeuge wesentlich erleichtert. Die SKF Druckoltechnik, fir deren
Anwendung Olpumpen, Olinjektoren, Hydraulikspindeln oder
Hydraulikmuttern zur Verflgung stehen, erlaubt auf einfache Weise, relative
hohe Abziehkrafte zu erzeugen bzw. die erforderlichen Ausbaukrafte zu
minimieren.

Online-Anweisungen fiir den Einbau und Aushau

SKF bietet Online unter skf.com/mount einen einzigartigen, kostenfreien
Informationsservice hinsichtlich Einbau und Ausbhau

von SKF Walzlagern und Lagergehausen. Die dort abrufbaren
Anweisungen erlautern schrittweise den Einbau bzw. Ausbau und geben
auch Hinweise auf geeignete Werkzeuge und Schmierstoffe.

Mit diesem kostenfreien Online-Service steht Ihnen das SKF Fachwisse
n weltweit und rund um die Uhr per Mausklick zur Verfigung.
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Lagerbefestigung Einbauwerkzeuge Ausbauwerkzeuge

Mechanisch Hydraulisch Warme Mechanisch Hydraulisch Warme

Lager

Mittlere
Lager ] 1)
GroBe : :Q

Lager

Zylindrischer Lagersitz Kleine t- T,

Kegeliger Lagersitz Kleine
Lager

Mittlere
Lager g

GroRe
Lager

B

Spannhiilse Kleine
Lager

e = o O

Gehause Kleine
Lager OL

1

Mittlere (H-
Lager 3 1

GroBe
Lager

Kleine Lager: Bohrungsdurchmesser <55 mm / Mittlere Lager: Bohrungsdurchmesser 55-200 mm / GroRe Lager: Bohrungsdurchmesser >200 mm

U Nur fiir Zylinderrollenlager geeignet.

=1 o— = - & -0 & % [ (O

Einbau- Schlissel AuBen- Innen- und Induktions-An-  Thermoring EAZ Das SKF Drive-up- Hydraulik-

werkzeug Seite 12 abzieher ~ Gehduseboh- ~ warmgeratmit  ausAluminium Anwarmgerat  Druckol- Verfahren mutter mit

Seite 10 Seite 20~ Tungs-Abzie-  Anwarmplatte  Sejte 50 Seite 52 verfahren  Gejte 58 Pumpe
her Seite 41 Seite 56 Seite 60
Seite 30
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| Mechanische Werkzeuge

Technische Daten

Hilft vorzeitigen Lagerausfall zu verhindern

SKF Walzlager-Einbauwerkzeugsatz TMFT-Reihe

Unsachgemager Einbau und hier insbesondere falsch angesetzte Einbaukrafte sind fur etwa 16% aller

vorzeitigen Lagerausfalle verantwortlich. Durch den Einsatz von Walzlager-Einbauwerkzeugsatzen, die

flr den schnellen, sicheren und sachgemagen Einbau von Lagern ausgelegt sind, kann die Gefahr der

Lagerbeschadigung beim Einbau minimiert werden. Die richtige Kombination von Schlagring und
Schlaghtilse stellt sicher, dass die Einbaukrafte nie Gber die Walzkorper des Lagers geleitet werden.
Die TMFT-Reihe ist auch flir den Einbau von Buchsen, Dichtringen, Riemenscheiben usw. geeignet.
Der TMFT 36 besteht aus 36 Schlagringen und der TMFT 24 aus 24 Schlagringen. Beide
Werkzeugsatze haben 3 Schlaghtilsen, einen riickschlagfreien Hammer und werden in einem

stahilen Tragekoffer geliefert.

e TMFT 36 vereinfacht den Einbau einer
Vielzahl unterschiedlicher Lagerarten mit
Bohrungsdurchmessern von 10-55 mm

o TMFT 24 vereinfacht den Einbau einer Vielzahl
unterschiedlicher Lagerarten mit
Bohrungsdurchmessern von 15-45 mm

e Flrden Lagereinbau auf der Welle, ins
Gehause oder gleichzeitig auf Welle und
ins Gehause

¢ [nnen- und AuBendurchmesser der Schlag-
ringe sind genau auf die Abmessungen der
Walzlager abgestimmt

e Die verkleinerte Schlagflache auf den
Schlaghtilsen sorgt fiir gute Kraftverteilung
auf die Schlagringe

e Extrem schlagfester Werkstoff flir hohe
Langlebigkeit der Schlagringe und -hdlsen

e Die Schlagringe werden in die Schlaghtlsen
eingerastet, kein selbsttatiges Losen der
Schlagringe maglich

e Die Schlagringe konnen auch zusammen
mit Pressen verwendet werden

¢ FEindeutige Beschriftung der Schlagringe
fur schnelle und einfache Auswahl

e Spezielle Mantelflache der Schlaghdlsen
fur sichere Handhabung

e Schlagflachen des Hammers aus Polyamid
verhindern Beschadigung der Teile

e Der ergonomische, rutschfeste Hammergriff
bietet hervorragenden Halt

Kurzzeichen TMFT 24 TMFT 36
Schlagringe
Bohrungsdurchmesser, 15-45 mm 10-55 mm
AuBendurchmesser 32-100 mm 26-120 mm

Spann- und Abziehhiilsen
Max. Wellenlange

Hammer

Abmessungen Tragekoffer
Anzahl der Schlagringe
Anzahl der Schlaghiilsen

Gesamtgewicht mit Tragekoffer

10

Schlaghtilse A: 220 mm
Schlaghtilse B: 220 mm
Schlaghtilse C: 225 mm

TMFT 36-H, Gewicht 0,9 kg
530 x 110 x 360 mm

24

3

4,0kg

Schlaghtilse A: 220 mm
Schlaghtilse B: 220 mm
Schlaghtilse C: 225 mm

TMFT 36-H, Gewicht 0,9 kg
530 x 110 x 360 mm

36

3

4,4 kg
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SKF TMFT 24 ist fiir folgende SKF Lagerreihen geeignet

2 2 B 8§ ® = B & H

DGBB DGBB (sealed) SABB SRACBB DRACBB SRB CARB
6002-6009 62202-62209 1202-1209 7002-7009 3202-3209 21305-21309 N1005-N1009 30203-30209 €2205-C2209
6202-6209 62302-62309 1302-1309 7202-7209 3302-3309 22205/20 N 202-N 209 30302-30309 C6006
6302-6309 63002-63009 2202-2209 7302-7309 22205-22209 N2203-N2209 31305-31309

6403-6407 2302-2309 22308-22309 N2304-N2309 32004-32009

62/22 11207-11209 N3004-N3009 32205-32209

62/28 N303-N309 32303-32309

63/22 33205-33209

63/28

16002-16009
98203-98206

SKF TMFT 36 ist fiir folgende SKF Lagerreihen geeignet

DGBB DGBB (sealed) SABB SRACBB DRACBB SRB CRB TRB CARB
6000-6011 62200-62211 1200-1211 7000-7011 3200-3211 21305-21311 N1005-N1011 30203-30211 C€2205-C2211
6200-6211 62300-62311 129 7200-7211 3302-3311 22205/20 N202-N211 30302-30311 C4010
6300-6311 63000-63010 1301-1311 7301-7311 22205-22211 N2203-N2211 31305-31311 C6006
6403-6409 2200-2211 22308-22311 N2304-N2311 32004-32011

629 2301-2311 N3004-N3011 32205-32211

62/22 11207-11210 N303-N311 32303-32311

62/28 33010-33011

63/22 33205-33211

63/28

16002-16011
16100-16101
98203-98206

Feste Passung - zylindrischer Lagersitz

Bei den meisten Lagern wird der Innen- oder der AuRenring mit fester

Passung auf der Welle bzw. im Gehause eingebaut, in bestimmten Fallen

auch beide Lagerringe. Hinweise fiir die Wahl der geeigneten Passung

konnen. Sie dem SKF Hauptkatalog oder dem Interaktiven SKF

Lagerungskatalog entnehmen. Auch ist der Technische SKF Feste Passung auf der Welle Feste Passung im Gehause
Beratungsservice lhnen gerne behilflich.

UnsachgeméRer Einbau

Beim Einbau eines Walzlagers in kaltem Zustand ist darauf zu achten, =) -) X
dass die Einbaukrafte stets auf den einzubauenden Ring aufgebracht
werden. Keinesfalls darf die Einbaukraft tiber die Walzkorper geleitet
werden. Vorschadigung des Lagers und vorzeitiger Ausfall sind die Folge.

Durch Kraftangriff am falschen Lagerring kann die Laufbahn
vorgeschadigt werden
SachgemaRer Einbau
Die Gefahr der Beschadigung von Walzlager-Laufbahnen lasst sich mit
speziellen SKF Einbauwerkzeugen minimieren, z. B. mit den
Lagereinbauwerkzeugsatzen und Kombi-Werkzeugsatzen, zwei =) )
Werkzeugsatze, die bei fester Passung eine effektive und gleichmagige
Einwirkung der Montagekrafte gewahrleisten und dadurch

Laufbahnschaden verhindern konnen.
Mit den richtigen Werkzeugen wird eine Laufbahn-beschadigung
sicher vermieden

ak 11



| Mechanische Werkzeuge

Feste Passung an kegeligen Sitzen

Der Innenring von Lagern mit kegeliger Bohrung wird stets mit fester
Passung eingebaut. Die Festigkeit der Passung hangt hier davon ab, wie
weit das Lager auf den kegeligen Sitz aufgepresst wird. Das Lager darf
jedoch nicht zu weit aufgeschoben werden, da sonst die Lagerluft zu
gering bzw. der Innenring tiberanstrengt wird. Lagerschaden

konnen die Folge sein.

Falscher Einbau

Lager zu weit aufgeschoben, Lagerluft zu gering;
Lagerschaden moglich.

Richtiger Einbau
Richtiger Aufschiebeweg; richtige Lagerluft.

Schlussel und Buchsen

Das umfangreiche Angebot an SKF Schltsseln und Buchsen ermaglicht das Befestigen und Losen
unterschiedlichster Arten und GroBen von Wellenmuttern flr Lager, die entweder direkt auf der
Welle oder auf einer Hilse montiert sind. Je nach Anwendung und LagergroBe konnen SKF
Schlissel und Aufsatze verwendet werden, um ein Lager auf einen kegeligen Sitz zu treiben.

12

Optimale Passform beugt Beschadigungen an der Wellenmuter vor

SKF Hakenschlussel, HN-Reihe

Passend fiir die meisten Anwendungsfalle

Vermeiden Beschadigungen an Wellenmutter und Welle

Der Kunststoffgriff ist 6l-, fett- und schmutzbestandig und bietet sicheren Halt
Das lasergravierte Kurzzeichen erleichtert die Identifizierung und Auswahl
Verfiigbar als Satz: SKF HN 4-16/SET besteht aus 9 Schllsseln flr

die WellenmuttergroBen 4 bis 16

Auslieferung in einem stabilen Tragekoffer

Inhalt SKF HN 4-16/SET

HN 4 HN 8-9 HN 14
HN 5-6 HN10-11 HN 15
HN 7 HN12-13 HN 16

ak



Auswabhltafel - Reihe HN

Kurzzeichen

Geeignet fiir folgende SKF Wellenmutterreihen:

KM N AN KMK KMFE KMT DIN 1804 (M)
HN O 0 0 0 Mé6x0,75, M8x1
HN 1 1 1 1
HN 2-3 2,3 2,3 2,3 0 M10x1, M12x1,5
HN 4 4 4 4 4 1,2 M14x1,5,M16x1,5
HN 5-6 5,6 5,6 5,6 5,6 3,4,5 M22x1,5,M24x1,5, M26x1,5
HN 7 7 7 7 7 6,7 M28x1,5, M30x1,5, M32x1,5, M35x1,5
HN 8-9 8,9 8,9 8,9 8,9 8 M38x1,5, M40x1,5, M42x1,5
HN 10-11 10,11 10,11 10,11 10,11 9,10 M45x1,5, M48x1,5, M50x1,5
HN 12-13 12,13 12,13 12,13 12,13 11,12 M52x1,5,M55x1,5, M58x1,5, M60x1,5
HN 14 14 14 14 14
HN 15 15 15 15 15 13,14 Mé62x1,5,M65x1,5, M68x1,5, M70x1,5
HN 16 16 16 16 16 15
HN 17 17 17 17 17 16 M72x1,5,M75x1,5, M80x2
HN 18-20 18,19,20 18,19,20 18,19, 20 18,19, 20 17,18,19 M85x2, M90x2
HN 21-22 21,22 22 21,22 21,22 20,22 M95x2, M100x2

Technische Daten — Reihe HN

Kurzzeichen Spanner nach AuBendurchmesser Kurzzeichen Spanner nach AuBendurchmesser
DIN 1810 Wellenmutter DIN 1810 Wellenmutter
mm mm mm mm

HN O 16-20 HN 12-13 080-090 80-90

HN1 020-022 20-22 HN 14 92

HN 2-3 025-028 25-28 HN 15 095-p100 95-100

HN 4 030-032 30-32 HN 16 105

HN 5-6 38-45 HN 17 0110-0115 110-115

HN7 052-055 52-55 HN 18-20 0120-9130 120-130

HN 8-9 58-65 HN 21-22 0135-0145 135-145

HN 10-11 068-075 68-75

Vier Hakenschlussel-GroRen zum Festziehen und Losen von
24 verschieden groRen Wellenmuttern

Verstellbare SKF Hakenschlussel, HNA-Reihe

e Jeder Hakenschllssel passt fiir mehrere WellenmuttergroRen:
4 Hakenschlissel fur 24 WellenmuttergroBen
o Wirtschaftliche Losung: 4 Hakenschlussel decken viele MuttergroBen ab
e Das lasergravierte Kurzzeichen, das angibt, fir welche MuttergroBen der
Schlissel geeignet ist, erleichtert die Schliisselwahl
o Vielfaltig einsetzbar: geeignet fiir ein Vielzahl von WellenmuttergroRen
e Minimiert die Gefahr von Beschadigungen an Welle und Wellenmutter

Auswabhltafel und technische Daten — HNA-Reihe

Kurzzeichen AuRendurchmesser Wellenmutter Geeignet fiir folgende SKF Wellenmutterreihen

mm KM KML N AN KMK KMFE KMT
HNA 1-4 20-35 1-4 1-4 0-4 A 0-2
HNA 5-8 35-60 5-8 4-8 5-8 5-8 3-7
HNA 9-13 60-90 9-13 9-13 9-13 9-13 8-12
HNA 14-24 90-150 14-24 24-26 14 15-24 14-20 14-24 13-24

ak
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Mechanische Werkzeuge

Leichter und schneller Ein- und Ausbhau von Lagern in SNL Gehausen
@ SKF Hakenschlussel HN ../SNL-Reihe
¢ Die spezielle Ausfiihrung macht es maoglich, die Hakenschlissel auch innerhalb
eines SKF Stehlagergehauses der Reihen SNL oder SNH zu verwenden
e (eeignet zum Festziehen und Losen einer Vielzahl unterschiedlicher
WellenmuttergroBen und dadurch fir viele Gehause und Wellen einsetzbar
¢ Die groRe Anlageflache des Schliissels an der Mutter sorgt fir guten Halt

e Die gute Passgenauigkeit minimiert die Gefahr von Beschadigungen
an Welle, Mutter oder Gehause

-T—_

Auswabhltafel und technische Daten

Kurzzeichen AuBendurchmesser  Geeignet fiir SKF Gehduse Geeignet fiir folgende SKF Wellenmutterreihen
Wellenmutter

mm SNL/FSNL/SE KM KML ND ANY) KMK 1) KMFEY  KMTD)

HN 5/SNL 38 505, 506-605 5 5 5 5 5
HN 6/SNL 45 506-605, 507-606 6 6 6 6 6
HN 7/SNL 52 507-606, 508-607 7 7 7 7 7
HN 8/SNL 58 508-607, 510-608 8 8 8 8 8
HN 9/SNL 65 509, 511-609 9 9 9 9 9
HN 10/SNL 70 510-608, 512-610 10 10 10 10 10
HN 11/SNL 75 511-609, 513-611 11 11 11 11 11
HN 12/SNL 80 512-610, 515-612 12 12 12 12 12
HN 13/SNL 85 513-611, 516-613 13 13 13 13 13
HN 15/SNL 98 515-612, 518-615 15 15 15 15 15
HN 16/SNL 105 516-613,519-616 16 16 16 16 16
HN 17/SNL 110 517,520-617 17 17 17 17 17
HN 18/SNL 120 518-615 18 18 18 18 18
HN 19/SNL 125 519-616, 522-619 19 19 19 19 19
HN 20/SNL 130 520-617, 524-620 20 22 20,21 20 20 20
HN 22/SNL 145 522-619 22 24 24 22 22 22
HN 24/SNL 155 524-620 24 26 26 24 24 24
HN 26/SNL 165 526 26 28 28 26 26 26
HN 28/SNL 180 528 28 30 30

HN 30/SNL 195 530 30 32 34 30 32
HN 32/SNL 210 532 32 36

U Nicht empfohlen in Kombination mit SNL/SNH-Gehause

14 ak



Einfaches Anziehen und Losen ohne Beschadigung der Mutter
(® SKF Schlusseleinsatze TMFS fur Wellenmuttern

e Benotigt weniger Platz an der Lageranordnung als Hakenschlissel

e Zollanschlusse fur Elektrowerkzeuge und Drehmomentschlissel

SKF TMFS eignet sich fir Muttern der Reihen KM, KMK (metrisch) und KMF
e Sonderausfiihrungen mit groBeren Langen sind auf Anfrage erhaltlich

Auswabhltafel und technische Daten

Kurzzeichen Geeignet fiir folgende SKF Wellenmutterreihen Abmessungen
KM, KMK  KMFE DIN 1804 (M) AuBendurchmesser  AuRendurchmesser Nutzhéhe Antriebsan-
Wellenmutter Schlusseleinsatz schluss
mm mm mm in.
TMFS 0 0d 18 220 45 38
TMFS 1 1 22 28,0 45 3/8
TMFS 2 2 M10x1 25 33,0 61 12
TMFS 3 3 M12x1,5 28 36,0 61 1
TMFS 4 4 4 M16x1,5 32 38,0 58 1
TMFS 5 5 5 38 46,0 58 1
TMFS 6 6 6 M26x1,5 45 53,0 58 12
TMFS 7 7 7 52 60,0 58 1
TMFS 8 8 8 M38x1,5 58 68,0 58 1p
TMFS 9 9 9 65 73,5 63 3/4
TMFS 10 10 10 70 78,5 63 3/4
TMFS 11 11 11 75 83,5 63 3/4
TMFS 12 12 12 80 88,5 63 3/4
TMFS 13 13 13 85 94,0 63 3/4
TMFS 14 14 14 92 103,0 80 1
TMFS 15 15 15 98 109,0 80 1
TMFS 16 16 16 105 116,0 80 1
TMFS 17 17 17 110 121,0 80 1
TMFS 18 18 18 120 131,0 80 1
TMFS 19 19 19 125 137,0 80 1
TMFS 20 20 20 130 143,0 80 1
U NurkM O
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| Mechanische Werkzeuge

Hohe Schlagkrafte ohne Beschadigung der Wellenmutter
SKF Schlagschlussel TMFN-Reihe

o Entwickelt fir das sichere Befestigen und Losen einer Vielzahl von groReren Wellenmuttern
¢ Nicht geeignet fir den Einbau eines Lagers mit kegeligem Lagersitz

e Keine Beschadigung von Welle und Mutter

e Sicher und einfach zu handhaben

o Effektive Kraftliibertragung auf die Mutter

e Besonders groRe Schlagflache

e Fur den Einsatz zusammen mit einem Hammer

Geeignet fiir folgende SKF Wellenmutterreihen

Kurzzeichen KMT.. KM.. KML.. KMFE.. HM..(HM..E) HM..T AN .. N.. DIN 1804 (M)
TMFN 23-30 26-30 23-31 26-32 24-28 AN22-AN28  N022-N032 M105x2-M130x3
TMFN 30-40 32-40 32-40 34-40 30-38 AN30-AN38 NO034-NO040 M140x3-M180x3
TMFN 40-52 40 3044-3052 42-48 AN40Q NO44-N052 N44  M190x3, M200x3
TMFN 52-64 3056-3064 3160 50,52, 56 N056-NO64

TMFN 64-80 3068-3084 3164-3176 NO68-N084

TMFN 80-500 3088-3096 3180-3196  30/500 NO88-N096  N500

TMFN 500-600 30/530-30/630 31/500-31/560 N530-N630

TMFN 600-750 30/670-30/800 31/600-31/750 N670-N800

Geeignet fiir folgende SKF Spannhiilsen

Kurzzeichen 7l 23 H 30.. Il S, H32 H39
TMFN 23-30 H2324-H2332L H3024E-H3032 H3124-H3130L H3926-H3932
TMFN 30-40 H2332-H2340 H3030E, H3034-H3040 H3132-H3140L H3934-H3940
TMFN 40-52 OH2344H,0H2348H  OH3044H-0H3052H H3144H(HTL)-H3152HTL H3944H-H3952H
TMFN 52-64 O0H2352H, 0H2356H  OH3056H-0H3064H OH3152H-0H3160H OH3260H OH3956H-0H3964H
TMFN 64-80 OH3068 H-0H3084H OH3164H-0H3176H(E) OH3264H-0H3276 H OH3968H-0H3984H(E)
TMFN 80-500 OH30/500H, OH3180H(E)-0H3196H(E) OH3280H-0H3296 H OH39/500H(E),

OH3080H — OH3096H OH3988H-0H3996H(E)
TMFN 500-600 0H30/530H-0H30/630H OH31/530H-0H31/560H(E)  O0H32/500H-0H32/560H  OH39/530H(E)-0H39/630H(E)
TMFN 600-750 OH30/670H-0H30/800H(E)  OH31/600H-0H31/750H(E)  OH32/600H-0H32/750H  OH39/670H(E)-0H39/800H(E)

Technische Daten

Kurzzeichen d f h
mm mm mm
TMFN 23-30 148 11,5 b,k
TMFN 30-40 193 13,5 53
TMFN 40-52 248 16 6,5
TMFN 52-64 316 19 8,5
TMFN 64-80 396 23 11
TMFN 80-500 516 28 13
TMFN 500-600 626 36 16
TMFN 600-750 746 40 19
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TMHN 7 ist geeignet fiir die Verwendung mit:

Weniger Ausfalle durch zu weites Aufpressen des Lagers auf den kegeligen Sitz
SKF Schlusselsatz TMHN 7 fur Wellenmuttern

Der Schlisselsatz TMHN 7 fir Wellen- bzw. Hilsenmuttern wurde speziell fur die Montage von
kleinen Pendelkugellagern, Pendelrollenlagern und CARB-Lagern auf kegeligem Sitz an Wellenenden
bzw. auf Spannhllsen entwickelt. Der Einsatz des Schlisselsatzes TMHN 7 vermindert die Gefahr von
Lagerschaden, die durch zu weites Anziehen der Wellen- bzw. der Hllsenmutter, d.h. durch
UbermaRige Verminderung der Radialluft, verursacht werden.

7 Schlussel fir Wellen- bzw. Hilsenmuttern der GroRen 5 bis 11

Jeder Schlissel ist mit einem Winkelmesser ausgeristet und mit dem erforderlichen
Anzugswinkel zur Montage von SKF Pendelkugellagern gekennzeichnet

4 Haltenocken fir sicheren und zentrischen Halt auf der Wellenmutter

Geringere Gefahr von Lagerschaden durch zu weites Aufpressen des Lagerinnenrings
auf den kegeligen Sitz

Passend fuir Wellen- bzw. Hilsenmuttern der Reihe KM

e Wird in einem Tragekoffer geliefert.

Technische Daten

Lagerbezeichnung Kurzzeichen TMHN 7
1205 EK-1211 EK Abmessungen des Koffers (w x d x h) 345 x 255 x 85 mm
1306 EK-1311 EK Gewicht 2,2 kg

2205 EK-2211 EK
2306 K

2307 EK-2309 EK
2310 K-2311K

alkci<
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Mechanische Werkzeuge

Einbauen

Lagerausbau

Lagerausbau

TMMK10-35

TMMK 20-50

-4 ﬁ

»

Mehrzweck-Werkzeugsatze zum schnellen und muihelosen Ein- und Ausbau

SKF Kombi-Werkzeugsatz TMMK-Reihe

Die SKF TMMK-Reihe wurde zum schnellen und prazisen Ein- und Ausbau von Rillenkugellagern an

Wellen, Gehausen und Gehausebohrungen entwickelt.

Der SKF Kombi-Werkzeugsatz TMMK 10-35 ist fiir Lager mit Bohrungsdurchmessern zwischen
10 und 35 mm vorgesehen, wahrend der SKF Kombi-Werkzeugsatz TMMK 20-50 fuir
Bohrungsdurchmesser zwischen 20 und 50 mm gedacht ist. Mehrzweck-Einbauwerkzeuge

ermoglichen die Montage einer Vielzahl von Lagern und zugeharigen Teilen. SKF Rillenkugellager
konnen mit einem einzigartigen dreiarmigen Abzieher mit Gleithammer einfach aus Blindgehausen

und von Wellen entfernt werden.

e Durch die richtige Kombination aus festem
und leichtem Stiitzring und einer Hulse sinkt
das Risiko von Lagerschaden, da die StoR-
kraft nicht durch die Walzkorper verlauft

e Die Schlagringe bestehen aus hochfestem
modifiziertem Polyamid; die Schlaghulsen
bestehen aus glasfaserverstarktem,
hochfestem, modifiziertem Polyamid, das
auBerst robust, stabil und sehr leicht ist

e Rickschlagfreier Hammer aus Polyamid und
mit Stahl fiir maximale Belastungen ver-
starkt; der Griff aus rutschfestem Gummi fur
optimale Handhabung dampft StoRe und
Schwingungen

Technische Daten

Die Abzieherkrallen wurden speziell fir den
prazisen Einbau in die Laufbahnen der Lager
entwickelt, bieten optimalen Halt

und erlauben hohere Ausbaukrafte

Die Typenbezeichnung wurde per Laser auf
den Abziehschenkeln eingraviert, dies
ermaoglicht eine einfache Erkennung und
Auswahl

Die Federn sind zur leichten Auswahl und
Kombination farblich gekennzeichnet

Der elastische Sicherungsring ermoglicht eine
leichte Montage der Abziehschenkel mit der
Spindel

Das schwere Gleitgewicht des Gleithammers
erzeugt eine hohe Abziehkraft

Kurzzeichen TMMK 10-35 TMMK 20-50

Anzahl der Schlagringe 24 21

Anzahl der Schlaghiilsen 2 2

Innendurchmesser der 10-35 mm 20-50 mm
Schlagringe

AuBendurchmesser der 26-80 mm 42-110 mm
Schlagringe

Ruckschlagfreier Hammer TMFT 36-H TMFT 36-H

MaRe des Tragekoffers 530 x 110 x 360 mm 530 x 110 x 360 mm
Gewicht 7,6 kg 8,5 kg

ak



Lagereinbau

TMMK 10-35 ist fir folgende SKF Lagerreihen geeignet

2 2 8 B8

2>

25

B = H=H

DGBB DGBB (sealed) SABB SRACBB DRACBB SRB CARB
6000-6007 62200-62207 1200-1207 7000-7007 3200-3207 21305-21307 N1005-N1007  30203-30207 €2205-C2207
6200-6207 62300-62307 129 7200-7207 3302-3307 22205/20 N 202-N 207 30302-30307 C6006
6300-6307 63000-63007 1301-1307 7301-7307 22205-22207 N2203-N2207 31305-31307

6403-6407 2200-2207 N2304-N2307 32004-32007

629 2301-2307 N3004-N3007 32205-32207

62/22 11207 N303-N 307 32303-32307

62/28 33205-33207

63/22

63/28

16002-16007
16100-16101
98203-98206

TMMK 20-50 ist fir folgende SKF Lagerreihen geeignet

Z 3@ B 8

o3

e

=

=

—

DGBB DGBB (sealed) SABB SRACBB DRACBB SRB CRB TRB CARB
6004-6010 62204-62210 1204-12010 7004-7010 3204-3210 21305-21310 N1005-N1010 30204-30210 €2205-C2210
6204-6210 62304-62310 1304-1310 7204-7210 3304-3210 22205/20 N 204-N 210 30304-30310 C4010
6304-6310 63004-63010 2204-2210 7304-7310 22205-22210 N2204-N2210 31305-31310 C6006
6404-6409 2304-2310 22308-22310 N2304-N2310 32004-32010

62/22 11207-11210 N304-N310 32205-32210

62/28 32304-32310

63/22 33010

63/28 33205-33210

16004-16011
98204-98206

Lageraushau

TMMK 10-35 ist fir folgende SKF Lagerreihen geeignet

2

DGBB

6000-6017 6300-6307 16002-16003
6200-6211 63/22 16011

62/22 63/28

62/28 6403

TMMK 20-50 ist fir folgende SKF Lagerreihen geeignet

2

DGBB
6004-6020 6300-6313 16011
6201-6218 63/22
62/22 63/28
62/28 6403-6310
alkkF

Alle Teile sind Ubersichtlich im Tragekoffer angeordnet und lassen
sich somit einfach auswahlen und erkennen
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Mechanische Werkzeuge

SKF AuRenabzieher und umsteckbare Abzieher

Kurzzeichen

Anzahl Schenkel

Spannweite auBen

mm
SKF Standard-Hakenabzieher
TMMP 2x65 2 15-65
j TMMP 2x170 2 25-170
TMMP 3x185 3 40-185
TMMP 3x230 3 40-230
0 2 TMMP 3x300 3 45-300
SKF Umsteckbare Abzieher
TMMR 40F 2 23-48
‘ ‘ TMMR 60F 2 23-68
sl ) V. TMMR 80F 2 41-83
I \ v \ TMMR 120F 2 41124
TMMR 160F 2 68-164
TMMR 200F 2 65-204
- -7 - TMMR 250F 2 74-254
6 26 TMMR 350F 2 74-354
TMMR 160XL 2 42-140
TMMR 200XL 2 42-180
TMMR 250XL 2 44-236
TMMR 350XL 2 44-336
Schwerlast SKF Hakenabzieher
TMMP 6 3 50-127
TMMP 10 3 100-223
TMMP 15 3 140-326
Mechanische Lagerabzieher SKF EasyPull
TMMA 60 3 36-150
TMMA 80 3 52-200
TMMA 120 3 75-250
Hydraulisch unterstiitzte Lagerabzieher SKF EasyPull
TMMA 75H +.../SET 3 52-200
TMMA 100H + .../SET 3 75-250
Hydraulisch unterstiitzter SKF Hakenabziehersatz
TMHP 10E 3x3 75-280
Hydraulik-Abziehersatz
TMHC 110E 2x3 50-170
Hydraulisch betatigte,
schwere SKF Hakenabzieher
TMHP 15/260 3 195-386
TMHP 30/170 3 290-500
TMHP 30/350 3 290-500
TMHP 30/600 3 290-500
TMHP 50/140 3 310-506
TMHP 50/320 3 310-506
TMHP 50/570 3 310-506

20
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Effektive Reichweite Maximale Abziehkraft
mm kN
60 6
135 18
135 24
210 34
240 50
67 17
82 17
98 40
124 40
143 50
169 50
183 60
238 60
221 50
221 50
221 60
221 60
1209 60
2079 100
3401 150
150 60
200 80
250 120
200 75
250 100
115-200 100
70-120 100
2641 150
1709 300
350%) 300
600 300
1409 500
320%) 500
5701 500
SKF

SKF liefert ein breites Sortiment an Abziehern fiir den Ausbau
von Lagern. Je nach Anordnung konnen sie auch verwendet
werden, um Kupplungen, Zahnrader und andere
Maschinenbauteile von einer Welle abzuziehen.

Es gibt drei Haupttypen von Abziehern:

AuRenabzieher

Dies ist die am haufigsten verwendete Art von Abzieher zum
Entfernen von Lagern von Wellen. Die Abzieharme greifen hinter den
LagerauBenring, und durch Drehen der Spindel kann das Lager
ausgebaut werden. Je nach Typ sind AuBenabzieher in der Regel mit
zwei oder drei Armen erhaltlich.

AuBenabzieher konnen auch mit einem Trennsttick geliefert werden,
das sich hinter der zu entfernenden Komponente befindet,
typischerweise fur Anwendungen, bei denen nicht genligend Platz
flr die Abzieharme vorhanden ist. Flr sehr hohe Belastungen oder
einfache Handhabung sind einige AuRenabzieher mit einem
optionalen Hydraulikantrieb erhaltlich, der den manuellen
Kraftaufwand beim Entfernen der Komponente erheblich reduziert.

Innenabzieher

Innenabzieher greifen durch die Bohrung eines Bauteils und
erfassen es von innen. Die Ausbaukraft wird haufig durch einen
Gleithammer erzeugt. Im Allgemeinen kann dieser Abziehertyp nicht
bei groBen Bauteilen eingesetzt werden. Umsteckbare
Hakenabzieher sind vielseitig als Innen- und AuRenabzieher flr
Lager und andere Komponenten verwendbar. Typischerweise
bestehen sie aus einer Traverse, einer Spindel und zwei Armen.
Diese Abzieher sind sehr beliebt beim Einsatz in mobhilen
Servicewagen, da sie im Allgemeinen leichter und kompakter sind als
dreiarmige AuRenabzieher.

Lagerabzieher-Werkzeuge

Lagerabzieher-Werkzeuge werden am Lager zwischen den beiden
Lagerringen befestigt. SKF Lagerabzieher-Werkzeuge sind nur fur
SKF Rillenkugellager zu verwenden. Andere Lagerfabrikate haben
Lager mit unterschiedlichen Laufbahngeometrien, so dass die
Befestigung der Arme nicht garantiert werden kann.

Bei der Auswahl eines Abziehers ist darauf zu achten, dass sich der
Abzieher ausreichend 6ffnet, um das Bauteil zu greifen, und dass um
das Bauteil herum gentgend Platz zur Befestigung des Abziehers
vorhanden ist.

Es wird dringend empfohlen, einen Abzieher zu wahlen, der eine
hohere maximale Kraft erzeugen kann als die Anwendung erfordert.
Die erforderliche Zugkraft ist abhangig von der Passflache, der
Passung, der Art der Befestigung des Abziehers und anderen
Faktoren wie Passungsrost.
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Mechanische Werkzeuge

@ SKF EasyPull

Die selbsthaltende, nicht zerleghare Bauweise und der Federmechanismus machen die EasyPull
Lagerabzieher mit zu den benutzerfreundlichsten und sichersten Abziehern am Markt. Ergonomisch
gestaltete, federnde Abziehschenkel ermdglichen dem Benutzer ein Ansetzen des Abziehers am
Bauteil in einem Zug. SKF EasyPull wird in mechanisch und hydraulisch betatigten Ausfihrungen
sowie als Komplettsatz mit dreiteiligem Trennstick und Abzieher-Schutzhille angeboten.

Zum sicheren und einfachen Ausbau von Walzlagern

Mechanische Lagerabzieher,
TMMA-Reihe

¢ Die stabile Bauweise ermdglicht das sichere Abziehen von
Bauteilen mit sehr festem Sitz

Der einzigartige Federmechanismus mit seinen roten Griffringen
macht das Ansetzen des Abziehers in einem Zug moglich.

Die selbstzentrierenden Abziehschenkel verhindern ein Abrutschen
des Abziehers unter Last

Die selbstzentrierende Bauweise wie auch die Zentrierspitze

beugen Beschadigungen an der Welle vor

Abgesetzter Sechskant auf der Spindel erleichtert das Ansetzen
von Schraubenschlisseln

Erlaubt effiziente zeitsparende Arbeitsweise

Erhaltlich in drei GroRen fir Abziehkrafte his 60, 80 und 120 kN
Die Abzieher flr Aushaukrafte bis 80 und 120 kN sind wahlweise
auch mit Hydraulikspindel lieferbar.

Lieferung mit einer Tube Abziehspindelfett (LGEV 2)

Technische Daten

Zum schnellen und mihelosen Ausbau von Walzlagern

Hydraulisch unterstutzte Lagerabzieher,
TMMA . .H-Reihe

o Betriebsbereite Lagerabzieher mit integrierter Hydraulikspindel und Druckél-
pumpe - das Zusammensetzen oder die Anschaffung von Einzelteilen entfallt

e Ein Sicherheitsventil schiitzt die Hydraulikspindel und die Abziehschenkel
gegen Uberlastung, wenn die erforderlichen Abziehkrafte die maximal
zulassigen Abziehkrafte Ubersteigen

¢ Die federbelastete Zentrierspitze macht den zentrischen Ansatz des Abziehers
an der Welle einfach, ohne diese zu beschadigen.

e DerAbzieher TMMA 100H ist mit einer Abziehkraft von 100 kN der starkste
hydraulisch untersttitzte Abzieher, hat eine Arbeitshub von 80 mm und
kann damit fast alle Abzieharbeiten in einem Arbeitsgang erledigen

o FlrAbzieharbeiten, die nicht so hohe Abziehkrafte erfordern, ist der EasyPull
Abzieher TMMA 75H mit einer Abziehkraft von 75 kN und
einem Arbeitshub von 75 mm bestens geeignet

e Zum Lieferumfang gehdren eine Zentrierspitze und mehrere
Verlangerungsstticke

Kurzzeichen TMMA 60 TMMA 80 TMMA 120 TMMA 75H TMMA 100H
Kleinste Spannweite 36 mm 52 mm 75 mm 52 mm 75 mm
GroRte Spannweite 150 mm 200 mm 250 mm 200 mm 250 mm
Effektive Schenkellange 150 mm 200 mm 250 mm 200 mm 250 mm
Maximale Abziehkraft 60 kN 80kN 120 kN 75kN 100 kN
Hakentiefe 7,5 mm 9,8 mm 13,8 mm 9,8 mm 13,8 mm
Hydraulikspindel - - - TMHS 75 TMHS 100
Hydraulikspindel, optional lieferbar - TMHS 75 TMHS 100 - -

Gewicht 4,0kg 5,7 kg 10,6 kg 7,0kg 13,2 kg
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Eine Komplettlosung fir den Walzlagerausbau

Hydraulisch unterstutzte Lagerabziehersatze,
TMMA . H /SET-Reihe

e Ein Satz aus hydraulisch unterstiitzten Lagerabzieher SKF EasyPull mit
dreiteiligem Trennstiick (TMMS-Reihe) und Abzieher-Schutzhiille fir
den einfachen und praktisch gefahrlosen Ausbau

e Besonders geeignet fir den Ausbau von Pendelrollen- und CARB
Toroidalrollenlagern und anderen Komponenten wie Riemenscheiben
und Schwungradern

e Die Abzieher-Schutzhiille (TMMX-Reihe) aus festem, durchsichtigem
Material erlaubt eine Sichtkontrolle beim Ausbau. Beim Ausbau
verhindert die Schutzhllle das Wegfliegen von Lagern und anderen
Komponenten und schiitzt so den Anwender

e Ein robuster Tragekoffer mit ausreichend Platz fur alle Teile senkt das
Verlust- und Schadensrisiko fiir die einzelnen Komponenten

Technische Daten

Kurzzeichen TMMA 75H/SET TMMA 100H/SET
Lagerabzieher TMMA 75H TMMA 100H
Dreiteiliges Trennstiick TMMS 100 TMMS 160
Abzieher-Schutzhiille TMMX 280 TMMX 350
KoffermaRe 600 x 235 x 220 mm 680 x 320 x 270 mm
Gesamtgewicht 15,0 kg 31,6 kg

alkci<
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Mechanische Werkzeuge

@ SKF Hakenabzieher

Kleine bis mittlere Lager lassen sich am einfachsten und wirtschaftlichsten mit einem mechanischen Abzieher
ausbauen. Die Verwendung von SKF Abziehern minimiert das Risiko einer Beschadigung von Lager und

Lagersitz beim Ausbau. SKF Lagerabzieher stehen flr einfachen und problemlosen Lagerausbau.

Vielseitige mechanische Abzieher
mit 2 oder 3 Schenkeln

SKF Standard-Hakenabzieher, TMMP-Reihe

e |n5 GroRen - mit zwei oder drei Abziehschenkeln - erhaltlich

e Nennspannweiten von 65 bis 300 mm

¢ Einfaches Zentrieren und Einstellen der erforderlichen Spannweite

e Starke Federn halten die Abziehschenkel in der eingestellten Position
e Aus gehartetem Stahl

Technische Daten — SKF Standard-Hakenabzieher, TMMP-Reihe

Selbstzentrierende mechanische Abzieher
flr mittlere bis groRe Lager

Schwere SKF Hakenabzieher TMMP-Reihe

e Schnell, effizient und einfache Handhabung
o Das spezielle Zugschenkelsystem bietet einen sehr starken Grip
und hilft, Fluchtungsfehler wahrend des Betriebs zu vermeiden
e Dreischenklige Hakenabzieher mit maximaler Abziehkraft von
60 bis 150 kN, geeignet flr mittlere bis groBe Lager
e Hochwertiger, geschwarzter Stahl fiir eine bessere Korrosionsfestigkeit
e Andere Schenkellangen auf Nachfrage lieferbar

Kurzzeichen TMMP 2x65 TMMP 2x170 TMMP 3x185 TMMP 3x230 TMMP 3x300
Anzahl Schenkel 2 2 3 3 3
Spannweite 15-65 mm 25-170 mm 40-185 mm 40-230mm 45-300 mm
Effektive Schenkellange 60 mm 135 mm 135 mm 210 mm 240 mm
Hakentiefe 8 mm 9mm 9mm 9mm 11 mm
Maximale Abziehkraft 6,0kN 18,0 kN 24,0 kN 34,0kN 50,0 kN
Gewicht 0,5kg 2,1 kg 2,9 kg 5,8 kg 8,6 kg
Technische Daten — Schwere SKF Hakenabzieher TMMP-Reihe
Kurzzeichen TMMP 6 TMMP 10 TMMP 15
Spannweite 50-127 mm 100-223 mm 140-326 mm
Effektive Schenkellange 120 mm 207 mm 340 mm
Hakentiefe 15 mm 20 mm 30mm
Maximale Abziehkraft 60 kN 100 kN 150 kN
Gewicht 4,0 kg 8,5 kg 21,5 kg
Nutzldnge optionale Schenkel

TMMP ..-1 inbegriffen inbegriffen 260 mm

TMMP ..-2 220 mm 350 mm inbegriffen

TMMP ..-3 370 mm 460 mm 435 mm

TMMP ..-4 470 mm 710 mm 685 mm
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Selbstzentrierende mechanische Abzieher

flr mittlere bis groRe Lager

Schwerlast-Hakenabzieher mit Hydraulik-
Unterstutzung, TMHP-Reihe

Einfache Anwendung hoher Krafte durch selbstausrichtenden Abzieher
Kombination aus Spindel und Hydraulikzylinder erlaubt schnelle

Einstellung der Nutzlange

Das spezielle Zugschenkelsystem bietet einen sehr starken Grip und
hilft, Fluchtungsfehler wahrend des Betriebs zu vermeiden
Hebegriff und Ringschraube erleichtern die Arbeit
Maximale Abziehkraft 150, 300 oder 500 kN

Auslieferung zusammen mit SKF Handpumpe TMJL 100

Technische Daten

Kurzzeichen?) TMHP 15/260 TMHP 30/170 TMHP 30/350 TMHP 30/600 TMHP 50/140 TMHP 50/320 TMHP 50/570
Spannweite 195-386 mm 290-500 mm 290-500 mm 290-500 mm 310-506 mm 310-506 mm 310-506 mm
Effektive

Schenkellange 264 mm 170 mm 350 mm 600 mm 140 mm 320 mm 570 mm
Hakentiefe 30mm 35mm 35mm 35mm 40 mm 40 mm 40 mm

Hub 100 mm 50 mm 50 mm 50 mm 40 mm 40mm 40 mm
Maximaler Betriebsdruck 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa 80 MPa
Hydraulikzylinder

Maximale Abziehkraft 150 kN 300 kN 300 kN 300 kN 500 kN 500 kN 500 kN
Gewicht 34 kg 45 kg 47 kg 56 kg 47 kg 54 kg 56 kg

1) Auf Wunsch auch ohne Handpumpe TMJL 100 lieferbar. Bei der Bestellung ohne Pumpe bitte das Nachsetzzeichen X an das Kurzzeichen anhingen (z.B. TMHP 30/170X).

ak
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| Mechanische Werkzeuge

Vielseitige und strapazierfahige Abzieher, als Innen- und AuBenabzieher verwendbar
Umsteckbare SKF Abzieher der TMMR F-Reihe

Die vielseitigen umsteckbaren SKF Hakenabzieher kommen zum Einsatz, wenn Lager und andere
Komponenten von innen oder auBen abgezogen werden sollen. Das Standardangebot umfasst acht
Abzieher, die flr eine Vielzahl unterschiedlicher Lager- und BauteilgroRen geeignet sind. Die vier
groRten Abzieher der Baureihe TMMR..F sind in der Standardausfiihrung (TMMR ....XL) auch mit
besonders langen Schenkeln erhaltlich. Diese besonders langen Schenkel sind bei der Abnahme von

- Lagern und Bauteilen von Vorteil, die weit vom Wellenende entfernt sind, und konnen durch
Verlangerungsteile noch zusatzlich verlangert werden.
TMMR.. XL mit e Dieses wichtige und vielseitige Werkzeug ¢ Die besonders langen Schenkelverlange-
2 zusatzlichen gehortals Innen- und AuRenabzieher in rungen konnen leicht angebracht und wieder
Verlange- jede Werkstatt. abgenommen werden. Sie dienen zur
rungsteilen o Selbstsichernde Abziehschenkel zur schnellen Verlangerung der effektiven Schenkellange.
Einstellung der Griffbreite Bei Verwendung der Verlangerungsteile
e Der Sechskant auf der Traverse ermaoglicht wird die Gesamtabziehleistung nicht
eine Drehung des Abziehers und Lager- beeintrachtigt
auBenrings wahrend des Aushaus und e Die umsteckbaren SKF Abzieher sind auch als
vereinfacht so die Bedienung. drei verschiedene Satze lieferbar, komplett
e Durch den breiten Griffdurchmesserbereich mit Werkstattstander.

von 23 mm (innen) bis 350 mm (auRen) ist
das Werkzeug vielseitig einsetzbar.

e Anders als ahnliche Abzieher konnen diese
Modelle bis zu ihrer vollen Nennstarke
belastet werden, ohne dass die Abzieh-
schenkel dauerhaft verformt werden.

o Abziehschenkel und Traversen sind verzinkt.
Daher haben sie einen hervorragenden
Korrosionswiderstand und lassen sich
leicht reinigen.

Technische Daten

Kurzzeichen Spannweite Spannweite Effektive Maximale
AuBenabzieher Innenabzieher Schenkelldnge Abziehkraft
(D) (d) (L)
mm mm mm kN
AuBenabzieher Innenabzieher TMMR 40F 23-48 59-67 67 17
TMMR 60F 23-68 62-87 82 17
TMMR 80F 41-83 95-97 98 40
f f TMMR 120F 41-124 95-139 124 40
I; *L TMMR 160F 68-164 114-163 143 50
‘#DA ‘kda TMMR 200F 65-204 114-204 169 50
TMMR 250F 74-254 132-254 183 60
TMMR 350F 74-354 135-354 238 60
T T TMMR 160XL 42-140 121-188 221 50
L L TMMR 200XL 42-180 121-228 221 50
J L TMMR 250XL 44-236 123-284 221 60
] [ TMMR 350XL 44-336 123-384 221 60
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Lieferumfang

Kurzzeichen TMMR 4F/SET TMMR 8F/SET TMMR 8XL/SET
Abzieher TMMR 40F °
Abzieher TMMR 60F °
Abzieher TMMR 80F

Abzieher TMMR 120F
TMMR.. F TMMR 16/20XL-1 PIEEREF TMIMIR P
TMMR 25/35XL-1 Abzieher TMMR 200F
Abzieher TMMR 250F
Abzieher TMMR 350F

Satz mit besonders langen Abziehschenkeln
J;L 160F — 160XL, 200F — 200XL

Satz mit besonders langen Abziehschenkeln
250F - 250XL, 350F — 350XL

Federbelastete Zentrierspitze

TMMR 16/35XL-4 TMMR 16/35XL-5

Zubehor

TMMR 16/20XL-1 Satz mit besonders langen Abziehschenkeln zur Aufriistung von TMMR 160F und TMMR 200F auf die XL-Ausfiihrung + federbelastete Zentrierspitze
TMMR 25/35XL-1 Satz mit besonders langen Abziehschenkeln zur Aufriistung von TMMR 250F und TMMR 350F auf die XL-Ausfiihrung + federbelastete Zentrierspitze
TMMR 16/35XL-4 Satz mit Verlangerungsschenkeln fiir die Modelle XL (Lange 125 mm)

TMMR 16/35XL-5 Federbelastete Zentrierspitze

Fur den muhelosen Lageraushau mit Abziehkraften bis 100 kN

Hydraulik-Abziehersatz, TMHP 10E

e Ein vielseitig einsetzbarer Abziehersatz mit drei Schenkellangen,
geeignet fur eine Vielzahl von Anwendungsfallen
o Die Hydraulikspindel erleichtert den Ausbau erheblich
e Selbstsichernde Schenkel verringern das Rutschrisiko fir den Abzieher bei Belastung
e Der federbelastete Zentrierpunkt der Hydraulikspindel erleichtert die Ausrichtung des Abziehers
e Die Hydraulikspindel hat ein Sicherheitsventil, dass das Uberlastungsrisiko fir den Abzieher reduziert
e Durch die hohe Belastungsfahigkeit von 100 kN ist der Abzieher fiir eine Vielzahl von Ausbauarbeiten geeignet
o Der Arbeitshub der Hydraulikspindel (80 mm) erleichtert den Aushau in einem Arbeitsgang
e MitVerlangerungsstlicken fur die Hydraulikspindel kann die Abziehlange einfach
und schnell den Gegebenheiten angepasst werden

Technische Daten

Kurzzeichen TMHP 10E
Lieferumfang 1 Aufnahmestern Arbeitshub 80 mm
3 Haken, 115 mm Hydraulikspindel-AuRengewinde 1 1/2"-16 UN
3 Haken, 160 mm
3 Haken, 200 mm Maximale Abziehkraft 100 kN
1 Hydraulikspindel TMHS 100 Abmessungen Tragekoffer 578 x 410 x 70 mm
3 Verlangerungsstticke fiir die .
Hydraulikspindel 50, 100, 150 mm Gewicht 14,5kg

1 Zentrierspitze fir die Hydraulikspindel
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| Mechanische Werkzeuge

SKF Lagerabzieher mit Trennstuck

Auswahltafel
Kurzzeichen Wellendurchmesser Maximaler Lager- Maximaler Hub
AuBendurchmesser

mm mm mm
TMBS 50E 7-50 85 110
TMBS 100E 20-100 160 120-816
TMBS 150E 35-150 215 120-816
TMHC 110E 20-100 160 120-245

Technische Daten

Eine Kombination von leistungsstarken Abziehern

Hydraulik-Abziehersatz, TMHC 110E

Anwendungsfallen

e Hydraulikspindel fir den schnellen und .
einfachen Ausbau

¢ Hohe Belastungsfahigkeit von 100 kN

e Der Abzieher mit Trennsttck wird mit zwei
Hakensatzen fir eine maximale Reichweite
von 120 mm geliefert

e Der Hakenahzieher wird wahlweise als
zwei- oder dreischenkliger Abzieher montiert

e Der Hydraulik-Abziehersatz TMHC 110E ist .
eine Kombhination aus Hakenahzieher und
einem Abzieher mit Trennsttick

o Einvielfaltig einsetzbarer Abziehersatz .
erleichtert den sicheren Ausbau bei vielen

(je nach Bedarf und Platzangebot)

Durch den starken Grip hinter dem Lager-
Innenring wird weniger Kraft fir den
Lagerausbau benotigt

Mitgelieferte Verlangerungsstangen erlauben
eine schnelle Einstellung fir Reichweiten von
maximal 245 mm

Der Abzieher kann Uber die gefederte
Zentrierspitze einfach und mit minimalem
Beschadigungsrisiko am Wellenende
angesetzt werden

Kurzzeichen TMHC 110E
Lieferumfang 1 Aufnahmestern Hakensatz 1 (3 x)
3 Haken 65 mm Effektive Reichweite 65 mm
3 Haken 115 mm Durchmesserbereich 50-110 mm
1 Trennstlick Hakentiefe 6 mm
1Traverse Hakensatz 2 (3 x)
2 Zugﬁtangen Effektive Reichweite 115 mm
2 Verlanggrujgsstangen 125 mm Durchmesserbereich 75-170 mm
1 Hydraullksplndeljl'MH? 190 [T - "
2 Verlangerungsstticke fiir die
Hydraulikspindel 50, 100 mm Abzieher mit Trennstiick
1 Zentrierspitze Maximale Reichweite 250 mm
Wellendurchmesserbereich 20-100 mm

Hublange
Abziehkraft
Hydraulikspindel-Gewinde

Abmessungen Tragekoffer

Gewicht
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80 mm

100 kN

11/2"-16 UN

580 x 410 x 70 mm

13,5kg
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Technische Daten

Zum einfachen Lagerausbau auch bei beengten Platzverhaltnissen

eingesetzt werden konnen.

Das spezielle Trennstlick erlaubt das einfache
Einschieben des Abziehers zwischen Lager
und Wellenschulter

Der Abzieher kann tber die gefederte
Zentrierspitze einfach und mit minimalem
Beschadigungsrisiko am Wellenende
angesetzt werden

Durch den starken Grip hinter dem Lager-
Innenring wird weniger Kraft fir den
Lagerausbau benotigt

Die hydraulische Spindel hat ein
Sicherheitsventil, das das Uberlastungsrisiko
flr den Abzieher reduziert

Der Hub der Hydraulikspindel (80 mm)
erleichtert den Ausbau in einem Zug

SKF Lagerabzieher mit Trennstuck, TMBS E-Reihe

Die leistungsstarken SKF TMBS..E Abzieher sind flir Anwendungsfalle konzipiert, bei denen aufgrund
von beengten Platzverhaltnissen und/oder langen Abziehwegen, herkommliche Abzieher nicht

SKF TMBS 50E hat eine mechanische Spindel
fur die Krafterzeugung

SKFTMBS 100E und SKF TMBS 150E haben
eine Hydraulikspindel, wodurch Krafte von bis
zu 100 kN angewendet werden konnen
Auslieferung mit Verlangerungen fiir die
Hydraulikspindel zur schnellen Anpassung
der Reichweite

SKFTMBS 100E und SKF TMBS 150E
werden mit Verlangerungsstangen fur
Reichweiten von maximal 816 mm
ausgeliefert

Kurzzeichen TMBS 50E TMBS 100E TMBS 150E
Lieferumfang 1 Trennstiick 1 Trennstiick 1 Trennstiick
1 Mechanische Spindel 2 Zugstangen 2 Zugstangen

Maximaler Hub
Abziehkraft
Hublénge

Arbeitsbereich Wellendurchmesser

Hydraulikspindel-Gewinde
Tragekoffer: Abmessungen
Gewicht

akF

1 Traverse
2 Zugstangen

30kN
110 mm

7-50 mm

295 x 190 x 55 mm
1,8 kg

2 Verlangerungsstangen, 125 mm

4 Verlangerungsstangen, 285 mm

1 Traverse

1 Hydraulikspindel TMHS 100

2 Verlangerungsstiicke fiir die
Hydraulikspindel 50, 200 mm

1 Zentrierspitze

80 mm

100 kN
120-816 mm
20-100 mm

11/2"-16 UN
580 x 410 x 70 mm
13,5kg

2 Verlangerungsstangen, 125 mm

4 Verlangerungsstangen, 285 mm

1 Traverse

1 Hydraulikspindel TMHS 100

2 Verlangerungsstticke flr die
Hydraulikspindel 50, 200 mm

1 Zentrierspitze

80 mm

100 kN
120-816 mm
35-150 mm

11/2"-16 UN
580 x 410 x 70 mm
17 kg
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Mechanische Werkzeuge

SKF Lagerauszieher-Werkzeugsatz

Auswabhltafel
Der SKF Rillenkugellager-Ausziehersatz, TMMD 100, ermaglicht den schnellen und einfachen Kurzzeichen  Lagerbohrung  Beschreibung
Ausbau von SKF Rillenkugellagern mit fester Passung an beiden Ringen. Durchmesser (d)
TMBP 20E 30-160 mm 547 mm
Der SKF Lagerauszieher-Werkzeugsatz TMBP 20E ist ein Hilfsmitte fiir den Ausbau von TMMD 100  10-100 mm 135-170 mm
Rillenkugellagern aus Gehausebohrungen mit Wellendurchmessern zwischen 30 mm und 160 mm.
Durch Verlangerungsstangen wird eine maximale Reichweite von 547 mm erreicht.
Zum gleichzeitigen Ausbau von Lagern von Wellen und aus Gehausen
@ SKF Lagerauszieher-Werkzeugsatz, TMBP 20E

e Erlaubt den Ausbau einer Vielzahl von RillenkugellagergroRen

e Kugeladapter mit extra langer Gebrauchsdauer

e \erlangerungsstangen ermoglichen Reichweiten von bis zu 583 mm

e Spindel-Schlisselanschlag fir eine einfache und sichere Handhabung

o Selbstsichernder Nasenbtigel reduziert das Beschadigungsrisiko fir die
Welle und verbessert die Stabilitat des Abziehers

e Auslieferung in einem stabilen Tragekoffer

Eignungstafel
Der SKF TMBP 20E ist fiir den Ausbau folgender Rillenkugellager geeignet:

60.. Reihe 62.. Reihe 63.. Reihe 64.. Reihe 16... Reihe
6021-6032 6213-6230 6309-6320 6406-6418 16026-16032

Technische Daten
Kurzzeichen TMBP 20E

Lieferumfang je 2 Adapter der GroBen A bis F
2 Zugstangen, komplett mit Scheiben und Muttern
4 Verlangerungsstticke,
1 Gewindespindel,
1 Zentrierspitze, 1 Traverse

Lange Zugstange 147-547 mm
Maximale Ausziehkraft 55kN
Werkzeugkoffer, Abmessungen 530 x 180 x 85 mm
Gesamtgewicht 6,5 kg
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Zum Ausbau der Rillenkugellager von Wellen und aus Gehausen
SKF Rillenkugellager-Ausziehersatz, TMMD 100

Der Abzieher wurde flir Gehausebohrungen und Wellen entwickelt. SKF TMMD 100
eignet sich flir den Ausbau von 71 SKF Rillenkugellagertypen mit einem
Wellendurchmesser von 10 bis 200 mm.

e Die Krallenform, die genau in die Lagerlaufbahn passt, sorgt flir einen guten Grip,
so dass hohe Aushaukrafte angewendet werden konnen

¢ Die Federn an den Abziehschenkeln erleichtern den Einbau

¢ Die Krallenkonstruktion wurde fiir ein einfaches Einsetzen optimiert

e Der Sechskantkopf an den Gewindespindeln verhindert ein Herunterrutschen
des Werkzeugs beim Ausbhau

e DerAbzieher eignet sich auch fir den Ausbau abgedichteter Lager aus
Gehausebohrungen (nach Entfernen der Dichtung)

e Auslieferung in einem stabilen Tragekoffer

Eignungstafel
Der SKF TMMD 100 eignet sich fiir folgende Lagerreihen und -gréRen:

Lagerbezeichnung Wellendurchmesser
6000-6020 10-100 mm
6200-6218 10-90 mm
6300-6313 10-65mm
Der Abzieher hat dank der optimierten 6403-6410 17-50 mm
Konstruktion festen Griff um die auRere 62/22, 62/28, 63/22, 63/28 22,28,22,28 mm
Laufbahn von SKF Lagern, ohne dass der 16002, 16003, 16011 15,17, 55 mm
Lagerkafig entfernt werden muss. 16100,16101 10,12 mm

Technische Daten
Kurzzeichen TMMD 100

Lieferumfang 3 Abziehschenkel A1
3 Abziehschenkel A2
3 Abziehschenkel A3
3 Abziehschenkel A4
3 Abziehschenkel A5
3 Abziehschenkel A6
1 Spindel TMMD 100 S1, SW 19 mm
1 Spindel TMMD 100 S2, SW 24 mm, 1 Griffstiick

P Lange Zugstange 135-170 mm
Haltekappe aus Elastomer halt die ge cugstang
Abziehschenkel in Position Werkzeugkoffer, Abmessungen 530 x 180 x 85 mm
Gesamtgewicht 3,6 kg
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Mechanische Werkzeuge

Innenauszieher

Die Innenauszieher-Werkzeugsatze fur Walzlager von SKF wurden flr den Ausbau von Lagern mit
fester AuRenringpassung aus Gehausen entwickelt.

Dabei wurde insbesondere auf maximale Festigkeit und Bestandigkeit sowie auf die Eignung fur
verschiedene Lagerbohrungsdurchmesser geachtet. Ein Gleithammer ermaglicht die Anwendung
hoher Schlagkrafte und ist zur Optimierung der Benutzersicherheit ergonomisch konzipiert.

Schneller und einfacher Lagerausbau aus Gehausen

SKF Innenauszieher-Werkzeugsatze fur Walzlager, TMIP-
Reihe und TMIC-Reihe

TMIP-Reihe

o Kirzere Ausbauzeiten durch spezielles Design

o Federdruckabzieher erlauben das schnelle und einfache Aufsetzen
des Ausziehers auf den Innenring

e Krallendesign ermoglicht festen und sicheren Griff hinter den
Innenring, so dass eine hohe Abziehkraft wirken kann

e Zwei verschiedene Werkzeugsatze fir Lagerbohrungen zwischen
7-28 mm und 30-60 mm.

TMIC-Reihe

e Mit erweiterbarer Spannzange aus hochfesten Werkstoffen

e Speziell fir Anwendungen mit begrenztem Platz zum Aufsetzen
des Ausziehers hinter dem Lager

e Geeignet fiir Lagerbohrungen zwischen 7 und 28 mm

Auslieferung in einem stabilen Tragekoffer

Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3
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TMIP Reihe

TMIC Reihe
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Auswabhltabelle

Auszieher Durchmesser Lager m m m m
B

Lagerhohrung DGBB SABB ACBB SR
TMIC C7-8 7-8mm 607638, 618/7-638/8 127-108 - -
TMICC10-12  10-12mm 60006301, 16000-16101, 6180061801 1200-2301 3200-5201 -
TMICC12-15  12-15mm 60016302, 16101-16902, 61801 -61902 1201-2301 3201-3202 -
TMICC17-20  17-20mm 60036404, 1600316004, 6180361904 1203-2304 3203-3204 22205/20
TMICC22-28  22-28mm 60056405, 16005, 6180562205, 62/22-63/28  1205-2305 3205-3305 22205-21305
TMIP E7-9 7-9mm 607629, 618/7-619/9, 627-628/8 127-129 - -
TMIPE10-12  10-12mm 60006301, 16000-16101, 6180061801 1200-2301 3200-5201 -
TMIPE15-17  15-17 mm 60026403, 1600216003, 6180261903 1202-2303 3202-3303 -
TMIPE20-28  20-28 mm 60046405, 1600416005, 62/22-63/28 12042305 3204-3305 22205/20-21305
TMIPE30-40  30-40mm 6006 - 6408, 1600616008, 6180661908 1206-2308 3206-5408 22206-22308
TMIPE45-60  45-60mm 60096412, 1600916012, 6180961912 1209-1412 3209-5412 22209-22312

Die obigen Tabellen enthalten lediglich eine Auswahl an gangigen Lagern, die sich mit den SKF Innenausziehern ausbauen lassen.
Mithilfe der SKF Auszieher TMIP bzw. TMIC lassen sich weitere Lager ausbauen.

Technische Daten der Ausziehvorrichtungen

GroRe Maximale Lagerbreite Platz hinter dem Lager Gehausetiefe
mm mm mm
TMIC 7-28
TMICC7-8 133 3 54
TMICC10-12 46,5 3 56
TMICC12-15 54 4 62
TMICC17-20 59 53 70
TMIC C22-28 90 6,7 90
TMIP 7-28
TMIP E7-9 10 6 39
TMIP E10-12 11 6 45
TMIP E15-17 18 7.5 55
TMIP E20-28 24 10 60
TMIP 30-60
TMIP E30-40 >35 11,5 97
TMIP E45-60 >64 15 102

Technische Daten

Kurzzeichen TMIC 7-28 TMIP 7-28 TMIP 30-60
Durchmesser Lagerbohrung 7-28 mm 7-28 mm 30-60 mm
Gesamtlange Gleithammer 417 mm 417 mm 557 mm
KoffergroRe (B x T x H) 530 x 85 x 180 mm 530 x 85 x 180 mm 530 x 85 x 180 mm
Gewicht (gesamter Satz) 3,0kg 3,1kg 5,4 kg
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Mit dem Zubehor flr SKF Abzieher wird die Bedienung des Werkzeugs weiter vereinfacht.

024

Standard-

Hakenabzieher

Selbstzentrierender
Hakenabzieher

Abzieher der Baureihe

Reihe TMMP
Standard-Hakenabzieher

Reihe TMMP
Selbstzentrierender Hakenabzieher

626

b
/‘I“‘\

Reihe TMMR F
Umsteckbare Abzieher

622

Reihe TMMA
Lagerabzieher EasyPull

0 27,28

TMHC 110E
Hydraulik-Abziehersatz

TMHP 10E
Hydraulik-Abziehersatz

Reihe TMBS E
Abzieher mit Trennstlick

ﬂ 30,31

34

Reihe TMHP
Schwerlast-Hakenabzieher mit
Hydraulikunterstiitzung

TMMD 100/TMBP 20E
Lagerauszieher- Werkzeugsatz
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Passende Schutzhiillen Passende Hydraulikspindel Passende Trennstiicke
Kurzzeichen Reihe TMMX Reihe TMHS Reihe TMMS
TMMP 2x65 TMMX 210%) = =
TMMP 2x170 TMMX210  TMMX 280 - -
TMMP 3x185 TMMX 210%) = TMMS 500 TMMS 100
TMMP 3x230 TMMX210  TMMX 2802 - TMMS 501 TMMS 100
TMMP 3x300 TMMX280  TMMX350%) = TMMS 50 TMMS 1002
TMMP 6 TMMX 210 = TMMS 501)
TMMP 10 TMMX280  TMMX350 = TMMS 1009
TMMP 15 = TMMX 350 = TMMS 1002 TMMS 160
TMMR 40F = - -
TMMR 60F = = =
TMMR 80F = - -
TMMR 120F TMMX 210 = =
TMMR 160F (XL) TMMX210  TMMX 280 - =
TMMR 200F (XL) TMMX 280%) = =
TMMR 250F (XL) TMMX 350%) - -
TMMR 350F (XL) = = =
TMMA 60 TMMX 2101 TMMX 280 = TMMS 50%)
TMMA 80 TMMX210  TMMX280% TMMX350 TMHS 75 TMMS 500 TMMS 1002
TMMA 120 TMMX280  TMMX350%) TMHS 100 TMMS 50 TMMS 100
TMMA 75H TMMX210  TMMX380% TMMX350 TMHS 752) TMMS 500 TMMS 1009
TMMA 100H TMMX280  TMMX350%) TMHS 1002 TMMS 50 TMMS 100
TMMA 75H/SET TMMX 2802 TMHS 752) TMMS 500 TMMS 1002
TMMA 100H/SET TMMX 3502) TMHS 1002 TMMS1602)
TMHC 110E TMMX210  TMMX280% TMMX350 TMHS 1002
TMHP 10E TMMX210  TMMX280% TMMX350 TMHS 1002 TMMS 501 TMMS 100
TMBS 50E TMMX 210 = =
TMBS 100E TMMX 2101  TMMX 280 TMHS 1002 -
TMBS 150E TMMX 2801  TMMX 350 TMHS 1002 =
TMHP 15/260 = = TMMS 160  TMMS 260
TMHP 30/170 = - TMMS 2603 TMMS 380
TMHP 30/350 = = TMMS 2603 TMMS 380
TMHP 30/600 = = TMMS 2607 TMMS 380
TMHP 50/140 = = TMMS 260  TMMS 3807
TMHP 50/320 = = TMMS 260  TMMS 3802
TMHP 50/570 = = TMMS 260  TMMS 3801
TMHP 15/260X = = TMMS 160  TMMS 260
TMHP 30/170X = = TMMS 2602 TMMS 380
TMHP 30/350X = = TMMS 2607 TMMS 380
TMHP 30/600X = = TMMS 2602 TMMS 380
TMHP 50/140X = - TMMS 260  TMMS 3802
TMHP 50/320X = = TMMS 260  TMMS 3807
TMHP 50/570X - - TMMS 260  TMMS 3802
TMMD 100 TMMX 210 - -
TMBP 20E TMMX210  TMMX 2807 - -

ak

1) Empfohlen / 2 Gehdrt zum Lieferumfang
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TMHS 75
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TMHS 100 in der Darstellung als Bestandteil
des Hydraulik-Abziehers TMMA 100H

Technische Daten

Hohe Abziehkrafte mihelos erzeugen

Hydraulikspindeln TMHS 75 und TMHS 100

Mit den verbesserten SKF Hydraulikspindeln TMHS 75 und TMHS 100 konnen jetzt noch
einfacher hohe Abziehkrafte ohne groBen Kraftaufwand erzeugt werden.

o DieZugspindel, der Hydraulikzylinder und der Druckerzeuger bilden eine Einheit

- eine zusatzliche Olpumpe ist nicht erforderlich

e Das Sicherheitsventil im Hydrauliksystem begrenzt die maximale Abziehkraft

und schiitzt so die Hydraulikspindel vor Uberlastung
e Langer Hub erleichtert den Ausbau in einem Zug

e Derfederbelastete Nasenstick-Zentrierpunkt erleichtert das Ausrichten des

Abziehers und verringert Zentrierschaden an der Welle
¢ Handhebel mit ergonomischem Griff, drehbar um 360°

e Verlangerungsstucke im Lieferumfang

TMHS 75:

e Maximale Abziehkraft 75 kN
e Hublange 75 mm

o Geeignet fiir Abzieher mit 11/4"-12 UNF-Gewinde

TMHS 100:

e Maximale Abziehkraft 100 kN
e Hublange 80 mm

o Geeignet fiir Abzieher mit 11/2"-16 UN-Gewinde

Kurzzeichen TMHS 75 TMHS 100
Beschreibung 1 Hydraulikspindel 1 Hydraulikspindel
2 Verlangerungsstticke; 3 Verlangerungsstticke;

Maximale Abziehkraft
Hublénge
Anschlussgewinde
Zentrierspitzendurchmesser
Maximale Reichweite

Gewicht

36

50 und 100 mm lang
1 Zentrierspitze

75kN

75 mm
11/4"-12 UNF
35 mm

229 mm
2,7kg

50,200 und 150 mm lang
1 Zentrierspitze

100 kN

80 mm
11/2"-16 UN
30mm

390 mm
4,5kg
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Korrekt und effizient Abziehen
Dreiteilige Trennstucke von SKF, TMMS-Reihe

e Die SKF TMMS-Reihe besteht aus dreiteiligen Trennstticken unterschiedlicher
GroRen, geeignet fir Wellendurchmesser von 50 bis 380 mm.

e (eeignet fir die Verwendung mit dreischenkligen Abziehern

e Die Trennstiicke greifen hinter den Lagerinnenring und sorgen so daftr, dass die
Zugkrafte ausschlieBlich durch den Innenring und nicht durch den AuBenring
oder die Walzkorper Ubertragen werden. Auf diese Weise wird das Risiko von
Lagerschaden verringert.

e Durch die dreiteilige Ausfihrung verteilen sich die Krafte gleichmaRgig. So wird
verhindert, dass sich das Lager auf der Welle verklemmt, was vor allem bei
Pendelrollen- und CARB Toroidalrollenlagern ein Risiko darstellt.

o Die spezielle Keilkonstruktion erlaubt das einfache Einschieben der Trennstlicke
zwischen Lager und Wellenschulter.

Abmessungen
Kurzzeichen d min I A H
mm mm mm mm

TMMS 50 12 50 20-30 15
TMMS 100 26 100 36-55 25
TMMS 160 50 160 45-73 30
TMMS 260 90 260 70-114 42
TMMS 380 140 380 81-142 58

TMMS 160 in der Darstellung als Bestandteil des
Hydraulik-Abzieherpakets TMMA 100H/SET
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Flr zusatzliche Bedienersicherheit beim Ausbau
SKF Abzieher-Schutzhullen, TMMX-Reihe

o Die Schutzhillen aus der SKF TMMX-Reihe verbessern die
Bedienersicherheit beim Ausbau von Lagern und anderen Bauteilen

e Nach Ausrichtung des Abzieher wird die Hulle einfach Gber Abzieher und
Bauteil gezogen

¢ Die widerstandsfahige, durchsichtige Kunststoffhtille erlaubt eine
Sichtkontrolle wahrend des Ausbaus

e Die Schutzhillen wurden speziell fiir die SKF Abzieher aus der TMMA-
Reihe entwickelt, eignen sich aber auch fir viele andere Abzieher

Abmessungen
Kurzzeichen Hiilldurchmesser Lange Breite
maximal
mm mm mm
TMMX 210 210 750 420
TMMX 280 280 970 480
TMMX 350 350 1200 580
ene < o & youtube.com e YouTube-Kanal
i ‘luu“' T - AufYouTube konnen Sie sich verschiedenste

informative Videos von SKF ansehen. Dort finden Sie
Clips, die Sie an das neue Produkt heranfiihren und |h-
nen Anweisungen zum sachgemaRen Einsatz geben.
AuBerdem erklart eine umfangreiche Video-Serie die
vorschriftsmagigen Techniken fur den Ein- und Ausbau
der unterschiedlichen Lager. Die Videos sind in ver-
schiedenen Sprachen und mit Audiokommentaren bzw.
Untertiteln erhaltlich. Der YouTube-Kanal bietet sich als
einfaches, effizientes Medium an, wenn man mehr
Uber die SKF Produkte fir Wartung und Schmierung
erfahren mochte. Besuchen

Sie einfach YouTube und abonnieren Sie unseren Ka-

SKF EasyPull bearing pullers nal, dann werden Sie automatisch informiert, wenn

perersy 5K Maimenance Products neue Videos erscheinen.
= s 7,940 views
Addto 4 Share  ses More ke Po
&

&];

r

o

Published on Mar 11, 2016

Visit http://www.skf.com/group/products/mai...

Equipped with spring-operated arms and a solid design, SKF's patented EasyPull is one of the most user-
friendly and safe tools on the market.

http:/mapro.skf.com/youtube E

SHOW MORE
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SKF Montagepaste LGAF 3E

SKF LGAF 3E ist eine fettahnliche, weiche Paste, die der Reibkorrosion infolge leichter
Schwenkbewegungen oder Schwingungen vorbeugt (Schwenk- und Schwingungspegel
kénnen den Ausbau von Bauteilen erheblich erschweren).

e Geeignet fur Lager und Metallflachen mit loser Passung, z.B. Schwingsiebe,
Lkw- und Pkw-Radlager

e Verringert Reibkorrosion und erleichtert dadurch den Ausbau von Lagern

e Erleichtert den Ausbau von vielen Industriebauteilen (Muttern, Bolzen,
Flansche, Stutzen, Lager, Fihrungsstifte, Kupplungen, Stellschrauben,
Drehautomaten, Druckstangen und Keilwellen)

Erhaltliche GebindegroRen Technische Daten

PackungsgroBe Kurzzeichen Kurzzeichen LGAF 3E

Tube 35 g LGAF 3E/0.035 Spezifisches Gewicht 1,19

Dose 0,5 kg LGAF 3E/0.5 Farbe/Aussehen Hellbeige

Fass 30 kg LGAF 3E/30 Grundal Mineral- und Synthesedl
Dickungsmittel Lithiumseife
Temperaturbereich =25 bis +250 °C
Grundalviskositat: 40 °C, mm?/s 195

Was ist Passungsrost?

Passungsrost, auch als Reibkorrosion bezeichnet, ist eine
fortschreitende Oberflachenbeschadigung im Kontakthereich zweier
Metalle. Sie wird durch kleinste Schwingungen, Vibrationen oder
Schlupf zwischen den Metallflachen verursacht. Passungsrost ist ein
typisches Lagerrisiko. Er tritt meist bei einer losen Passung zwischen
AuBenring und Gehause oder zwischen Innenring und Welle auf.

Ein ungleichmaRiger Lagersitz oder eine zu lose Passung kann die
Entwicklung von Passungsrost beschleunigen. Die Reparatur solcher
Korrosionsschaden erfordert eine Uberholung der Kontaktflache und
birgt damit das Risiko einer Verschlechterung des Lagersitzes.
Passungsrost tritt auch an anderen Metallkontaktflachen auf, zum
Beispiel an Jochen und Kernen von SKF Induktions-Anwarmgeraten
und bei SKF Vibracon.

SKF LGAF 3E ist eine fettahnliche, weiche Paste mit speziellen
Zusatzen. Sie bildet eine Schutzschicht zwischen den Metallflachen
und reduziert die Bildung von Passungsrost bei diesen und anderen
Anwendungen.

akF
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Tatsache ist ...

... dass bis zu 16% aller vorzeitigen Lagerausfalle auf
unsachgemapen Lagereinbau zurlckzufiihren sind.

Hauptgriinde fiir vorzeitigen
Lagerausfall

16%

UnsachgemaRer
Einbau

SKF gehorte bereits in den 70er Jahren zu den ersten Herstellern tragbarer
Induktions-Anwarmgerate, mit denen der Anwender das Einbaurisiko flir
Lager reduzieren konnte. Auf die erste Gerategeneration folgte eine Reihe
technologischer Fortschritte und SKF spielt heute weiterhin eine flihrende
Rolle bei der Entwicklung sicherer, effizienter und anwenderfreundlicher
Induktions-Anwarmgerate. SKF Anwarmgerate verfiigen Uber moderne
Elektronik mit anwendungsspezifischem Design fir hohe Leistungen.

Die Ergonomie und Sicherheit der SKF Gerate sind wichtige Eigenschaften,
die insbesondere die Bediener zu schatzen wissen. SKF Induktions-
Anwarmgerate sind flr eine maoglichst einfache und sichere Anwendung
konzipiert: Auflageschenkel geben den Lagern wahrend des Anwarmens
sicheren Halt. Schwenk- bzw. Schiebejoche bei Anwarmgeraten fur
mittlere und groBe Lager erleichtern den Lagerwechsel zwischen den
Anwarmvorgangen und erhohen die Bedienerfreundlichkeit. Die
Fernbedienung ermaglicht die Steuerung aus sicherer Entfernung zum
entstehenden Magnetfeld.

Das Induktions-Anwarmen bietet eine Reihe von Vorteilen gegeniiber anderen Anwarmverfahren.

Walzlager mit offener Flamme anzuwarmen ist nicht nur ineffizient und
riskant, diese Methode kann die Lager auch beschadigen. Daher sollte
diese Maglichkeit keinesfalls angewandt werden.

Gelegentlich werden Lager in einem Olbad angewarmt. Es dauert jedoch
relativ lange, bis das Olbad die erforderliche Temperatur erreicht hat, die
tatsachliche Lagertemperatur lasst sich nur schwer kontrollieren und der
Energiebedarf ist deutlich hoher als bei Induktions-Anwarmgeraten. Das
Verschmutzungsrisiko durch unreines Ol ist betrachtlich und kann zu
vorzeitigem Lagerausfall fihren. Der Umgang mit heiRen, oligen und
rutschigen Lagern ist fir den Bediener sehr gefahrlich.

Offene Flammen Olbader

40

Es sind daher entsprechende zusatzliche VorsichtsmaBnahmen zu treffen.
Ofen und Anwarmplatten werden oft zum Anwérmen kleiner Lager
genutzt. Gegen dieses Verfahren ist generell nichts einzuwenden.

Fiir groRere Lager sind Ofen und Anwérmplatten dagegen weniger gut
geeignet. Sie sind ineffizient, brauchen relativ lange bis zum Erreichen der
benotigten Temperatur und konnen ein ernsthaftes Betriebsrisiko fur den
Bediener darstellen. Die Induktions-Anwarmung ist ein modernes,
effizientes und sicheres Verfahren fiir den Lagereinbau. Es ist meist
schneller, sauberer, besser steuerbar und anwenderfreundlicher als andere
Methoden.

Ofen SKF Induktions-
Anwarmgerate
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Technische Daten

Thermostatgesteuertes Anwarmen von Lagern
Elektrische SKF Anwarmplatte 729659

Die elektrische SKF Anwarmplatte 729659 C dient speziell zum Anwarmen kleiner
Lager unmittelbar vor dem Einbau. Die Temperatur der Anwarmplatte lasst sich
zwischen 50 und 200 °C regeln. Durch die glatte Oberflache der Platte wird ein
gleichmagiges Anwarmen der Lager gewahrleistet. Der Deckel schiitzt vor
Warmeverlusten und Verunreinigungen.

Kurzzeichen 729659 C

729659 C/110V
Spannung 729659 C 230V (50/60 Hz)

729659 C/110V 115V (50/60 Hz) Héhe der Abdeckhaube 50 mm
Leistungsaufnahme 1000w Abmessungen (BxTxH) 390 x 240 x 140 mm
Temperaturbereich 50-200°C Camitdite 47kg
Abmessungen der Platte (BxT) 380 x 178 mm

_l Hilfsmittel zur Auswahl von Anwarmgeraten
o ]

l:ﬁ Hobanet shiactien 1o

Heaters for mounting

Das Online-Programm zur Auswahl von Anwarmgeraten hilft dabei,
das am besten geeignete SKF Anwarmgerat fiir den Ein- und Ausbau
von Lagern sowie Werkstlicken oder Massivteilen im angewarmten
Zustand auszuwahlen.

In nur drei einfachen Schritten kann der Anwender seine

# Anwarmanwendung definieren und eine Liste aller geeigneten
Anwarmgerate erhalten — einschlieBlich einer Empfehlung anhand
des besten Preis-Leistungs-Verhaltnisses.

Das Online-Auswahlprogramm fir Anwarmgerate ist kostenlos
e=m erhaltlich, Sie brauchen nur den QR-Code einzuscannen oder Sie
besuchen uns auf unserer Webseite www.mapro.skf.com/heaterselect

Das Auswahlprogramm fir Anwarmgerate, die zur Montage bzw.
Demontage genutzt werden, enhalt alle Induktions-Anwarmgerate

; m n =3 . . der Reihe EAZ und liefert zusatzliche Daten wie z.B. ein

ak

Produktdatenblatt, technische Daten und Produkt-Webseiten flr
jedes Anwarmgerat. Wenn Sie das richtige Anwarmgerat fir Ihre
Anwendung nicht finden konnen oder noch mehr Einzelheiten
brauchen, dann wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

Das Online-Auswahlprogramm fir Anwarmgerate ist in 8 Sprachen
verflgbar: Englisch, Franzosisch, Deutsch, Spanisch, Italienisch,
Portugiesisch, Russisch und Chinesisch.

www.mapro.skf.com/heaterselect
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Eine tragbare Losung fur die Lageranwarmung

Tragbares Induktions-Anwarmgerat TWIM 15

Das traghare Induktions-Anwarmgerat TWIM 15 von SKF ist zum Anwarmen von Rollenlagern
bestimmt, die mit Presspassung auf einer Welle montiert sind. Die Hitze verursacht ein Expandieren
des Lagers, was die Notwendigkeit einer Kraftanwendung wahrend des Einbaus beseitigt.

Eine Temperaturdifferenz von 90 °C zwischen dem Lager und der Welle ist im Allgemeinen ausreichend,
um den Einbau zu ermoglichen. Darlber hinaus kann das TWIM 15 zum Anwarmen anderer
ringformiger, metallischer Bauteile verwendet werden und ist daher flexibel einsetzbar.

Das TWIM 15 zeichnet sich durch eine glasfaserverstarkte,
hochtemperaturbestandige Kunststoffkonstruktion aus, die eine geringe
Temperaturdifferenz zwischen dem Innen- und AuBenring des Lagers
ermoglicht. Dies tragt dazu bei, innere Spannungen zu reduzieren, die durch
eine Ubermagige thermische Ausdehnung des Innenrings im Vergleich zum
AuBenring entstehen.

Das Gerat verfligt Giber ein benutzerfreundliches LCD-Bedienfeld, das keine
spezielle Schulung erfordert und leicht verstandlich ist. Das Bedienfeld dient
zur Temperaturregelung und zeigt auch an, wenn das TWIM 15 in Betrieb ist.

Vorziige des TWIM 15:

¢ |nnovative Erwarmung von Lagern

e Tragbar, kompakt und leicht

e Keine Stutzjoche erforderlich

e Automatische Temperaturiiberwachung

e Erkennt die LagergroBe und erwarmt sich entsprechend
e Zwei Leistungsstufen und drei Leistungskonfigurationen
¢ Benutzerfreundliches LED-Bedienfeld

e Gerauscharmer Betrieb

Das traghare Induktions-Anwarmgeratepaket TWIM 15 beinhaltet:

o Traghares Induktions-Anwarmgerat TWIM 15

e Magnetischer Temperaturfiihler TWIM 15-3, 400 mm, K-Typ
o \Warmebestandige Handschuhe TMBA G11

e Bedienungsanleitung
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Vielseitig Mobil einsetzbar
Aufgrund der flachen Form der
Induktionsplatte ist kein Stiitzjoch
erforderlich. Dies erhoht die Vielfalt der
Komponenten, die auf der Platte angewarmt
werden konnen, und reduziert gleichzeitig die

Anzahl der erforderlichen Zubehorteile.

Leistungsregelung

Durch zwei Leistungsstufen kann das TWIM 15 empfindliche
Komponenten langsamer erwarmen. AuRerdem ist eine Nicht-
Lager-Leistungskonfiguration moglich, bei der der groBte Teil
der Leistung auf die Bohrung des Bauteils konzentriert ist.

Technische Daten

Durch die verwendete Mittelfrequenztechnik
und die Wahl der Materialien ist das
Anwarmgerat leicht. Durch den eingebauten
Griff ist es einfach zu transportieren und kann

problemlos gelagert werden.

Leise

Innovatives Anwarmen

Dank einer intelligenten Konstruktion und
Betriebssoftware gewahrleistet das Anwarmgerat
eine geringe Temperaturdifferenz zwischen dem
Innen- und AuBenring des Lagers. Dies reduziert
innere Spannungen, die durch eine (bermaRige
thermische Ausdehnung des Innenrings im
Vergleich zum AuBenring entstehen.

Der Einsatz der Mittelfrequenztechnik zur Erwarmung
von Bauteilen erzeugt kein Gerausch. Eine LED zeigt an,
wenn das TWIM 15 anwarmt, auch wenn Sie es nicht

horen!

Kurzzeichen TWIM 15

Max. Lagergewicht 1) 20 kg Temperatur-Regelbereich 20-200°C

Min. Lagerbohrungsdurchmesser 20 mm Entmagnetisierung nach SKF Automatic

Max. LagerauBendurchmesser 320 mm Standards

Maximale Lagerbreite 5 i Abmessungen (B x T x H) 450 x 500 x 100 mm
Gesamtgewicht 6,6 kg

Leistungsbeispiele 6320: 7,1 kg, 110°C,5min 20s

(Lager, Gewicht, Temperatur, Zeit)
TWIM 15/230V: 2,3 kVA
1,8 kVAbei TWIM 15/110V
TWIM 15/110V: 1,8 kVA

TWIM 15/230V: 230V, 50 Hz
TWIM 15/110V:110V, 60 Hz

TWIM 15/230V: 10A
TWIM 15/110V: 16 A

Maximale Leistung

Betriebsspannung

Max. Stromaufnahme

22320 CC/W33:12,8kg,110°C,12min 35 s

1) Abhangig von Lagergeometrie, maximaler Anwarmtemperatur und Leistungsverfigbarkeit.

ak
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TIH Reihe

Eigenschaften und Vorteile

Mit dem umfangreichen Angebot an SKF Induktions-Anwarmgeraten

konnen groRe und kleine Lager sowie sonstige Werkstticke, wie Kupplungen,

Riemenscheiben usw. effizient angewarmt werden. Das innovative Design
der Gerate bietet dem Anwender eine Reihe von Vorteilen:

o Die fortschrittliche Leistungssteuerung erlaubt eine optimierte
Leistungsaufnahme und unterstlitzt eine kontrollierte
Temperaturanstiegs-Geschwindigkeit.

o Die zweistufige Einstellmdglichkeit der Leistungsaufnahme (50 und
100%) erlaubt das sichere Anwarmen kleiner Lager mit geringerem
Energieeinsatz

e Flrdas Anwarmen anderer Metallteile als Lager sind alle Anwarmgerate
mit einem Timer ausgerUstet. Fir groBe Komponenten stehen optimierte
Anwarmgerate der TIH MB Reihe flir Massivteile zur Verfligung.

e Ein Uberhitzungsschutz verringert das Beschadigungsrisiko fur
die Induktionsspulen und die Elektronik. Dadurch verbessern
sich Zuverlassigkeit und Sicherheit.

¢ Die automatische Entmagnetisierung reduziert das Verschmutzungsrisiko
durch metallische Verunreinigungen oder Abrieb nach der Anwarmung.

e Die Gerate sind flir die international gangigsten Betriebsspannungen
erhaltlich.

e DieAuslieferung erfolgt zusammen mit warmebestandigen
Schutzhandschuhen

SKF Induktions-Anwarmgerate

d [mm]

800 —+

700 +

600 -
TIH 220m
400
300 +
150 +
100 +

TIH 100m
TIH 030m

-== =my

A} Die Anordnung der Induktionsspule auBerhalb des Gehauses
erhoht die Effizienz, verkurzt die Anwarmdauer und reduziert
den Energieverbrauch.

EX Ausklappbare Auflageschenkel ermdglichen eine sichere Auflage beim
Anwarmen von Lagern mit groBerem Durchmesser.

Magnetischer Temperaturfiihler und Temperaturvorwahl auf 110 °C
schiitzen vor Lageriberhitzung.

B Die Fernbedienung mit Gibersichtlichem Bedienfeld und LED-Anzeige
verbessert die Sicherheit und die Benutzerfreundlichkeit des
Anwarmgerats.

A Das integriete Jochtransportfach beugt Beschidigungen oder Verlust
von kleineren Jochen vor.

Angebaute Tragegriffe erleichtern den einfachen Transport.

Der Schwenkarm bzw. Schiebarm erleichtert und beschleunigt den
Lagerwechsel und untersttitzt die einfache Geratehandhabung.

(TIH 030m ist nicht mit Schwenkarm erhaltlich).

In dem umfangreichen SKF Sortiment findet
sich fiir alle gangigen Anwendungsfalle ein
passendes Gerat. Die Tabelle enthalt
allgemeine Angaben, die fiir die Auswahl eines
Induktions-Anwarmagerats fir Lager hilfreich
sind2).

Die gestrichelte Linie ,m,q" steht fiir das
Gewicht (in kg) des schwersten SKF
Pendelrollenlagers der Reihe 231, das in

20 Minuten von 20 °C auf 110 °Cangewarmt
werden kann. Diese Kennziffer definiert also
nicht den Energieverbrauch, sondern die
Leistungsdichte des Anwarmgerats. Damit
erhalt der Anwender einen eindeutigen
Indikator fiir die Dauer des Anwarmvorgangs
(anstelle der sonst nur Gblichen Angabe des
maximal zuldssigen Lagergewichts).

5 30 40

1) Sollen andere Komponenten als Lager angewarmt werden, empfehlen wir den Einsatz eines Anwarmgerats der TIH L MB Reihe, oder dass
Sie sich mit SKF in Verbindung setzen, damit wir Ihnen bei der Wahl des passenden Gerats fiir genau Ihre Anwendung behilflich sein kdnnen.

A
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Kleines Induktions-Anwarmgerat
zur Anwarmung von Lagern mit
einem Maximalgewicht von 40 kg

TIHO30m

e Kompakte Leichtbauweise (nur 21 kg),
leicht zu transportieren

e Erwarmen eines 28 kg schweren Lagers
in nur 20 Minuten

e Standardmagige Lieferung mit drei Jochen
ermaglicht die Anwarmung von Lagern ab
einem Bohrungsdurchmesser von 20 mm
bis hin zu einem maximalen Lagergewicht
von 40 kg

Technische Daten

MittelgroBes Induktions-Anwarmgerat
zur Anwarmung von Lagern mit einem
Maximalgewicht von 120 kg

TIH2100m

e Erwarmen eines 97 kg schweren Lagers in

weniger als 20 Minuten

e Standardmagige Lieferung mit drei Jochen

ermoglicht die Anwarmung von Lagern ab

einem Bohrungsdurchmesser von 20 mm

bis hin zu einem maximalen Lagergewicht

von 120 kg

e Schwenkarm fiir groBes Joch

GroRes Induktions-Anwarmgerat zur
Anwarmung von Lagern mit einem
Maximalgewicht von 300 kg

TIH 220m

e Erwarmen eines 220 kg schweren Lagers in
nur 20 Minuten

e Standardmagige Lieferung mit zwei Jochen
ermoglicht die Anwarmung von Lagern ab
einem Bohrungsdurchmesser von 60 mm
bis hin zu einem maximalen Lagergewicht
von 300 kg

e Schiebearm flir groRes Joch

Kurzzeichen TIH 030m TIH 100m TIH 220m
Maximales Gewicht des Lagers 40kg 120kg 300kg
Bohrungsdurchmesser 20-300 mm 20-400 mm 60-600 mm
GroRe des Arbeitsbereichs (B x H) 100 x 135 mm 155 x 205 mm 250 x 255 mm
Spulendurchmesser 95 mm 110 mm 140 mm
Standard-Joche (mitgeliefert), passend 65 mm 80 mm 100 mm
flir den minimalen Lager-/Werkstiick- 40 mm 40 mm 60 mm
Bohrungsdurchmesser 20mm 20mm
Leistungsbeispiel

(Lager, Gewicht, 23136 CC/W33, 23156 CC/W33, 23172 CC/W33,

Temperatur, Zeit) 28 kg, 110°C, 20m 97 kg, 110 °C, 20m 220kg, 110°C, 20m
Maximale Leistungsaufnahme 2,0 kVA 3,6 kVA 10,0-11,5 kVA

4,0-4,6 KVA

Netzspannung V)

100-120 V/50-60 Hz TIH030m/110 V - -

200-240 V/50-60 Hz TIH 030m/230 V. TIH100m/230 V TIH 220m/LV

400-460 V/50-60 Hz - TIH 200m/MV TIH 220m/MV
Temperatur-Regelbereich 20to 250°C 20to 250°C 20to 250°C
Entmagnetisierung nach SKF Standards <2 Afem <2 Afem <2 Alem
Abmessungen (B x T x H) 460 x 200 x 260 mm 570 x 230 x 350 mm 750 x 290 x 440 mm
Gesamtgewicht 20,9 kg 42 kg 86 kg

einschlieBlich Joche

1) Einige besondere Spannungsklassen (z. B. 575V, 60 Hz, mit CSA-Option) sind fiir bestimmte Lander erhéltlich. Weitere Informationen erhalten
Sie von Ihrem SKF Ansprechpartner vor Ort.
2) Die maximale Anwarmleistung hangt von Gewicht und Geometrie des Lagers bzw. des Werkstiicks ab. Die Anwirmgerite kdnnen hohere

Temperaturen erreichen, wenden Sie sich diesbeziiglich bitte an SKF.

akF
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Anwarmagerate und-werkzeuge

TIH L Reihe

Die SKF Anwarmgerate der Baureihe TIH L zeichnen sich durch hohe Heizleistung und
groBe Abmessungen aus. Sie sind die Fortsetzung der Baureihe TIH zum Anwarmen
von groBeren Lagern. Alle Anwarmgerate sind mit Schiebejochen, zwei
Induktionsspulen und modernster Leistungselektronik ausgestattet. Der Rahmen

des Anwarmgerats ermaglicht den einfachen Transport mit dem Gabelstapler.

Die Hauptunterschiede bei den Anwarmgeraten der Baureihe TIH L sind Heizleistung

und Einsatzbereich.

GroRes Induktions-Anwarmgerat
fur Walzlager mit einem
Maximalgewicht von 700 kg

TIHL33

e Mit einem Leistungsbedarf von 15 kVA
konnen die Gerate aus der Reihe TIH L33

selbst GroBlager von bis zu 700 kg erwarmen.

o Walzlager und Werkstlicke konnen vertikal
oder horizontal angewarmt werden.

e Durch das kompakte Design lassen sich die
Anwarmgerate der TIH L Reihe leicht mit
einem Gabelstapler transportieren.

Das Schiebejoch ist ein robuster Mechanismus zur einfachen und
sicheren Bewegung des Jochs. Die Gleitschienen sind sehr langlebig und
verhindern, dass das Joch versehentlich herunterfallt. Das Schiebejoch
kann leicht durch ein kleineres optionales Joch ersetzt werden.
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Extra groBes Induktions-
Anwarmgerat fur Lager mit einem
Maximalgewicht von 1 200 kg

TIH L44

e Mit einer Leistung von 20 kVA konnen die
Gerate der Reihe TIH L44 selbst GroBlager
von bis zu 1200 kg erwarmen.

e Ein optionales Joch fr kleinere
Lagerdurchmesser ist erhaltlich.

o Verflgbar in Ausfihrungen fir 230 und 400 V.

Extra groRes Induktions-
Anwarmgerat mit erweitertem
Betriebshereich

TIHL77

o Extra groRes Induktions-Anwarmgerat mit
erweitertem Betriebsbereich

e Mit einer Leistung von 20 kVA konnen die
Gerate aus der Reihe TIH L44 selbst
GroBlager von bis zu 1200 kg erwarmen.

o Extra groBer Betriebsbereich flr spezielle
Lager- und BauteilgroBen

Das Zweispulendesign bietet eine hohe Leistung fur das
Anwarmen von Lagern in horizontaler oder vertikaler
Anordnung. Dies gibt Innen die Flexibilitat, das Lager in der
gleichen Ausrichtung wie die Welle anzuwarmen und
ermoglicht dadurch eine schnelle und einfache Montage.
Durch die Verwendung von zwei Spulen ermdglichen die
Anwarmgerate eine homogenere Erwarmung und bieten
zusatzliche Sicherheit beim Einbau von GroBlagern im
angewarmten Zustand.
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Technische Daten - TIH L Reihe

Kurzzeichen TIH L33 TIH L44 TIH L77
Maximales Gewicht des Lagers 700kg 1 200kg 1200 kg
Bohrungsdurchmesser 115-700 mm 150-800 mm 150-800 mm
GroRe des Arbeitsbereichs (B x H) 300 x 320 mm 425 x 492 mm 725 x 792 mm
Spulendurchmesser 150 mm 175 mm 175 mm
Standard-Joche (mitgeliefert), 115 mm 150 mm 150 mm
passend fiir den minimalen Lager-/
Werkstlick-Bohrungsdurchmesser
Optionale Joche fiir den 80 mm 100 mm -
minimalen Lager-/Werksttick- 60 mm
Bohrungsdurchmesser
Leistungsbeispiel

(Lager, Gewicht, 24188ECA/W33, 24188ECA/W33, -

Temperatur, Zeit)

Maximale Leistungsaufnahme

Netzspannung V)
200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Temperatur-Regelbereich 2)
Entmagnetisierung nach SKF Standards
Abmessungen (B x T x H)

Gesamtgewicht einschlieBlich Joche

455 kg, 110 °C, 28m

TIH L33/LV: 15 kVA
TIH L33/MV: 15 kVA

TIH L33/LV
TIH L33/MV

0 bis 250 °C

<2A/em

400 x 743 x550 mm
140kg

455kg,110°C, 13m

TIH L44/MV: 20-23 kVA
TIH L&4/LV: 20-24 kKVA

TIH L44/LV
TIH L44/MV

20 bis 250 °C

<2A/em

1200 x 600 x850 mm
324 kg

TIH L77/MV: 20-23 kVA
TIH L77/LV: 20-24 kVA

TIH L77/WV
TIH L77/MV

20 bis 250 °C

<2A/em

1320 x 600 x1 150 mm
415 kg

1) Einige besondere Spannungsklassen (z. B. 575V, 60 Hz, mit CSA-Option) sind fiir bestimmte Lander erhaltlich. Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem SKF Ansprechpartner vor Ort.
2) Die maximale Anwarmleistung hangt von Gewicht und Geometrie des Lagers bzw. des Werkstiicks ab. Die Anwarmgerate konnen héhere Temperaturen erreichen, wenden Sie sich

dieshezliglich bitte an SKF.

Die SKF Induktions-Anwarmgerate der
Baureihe TIH L sind ftr den schnellen und
sicheren Einbau von GroRlagern in der
Werkstatt oder im Feld konzipiert. Die
Anwarmgerate sind sehr vielseitig einsetzbar
und flr eine Vielzahl von Lagertypen und
-groRen geeignet. Die Anwarmgerate der
Baureihe TIH L sind in fast allen Branchen
anzutreffen, in denen Groflager eingesetzt

werden.

akF
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Anwarmgerate und-werkzeuge

Anwarmgerate fur Massivteile

Die Induktions-Anwarmgerate der SKF TIH L MB Reihe wurden speziell zum anwarmen von
massiven Werkstlicke wie z.B. Ringe, Spannhllsen, Zahnrader, Kupplungen, Buchsen und Riemen
konstruiert, ferner flr Eisenbahnrader, Reifen und ahnliche Komponenten. Mit einer Magnetspule
in der Mitte lokalisieren diese leistungsstarken, langlebigen Anwarmgerate die Warmentwicklung
in der Werkstlickbohrung und sorgen fiir eine (iberragende Leistung bei Massivteilen.

Induktions-Anwarmagerate fur massive Werkstucke
TIH L MB Reihe

Die TIH L MB Reihe hat folgende Vorteile fir das schnelle, effiziente Anwarmen
von Massivteilen:

e Einfacher, sicherer Betrieb mit Fernsteuerung und Wahl des Leistungsniveaus

¢ Uberragende Anwarmleistung bei Massivteilen mit niedrigem Energieverbrauch

e Schnelle, einfache Platzierung der Massivteile dank Schwenk- bzw. Schiebejoch

¢ Die automatische Entmagnetisierung reduziert das Verschmutzungsrisiko durch
metallische Verunreinigungen oder Abrieb

e Einfaches Handling und bequemer Transport mit einem Standard-Gabelstapler

e Die Gerate sind fiir die drei international gangigsten Netzspannungen erhaltlich

e \erflighar mit drei Betriebshereichen

Das TIH L MB warmt massive Werksttlicke
von his zu 600 kg an, je nach Ausflihrung
des Werkstticks.

Das TIH L MB Induktions-Anwarmgerat ist fur
Bedienersicherheit mit einer Fernbedienung
ausgestattet

Tipp: Die SKF Anwarmgerate der TIH L MB Reihe
sind fur das Induktions-Anwarmen von
Massivteilen vorgesehen. Flir das Erwarmen

von Lagern empfehlen wir die Verwendung der
entsprechenden Anwarmgerate der SKFTIH L
Reihe.
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Technische Daten

Kurzzeichen TIH L33 MB TIH L44 MB TIHL77 MB
Maximales Gewicht des Werkstiicks 350 kg 600 kg 600 kg
Bohrungsdurchmesser 115-700 mm 150-800 mm 150-800 mm
GroRe des Arbeitsbereichs (B x H) 330 x 320 mm 465 x 492 mm 765 x 792 mm
Spulendurchmesser 150 mm 175 mm 175 mm
Standard-Joche (mitgeliefert), passend

flir den minimalen Lager-/ 115 mm 150 mm 150 mm

Werkstlick-Bohrungsdurchmesser

Maximale Leistungsaufnahme

Netzspannung ?)
200-240 V/50-60 Hz
400-460 V/50-60 Hz

Temperatur-Regelbereich
Zeitbereich (Minuten)

Entmagnetisierung nach SKF Standards

Maximaltemperatur (ca.) 2
Abmessungen (B x Tx H)
Gewicht

TIH L33 MB/LV: 15 kVA
TIH L33 MB/MV: 15 kVA

TIH L33 MB/LV
TIH L33 MB/MV

0-250 °Cin Stufen von 1°

0-120 min, in Stufen von 0,1 min

<2A/cm
250°C
400 x 743 x 550 mm
140 kg

TIH L44 MB/LV: 20-24 kVA
TIH L44 MB/MV: 20-23 kVA

TIH L44 MB/LV
TIH L44 MB/MV

0-250°Cin Stufen von 1°

0-120 min, in Stufen von 0,1 min

<2A/cm
250°C
1200 x 600 x 850 mm
324 kg

1) Einige besondere Netzspannungen (z.B. 575V, 60 Hz, mit CSA-Option) sind fiir bestimmte Lander erhaltlich.
Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem SKF Ansprechpartner vor Ort.
2) Abhangig vom Lager oder dem Gewicht des Werkstiicks. Fiir hohere Temperaturen wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

Flexible Anwarmlosung fur sehr groRe Lager und Werkstticke
Mehrspulen-Induktions-Anwarmgerate, TIH MC Reihe

Die SKF Mehrspulen-Induktions-Anwarmgerate sind energieeffiziente, kundenspezifische
Anwarmlosungen. Sie ermoglichen in vielen Anwendungsfallen eine erhebliche Verkiirzung der
Anwarmzeit. Die TIH MC Reihe bietet neben den von der TIH Standardreihe bekannten Eigenschaften

folgende Merkmale:

e Die Gerate bestehen aus mehreren Induktionsspulen und bieten dadurch ein HochstmaR an
Flexibilitat. Die Spulen werden zentral von einem Schaltschrank aus gesteuert.
e Furdas Anwarmen groBer diinnwandiger Werkstlcke geeignet, z.B. fiir Drehkranze

TIH L77 MB/LV: 20-24 kVA
TIH L77 MB/MV: 20-23 kVA

TIHL77 MB/MV
0-250 °Cin Stufen von 1°

0-120 min, in Stufen von 0,1 min

<2A/cm
250°C
1320 x 600 x 1150 mm
415 kg

und Rader von Schienenfahrzeugen.

Es konnen Werkstlicke mit einem Gewicht von mehreren Tonnen angewarmt werden (abhangig
vom Anwendungsfall).

Uber den gesamten AuBenumfang lasst sich ein gleichmaBiger Temperaturgradient realisieren.
Diese Eigenschaft ist besonders fir Komponenten wichtig, die empfindlich auf ungleichmaRiges
Induktions-Anwarmen reagieren.

Die spezielle Konstruktion erlaubt schnelle und kostengtinstig realisierte kundenspezifische
Anpassungen.

SKF kann die Anwarmgerate der Reihe TIH MC nach kundenspezifischen Vorgaben konfigurieren.
Ihr lokaler SKF Vertragshandler informiert Sie gern ausfihrlich.

ak

SKF kann die Anwarmgerate der Reihe

TIH MC nach kundenspezifischen Vorgaben
konfigurieren. |hr lokaler SKF
Vertragshandler informiert Sie gern
ausflhrlich.
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Anwarmgerate und-werkzeuge

@ Ausbauen

Die SKF Anwarmgerate ermaglichen den schnellen und sicheren Ausbau von Zylinderrollenlager-
Innenringen. Das umfangreiche SKF Angebot deckt eine Vielzahl von Anwendungsfallen ab.

Die Aluminium-Anwarmringe der TMBR-Reihe wurden fiir den Ausbau der Innenringe kleiner und
mittlerer Zylinderrollenlager entwickelt. Die einstellbaren und stationaren Induktions-Anwarmgerate der
EAZ-Reihe sind fir den haufigen Ausbau unterschiedlich groBer Zylinderrollenlager-Innenringe ausgelegt.

Flr den Ausbau von Zylinderrollenlager-Innenringen
SKF Thermoringe, TMBR-Reihe

Die Thermoringe der Reihe TMBR sind fiir den Ausbau von Zylinderrollenlager-Innenringen
vorgesehen. Nach dem Vorwarmen des TMBR-Rings wird er auf den Lagerinnenring
geklemmt, um die Warme schnell auf den Lagerring zu Gbertragen und diesen fr den
Ausbau auszudehnen.

e Einfache Handhabung
o Keine Beschadigung von Welle und Innenring

Technische Daten

Kurzzeichen TMBR + Lagerbezeichnung (z.B. TMBR/NU 216)
Werkstoff Aluminium
Zul. Hochsttemperatur 300°C
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SKF Aluminium-Thermoringe der Baureihe TMBR werden so gefertigt,
dass sie genau auf einen bestimmten Lagerring passen. Die Listen mit den
Bestellangaben erleichtern es, den richtigen TMBR flr eine bestimmte

Lagerbezeichnung zu finden.

Bestelldaten — NJ
Lager-/Ring-Bezeichnung

TMBR Bezeichnung

NJ218E...
NJ 2318 E...

Bestelldaten — Andere
Lager-/Ring-Bezeichnung

TMBR NJ218E
TMBR NJ2318E

TMBR Bezeichnung

NUP 215
313822

NJ 120x240 TN/VA820
NJP 120x240 TN/VA820

NJ 130x240 TN_VA820
NJP 130x240 TN_VA820

Ausbauverfahren

TMBR NUP215
TMBR 313822

TMBR 120X240

TMBR NJ130X240

A} Reinigen Sie die Welle, den Innenring und den Aluminiumring.
Stellen Sie sicher, dass keine Beschadigungen an der Welle
vorhanden sind, die den Ausbau des Lagerrings verhindern

konnten.

B Tragen Sie auf die Laufbahn des Innenrings ein Ol mit folgenden

Spezifikationen auf:
e Warmebestandig bis min. 280 °C

o Warmeleitend

e Korrosionshemmend

® Hohe Viskositat

Warmen Sie den Aluminiumring auf 280 °C an. Fir eine korrekte
Temperaturregelung empfiehlt SKF die Verwendung eines
Kontaktthermometers, z. B. SKF Thermometer TKDT 10 oder
SKF Infrarot-Thermometer TKTL 20, die beide mit dem
Standard-Oberflachen-Temperaturfiihler TMDT 2-30

geliefert werden.

B Schieben Sie den Aluminiumring iiber den Lagerinnenring und
driicken Sie die Griffe (oder die Klemmvorrichtung) zusammen.
Warten Sie kurz und drehen Sie dann das Werkzeug zusammen
mit dem Ring, bis sich dieser von der Welle lost.

ak

Bestelldaten - NU

Lager-/Ring-Bezeichnung TMBR Bezeichnung;
NU 1011 und NU 1011 E... TMBR NU1011EC
NU 1018 M TMBR NU1018
NU 1034 TMBR NU1034
NU 1036 ML TMBR NU1036
NU 206 E ... TMBR NU206EC
NU 209E ... TMBR NU209E
NU 210E ... TMBR NU210EC
NU 212 TMBR NU212
NU 213 TMBR NU213
NU213E... TMBR NU213E
NU 214 TMBR NU214
NU 214 E ... TMBR NU214EC
NU 215 und NU 215 E ... TMBR NU215
NUP 215 TMBR NUP215
NU 216 und NU 216 E ... TMBR NU216EC
NU 217 TMBR NU217
NU217E... TMBR NU217EC
NJ 218 und NJ 218 E ... TMBR NJ218E
NU 218 und NU 218 E ... TMBR NU218
NU 219E ... TMBR NU219E
NU 2212E ... TMBR NU2212EC
NU 2213 E ... TMBR NU2213E
NU 2214 E ... TMBR NU2214E
NU 222 TMBR NU222
NU 2224 und NU 2224 E... TMBR NU2224E
NU 226 E ... TMBR NU226EC
NU 236 E ... TMBR NU236E
NU 238E... TMBR NU238EC
NU 310 TMBR NU310
NU 311 TMBR NU311
NU 312 TMBR NU312
NU 312E ... TMBR NU312EC
NU 313 TMBR NU313
NU313E.. TMBR NU313EC
NU 314 TMBR NU314
NU 315 TMBR NU315
NU 316 TMBR NU316
NU 316 E ... TMBR NU316E
NU 317 TMBR NU317
NU 318E... TMBR NU318E
NU 319 TMBR NU319
NU 320E... TMBR NU320EC
NU 322 und NU 322E ... TMBR NU322
NU 324 TMBR NU324
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Anwarmgerate und-werkzeuge

Schneller und einfacher Lagerausbau in nur drei Minuten
Feste elektrische SKF Induktionsanwarmgerate der Reihe EAZ

Die festen Induktions-Anwarmgerate der Reihe EAZ sind fur den schnellen und einfachen Aus- und
Einbau von Zylinderrollenlager-Innenringen ausgelegt, die haufig mit sehr fester Passung montiert
sind. Die modulare EAZ-Losung umfasst eine oder zwei EAZ-Spulen entsprechend der Anwendung,
die zur Stromversorgung und Bedienung an einen Schaltschrank angeschlossen sind.

o Perfekte Passung - EAZ-Spulen werden speziell fir einen bestimmten Innenring entwickelt,
um einen optimalen Ausbau und einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten.

¢ Einfache Handhabung - Die Hebedse, zwei Griffe und ein Mechanismus zum Sichern des
Lagerinnenrings in der Spule erleichtern den Ausbau und untersttitzen den Bediener bei der
sicheren Handhabung von Anwarmgerat und angewarmtem Ring.

. Uberhitzungsschutz - Die EAZ-Spulen haben eine Uberhitzungssicherung, die beim Uberhitzen
der internen Spule den Anwarmvorgang anhalt.

Lager Feste EAZ-Spule
Bezeichnungen InnenringmaRe

(mm) Bezeichnungen  Angaben zu Spannung und Strom

F B d
315189 A 179 168 160 EAZ F179MV MV: 400V, 105A/HV: 500V, 80 A
314190 180 130 160 EAZ F180MV MV: 400V, 85A/HV: 500V, 65A
313812 202 168 180 EAZ F202MV MV: 400V, 85A/HV: 500V, 65A
313893 222 200 200 EAZ F222MV MV: 400V, 125A/HV: 500V, 95 A
313811 226 192 200 EAZ F226MV MV: 400V, 120A/HV: 500V, 95 A
313824 260 206 230 EAZ F260MV MV: 400V, 160A/HV: 500V, 120 A
313822 312 220 280 EAZ F312MV MV: 400V, 160A/HV:500V,120A

Zylinderrollenlager sind wichtige Maschinenkomponenten fiir
Anwendungen u. a. in der Stahlindustrie und im Eisenbahnsektor.
In vielen Fallen sind Zylinderrollenlager harten
Betriebsbedingungen ausgesetzt, weshalb sie haufig
ausgewechselt werden mussen. Stationare EAZ Anwarmgerate
mit den dazugehorigen Schaltschranken sind eine
Demontagelosung, die einen schnellen, einfachen und sicheren
Aus- und Einbau von Zylinderrollenlager-nnenringen und
ahnlichen Komponenten ermoglicht. Durch Anwarmen des
Innenrings kommt es zur Ausdehnung, die der festen Passung
entgegenwirkt, sodass sich der Ring ochne Beschadigung von
Welle oder Ring bewegen lasst.

Feste EAZ-Spulen werden auf Anfrage so gefertigt, dass sie perfekt auf die
MaRe lhres SKF Lagers bzw. Rings und die vorhandene Versorgungsspannung
abgestimmt sind. Bitte geben Sie bei Ihrer Anfrage an SKF Ihre Anwendung
sowie alle relevanten Details an.
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Technische Daten — EAZ-Schaltschranke

Intuitive Bedienung

Schaltschranke

Die SKF EAZ-Schaltschranke wurden flr eine besonders einfache Bedienung der EAZ-Spulen
konzipiert. Damit lassen sich die Anwarmparameter einfach einstellen und der Anwarmvorgang
bequem steuern.

e Intuitive Bedienung - Uber den intuitiven Touchscreen des Schaltschranks kann der Bediener das
Anwarmgerat schnell einrichten und den Anwarmvorgang problemlos steuern.

¢ Automatische Temperatursteuerung - Uber einen Temperaturfiihler konnen die Schaltschranke
den Anwarmprozess automatisch bei der gewlinschten Temperatur anhalten.
e Entmagnetisierung zum Ein- und Ausbau - Die Schaltschranke bieten eine automatische

Entmagnetisierung zum Abschluss des Anwarmprozesses. Dies senkt die Verunreinigungsgefahr
und ermadglicht die Verwendung des EAZ-Systems zu Ein- und Ausbauzwecken.

e SSD-Ausflihrung flir zwei Spulen - Fiir Anwendungen mit Anforderungen an verschiedene EAZ-
Spulen (z. B. eine Spule zum Entfernen eines Labyrinthdichtungsrings und eine Spule zum
Entfernen eines zweireihigen CRB), beide EAZ-Spulen lassen sich dauerhaft mit dem Schrank
verbinden, wobei der Bediener die zu bedienende Spule wahlt.

Bezeichnungen  Anz.Ausgange Betriebsspannung Frequenz Max.
(+/- 5%) Stromstérke
EAZ CC225B 1 EAZ-Spule 400V 50Hz 225A
EAZ CC350B 1 EAZ-Spule 400V 50Hz 350A
EAZ CC225A 1 EAZ-Spule 500V 50Hz 225A
EAZ CC350A 1 EAZ-Spule 500V 50Hz 350A
EAZ CCD225B 2 EAZ-Spulen 400V 50Hz 225A
EAZ CCD350B 2 EAZ-Spulen 400V 50Hz 350A
EAZ CCD225A 2 EAZ-Spulen 500V 50Hz 225A
EAZ CCD350A 2 EAZ-Spulen 500V 50Hz 350A
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Zwei verschiedene Mends fuir Ein- und Ausbau mit
intuitiver Touchscreen-Navigation

Einfacher Gebrauch mit automatischer
Temperatursteuerung, die das Anwarmgerat anhalt,
sobald die flr Ein- und Ausbau gewahlte Temperatur
erreicht ist.
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| Anwarmgerate und-werkzeuge

Fur den haufigen Ausbau von Zylinderrollenlager-Innenringen

Verstellbare elektrische SKF Abziehvorrichtungen,

EAZ-Reihe

Bohrungsdurchmesser
e (GroBeAuswahl an Netzanschlussmoglichkeiten
e Keine Beschadigungen an den Lagerinnenringen und Wellen
e Schneller Lageraushau

e Flr feste Passungen bis né

Lagerauswabhltafel (enthilt alle Lager aus den E-Reihen)

Kurzzeichen

Fiir NJ-NUP-Lager

Sonderausflihrungen unserer EAZ-Abziehvorrichtungen erhaltlich.

Die verstellbaren elektrischen SKF Abziehvorrichtungen EAZ 80/130 und EAZ 130/170
wurden flr den haufigen Ausbau von Zylinderrollenlager-Innenringen entwickelt. Werden
die Innenringe weniger haufig ausgebaut, kann ein Thermoring der Reihe TMBR verwendet
werden. Flr groBere Zylinderrollenlager-Innenringe, z.B. in Walzwerkslagerungen, sind

e Geeignet fir die meisten Zylinderrollenlager-Innenringe mit 65 bis 130 mm

EAZ 80/130 213-220 313-319 412-417 1014-1022 2213-2220 2313-2319
EAZ 130/170 222-228 321-324 419-422 1024-1030 2222-2228 2322-2324
Flr NU-Lager
EAZ 80/130 213-221 313-320 412-418 1014-1022 2213-2220 2313-2320
EAZ 130/170 222-228 321-326 419-424 1024-1030 2222-2228 2322-2326
EAZ Ausfiihrungsvarianten
Kurzzeichen Netzanschluss Stromaufnahme Kurzzeichen Netzanschluss Stromaufnahme
EAZ 80/130A 2 x 230V/50 Hz 4OA EAZ 130/170A 2 x 230V/50 Hz 60A
EAZ 80/130B 2 x 400V/50 Hz 45A EAZ 130/170B 2 x 400V/50 Hz 45A
EAZ 80/130C 2 x 460V/60 Hz 25A EAZ 130/170D 3 x 230V/50 Hz 43A
EAZ 80/130D 2 x 415V/50 Hz 35A EAZ 130/170E 3 x 400V/50 Hz 35A
EAZ 130/170H 3 x 415V/50 Hz 30A

Abmessungen
Kurzzeichen EAZ 80/130 EAZ 130/170
Anschlusskabel, Lange 5m 5m
Abmessungen 134 mm 180 mm

50 mm 50 mm

80..132 mm 130...172 mm
Gewicht 28 kg 35kg
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Technische Daten

"

i

Kurzzeichen TMBA G11
Werkstoff Hytex
Innenfutter Baumwolle
GroRe 9

Farbe WeiB
Hochstzulassige

Temperatur 150°C
PackungsgréRe 1 Paar

Technische Daten

Kurzzeichen TMBA G11ET
Werkstoff Kevlar
Innenfutter Baumwolle
GroRe 10 (EN 420 size)
Farbe Gelb
Hochstzulassige

Temperatur 500°C
PackungsgréRe 1 Paar

Technische Daten

Kurzzeichen TMBA G11H

Werkstoff Polyaramid

Innenfutter Nitrile

GroRe 10

Farbe Schwarz

Hochstzulassige

Temperatur 250°C

PackungsgroRe 1 Paar
alCF

Fur das sichere Handhaben von angewarmten Bauteilen his 150 °C
Warmebestandige SKF Handschuhe TMBA G11

Die warmebestandigen SKF Schutzhandschuhe TMBA G11 sind ideal fur
den Umgang mit erwarmten Bauteilen.

o Fusselfrei

o \Warmebestandig bis 150 °C

e Schnittfest

o Ashestfrei

e Geprift und zugelassen gegen mechanische Einwirkungen (nach DIN EN 388)
und thermische Einwirkungen (nach DIN EN 407)

Flr den sicheren Umgang mit angewarmten Bauteilen bis 500 °C
SKF extrem warmebestandige Handschuhe TMBA G11ET

Die SKF Schutzhandschuhe TMBA G11ET sind fir den sicheren Umgang mit angewarmten Walzlagern
oder anderen Bauteilen gedacht, auch wenn sie langer mit den Handen gehalten werden mussen.

o Fur Extremtemperaturen von his zu 500 °C e Extrem widerstandsfahige KEVLAR-
(nicht geeignet fiir den Kontakt mit heiBen Handschuhe mit hoher Schnitt-, Abrieb-,
Flussigkeiten bzw. heiBen Dampfen) DurchstoB- und ReiBfestigkeit

e Fir den sicheren Umgang mit angewarmten e Fusselfrei
Bauteilen o Gepruft und zertifiziert fir mechanische

e Die hohe Flammwidrigkeit senkt das Risiken (EN 388) und thermische Risiken
Verbrennungsrisiko (EN 407)

Fur das sichere Handhaben von geschmierten und angewarmten
Bauteilen bis 250 °C

Warme- und olbestandige SKF Schutzhandschuhe TMBA G11H

Die warme- und dlbestandigen Schutzhandschuhe TMBA G11H sind fir
den Umgang mit angewarmten und geschmierten Walzlagern gedacht.

¢ Hohe Warme-, Schnitt-, Ol- und o (Geeignet fUr das Eintauchen in Flussigkeiten
Wasserfestigkeit mit max. 120 °C (z.B. heiBes Olbad)
e Schmelz- und flammfest e Bleibt auch im feuchten Zustand
e Maximale Temperatur: 250 °C warmebestandig
e Schnittfest e Gepruft und zertifiziert fir mechanische
e Fusselfrei Risiken (EN 388) und thermische Risiken
(EN 407)
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Hydraulikwerkzeuge

Ein- und Ausbau von Lagern und ahnlichen Komponenten mit Hydrauliktechniken

SKF leistete bereits vor vielen Jahren Pionierarbeit bei der Anwendung von Hydrauliktechniken zum
Einbau von Lagern und zugeharigen Teilen. Der Ein- und Ausbau groRerer Lager oder anderer
Bauteile wird heute durch das SKF Druckolverfahren oder den Einsatz hydraulisch unterstiitzter
Ausbauwerkzeuge wesentlich erleichtert.

Der Einsatz von SKF Hydrauliktechniken zum Ausbau von Lagern oder Komponenten reduziert die
Gefahr einer Beschadigung des Bauteils oder seines Sitzes.

Die Vorteile der druckélunterstiitzten SKF Einbauverfahren sind:

¢ Einfache, genau kontrollierbare und wiederholbare Arbeitsablaufe
e Geringere Gefahr der Beschadigung von Lagern, Komponenten und Wellen
e \erringerter manueller Kraftaufwand

Erhohte Arbeitssicherheit fir die Monteure

Einfache Moglichkeit zum Ein- und Ausbau von Lagern und Komponenten
Das SKF Druckolverfahren

Das SKF Druckolverfahren ermaglicht den Einbau von Lagern bzw. das Fligen von anderen
Bauteilen mit kegeligen Passflachen auf eine einfache, sichere und zuverlassige Weise. Bei diesem
Verfahren wird Ol iiber eine Bohrung und eine Olverteilungsnut solange zwischen Lagerbohrung
und Lagersitzfliche gepumpt bis sich ein trennender Olfilm zwischen den Passflachen gebildet hat.
Auf diese Weise wird die Reibung erheblich verringert, sodass fur den Lagereinbau nur ein geringer
Kraftaufwand erforderlich ist. Durch Anziehen einer Wellen- oder Hiilsenmutter bzw. Betatigen
einer Hydraulikmutter wird das Lager dann um einen bestimmten axialen Verschiebeweg in die
gewlnschte Einbaustellung auf den kegeligen Lagersitz aufgetrieben.

Einfach, schnell und ohne groRen Aufwand

Beim Druckdlverfahren wird Ol unter hohem Druck zwischen die
Passflachen gepresst, bis sich ein Olfilm bildet, der diese voneinander
trennt und die Reibung zwischen ihnen praktisch aufhebt. Dieses Verfahren
ist sehr vielseitig anwendbar und kann zum Ausbau von Lagern oder dem
Losen anderer Pressverbande mit zylindrischen oder kegeligen Passflachen
eingesetzt werden. Beim Ausbau von Komponenten auf zylindrischem Sitz
kann damit die erforderliche Abziehkraft um bis zu 90 % reduziert werden.
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Beim Ausbau von Walzlagern und Komponenten auf kegeligem Sitz mit
Hilfe des SKF Druckaélverfahrens sind keine zusatzlichen Werkzeuge
erforderlich. Wenn in diesem Fall Druckol zwischen die Passflachen
gepresst wird, l0st sich die Komponente schlagartig mit groRer Kraft von
ihrem Sitz. Deshalb muss hier ein Anschlag vorhanden sein, der die axiale
Bewegung der Komponente begrenzt. Fiir den Ein- und Ausbau von
Lagern betragt der erforderliche Oldruck typischerweise weniger als

100 MPa (14 500 psi), und es konnen in der Regel SKF Hydraulikpumpen
eingesetzt werden. Fir Anwendungen wie Kupplungen, Zahnrader und
Eisenbahnrader sind jedoch Driicke von 300 MPa (43 500 psi) typischer
und SKF Olinjektoren sind zu bevorzugen.
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Einbauen

Kegelige Passflachen

A -

Y Wirkungsweise

Ol wird zwischen zwei kegelige Passflachen
gepresst bis sich ein trennender Olfilm
gebildet hat, der die Reibung zwischen ihnen
praktisch aufhebt.

Ed Gestaltung der Teile

Die Welle ist bereits bei der Fertigung mit
Olzufiihrbohrung und Olverteilungsnut
zu versehen. Abmessungsempfehlungen
hierfiir enhalt der SKF Hauptkatalog und
der Interaktive SKF Lagerungskatalog
unter www.skf.com.

Vorgehensweise

Das Lager ist, je nach GroRe, mit Hilfe einer
Wellen- bzw. Hiilsenmutter oder einer
Hydraulikmutter auf den kegeligen Lagersitz
aufzuschieben. Ol zwischen die Passflachen
pressen bis sich ein trennender Olfilm
gebildet hat. Durch Anziehen der Wellen-
oder Hilsenmutter bzw. durch Betatigen der
Hydraulikmutter das Lager in die gewinschte
Einbaustellung aufschieben. AnschlieBend
das Ol aus der Passflache abflieBen lassen
und spater das Lager axial festlegen.

akF

Ausbauen

Zylindrische Wellensitze
n .
»|

‘m

Ol mit einer bestimmten Viskositat wird unter
hohem Druck zwischen die Passflachen
gepresst, bis das AuRenteil auf dem Olfilm
“aufschwimmt”. Zum Losen des Verbands ist
dann nur noch ein relativ geringer
Kraftaufwand erforderlich. AuRerdem

verringert das eingepresste Ol die Gefahr von
Beschadigungen an den Passflachen.

Y Wirkungsweise

[EJ Gestaltung der Teile

Die Welle muss bereits bei der Fertigung

mit Olzufiihrbohrung und Olverteilungsnut
versehen werden. Empfohlene Abmessungen
hierflr enthalt der SKF Hauptkatalog wie auch
der Interaktive SKF Lagerungskatalog unter
www.skf.com.

Vorgehensweise

Zum Ausbauen des Lagers wird Ol zwischen
die Passflachen gepresst, bis es seitlich aus
der Passfuge austritt. Danach ist das Lager
zugig und ohne zu verkanten abzuziehen.

Kegelige Passflachen

A} Wirkungsweise

Das in die Passfuge gepresste Ol bildet einen
trennenden Olfilm, der die Reibung zwischen
den Passflachen praktisch aufhebt. Die von
der Kegelsteigung herrtihrende axiale
Reaktionskraft lasst das Lager von seinem Sitz
gleiten.

B} Gestaltung der Teile

Die Welle muss bereits bei der Fertigung

mit Olzufiihrbohrung und Olverteilungsnut
versehen werden. Empfohlene Abmessungen
hierfur enthalt der SKF Hauptkatalog wie
auch der Interaktive SKF Lagerungskatalog
unter www.skf.com.

Vorgehensweise

Olist in die Passfuge zu pressen, bis sich ein
trennender Olfilm zwischen den Passflachen
gebildet hat, der die Reibung zwischen Innen-
und AuRenteil praktisch aufhebt und das
Lager schlagartig von seinem Sitz gleiten
lasst. Deshalb muss hier ein Anschlag, z.B. in
Form einer Wellenmutter, vorhanden sein,
der das Abgleiten des Lagers vom
Wellenende verhindert.
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Hydraulikwerkzeuge

Korrekter Einbau der SKF Pendelrollenlager und CARB Toroidalrollenlager
auf konischen Wellen und Hulsen

Das SKF Drive-up Verfahren

SKF hat ein bewahrtes Verfahren zum Einbau von SKF Pendelrollenlagern und CARB
Toroidalrollenlagern mit kegeliger Bohrung auf kegeligem Sitz entwickelt. Hierzu wird eine
modifizierte Hydraulikmutter der Reihe HMV ..E verwendet, die mit einer Messuhr versehen
werden kann, und ein auf die Einbaubedingungen abgestimmtes Manometer, das an der Olpumpe
angeschlossen wird. Die richtige Einpassung erfolgt Gber die Steuerung der axialen Verschiebung
des Lagers von einer vorgegebenen Startposition aus, die wiederum vom Druck in der
Hydraulikmutter SKF HMV ..E abhangt. Die zweite Stufe wird durch die Aufschiebung des Lagers
Uber einen berechneten Abstand hinweg auf dem kegeligen Sitz Uberwacht. Der Druck an der
Startposition und die Verschiebung vieler SKF Lager kann mit dem unter skf.com verfligharen
PC-Programm ,,SKF Drive-up Method" oder mit der gleichnamigen iOS- oder Android-App

flr Smartphones und Tablets ermittelt werden. AuRerdem umfasst die Information von SKF fiir

den Ein- und Ausbau von Lagern, skf.com/mount, auch das SKF Drive-up Verfahren.

e Praziser und einfacher als bei Verwendung von Flhlerlehren

e Verkirzt erheblich die Montagezeiten

e Hierbei handelt es sich um die einzige Vorgehensweise fir den korrekten Einbau von
SKF Pendelrollenlagern und CARB Lagern

Das SKF Drive-up Verfahren Produkte fiir das SKF Drive-up-Verfahren
Kurzzeichen Produktbeschreibung
BKF HMV ..E (z.B. HMV 54E) Hydraulikmutter mit metrischem Gewinde
HMVC ..E (z.B. HMVC 54E) Hydraulikmutter mit Zollgewinde
729124 DU (fiir Muttern < HMV 54E) Handpumpe mit Digitalmanometer
TMJL 100DU (fiir Muttern < HMV 92E) Handpumpe mit Digitalmanometer
TMJL 50DU (fiir Muttern < HMV 200E) Handpumpe mit Digitalmanometer
THGD 100 Manometer allein (0-100 MPa)
TMCD 10R Messuhr mit seitlichem Messbolzen (0~10 mm)
e TMCD 5P Messuhr mit riickwartigem Messbolzen (0-5 mm)
‘ App Store TMCD 1/2R Messuhr mit seitlichem Messholzen (0-0.5 in.)
JETZT BEI
Google Play
Technische Daten — Handpumpen
Kurzzeichen 729124 DU TMJL 100DU TMJL 50DU
Max. Druck 100 MPa 100 MPa 50 MPa
Hubvolumen 0,5 cm?3 1,0 cm? 3,5 cm?3
Olbehiltervolumen 250 cm? 800 cm? 2700 cm?
Digitalmanometer MPa/psi MPa/psi MPa/psi

ANMERKUNG: Alle Pumpen werden komplett mit Digitalmanometer und einem 3 m langen Hochdruckschlauch mit Schnellkupplung und Anschlussnippel R 1/4 geliefert.
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Vorgehensweise

Eine Gleitfliche

=
e

Zwei Gleitflachen

ak
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1. Festlegung, ob eine oder zwei Oberflachen beim Einbau gleiten, siehe
Abbildungen.

2. Die Gleitflachen mit einem diinnen 01, z. B. dem SKF LHMF 300, bestreichen und
das Lager auf den Wellenzapfen bzw. die Spannhtilse aufsetzen.

3. Mit dem Programm SKF Drive-up Verfahren oder der App bzw. tber skf.com/
mount konnen der Ausgangsdruckwert und erforderliche Aufschiebeweg fiir das
Lager und die Einbauvorrichtung berechnet werden.

4. Die Hydraulikmutter bis zur festen Anlage am Lager auf das Wellen- oder
Hillsengewinde aufschrauben und die geeignete Olpumpe anschlieRen.
Der Druck wird mit dem digitalen Manometer an der entsprechenden Pumpe
Uberwacht.

5. Dann das Lager um den berechneten Abstand gemaR Programm, App oder skf.
com/mount auf den Kegel schieben. Der axiale Verschiebeweg wird am besten
mit einer Messuhr kontrolliert. Die SKF Hydraulikmutter HMV .. E ist fir
Messuhren vorbereitet. Das Lager wird nun mit einer geeigneten Uberdeckung
an der Welle und einer passenden Restlagerluft montiert.

Fir SKF HMV(C) Hydraulikmuttern der 1. Generation
Drive-up-Adapter fir SKF Hydraulikmuttern, HMVA 42/200

Das SKF Drive-up-Verfahren ist das bevorzugte Verfahren fr den Einbau von SKF Pendelrollen- und
CARB Toroidalrollenlagern auf kegeligen Sitzen. Ein Adapter in Kombination mit einer SKF Messuhr
erlaubt die Nutzung der Vorgangergeneration von SKF HMV-Muttern fir das SKF Drive-up-Verfahren.
Der Adapter passt flr die Muttern HMV(C) 42 bis HMV(C) 200. Fir die Anwendung des SKF Drive-up
Verfahrens mit der aktuellen Generation von HMV(C)..E Hydraulikmuttern wird der Adapter nicht
benotigt.

o EinAdapter fur alle GroRen von Hydraulikmuttern der 1. Generation (HMV(C) 42-200)
e Robuste Ausfiihrung

¢ Einfache magnetische Befestigung an der Hydraulikmutter

e Direkte Aufnahme der Messuhr
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Hydraulikwerkzeuge

Hohe Einbaukrafte ohne groBen Aufwand
Hydraulikmuttern HMV E

Der Lagereinbau auf kegeligem Sitz kann schwierig und zeitaufwandig sein. SKF Hydraulikmuttern
erleichtern die schnelle und einfache Bereitstellung hoher Einbaukrafte. Der Ausbau von Lagern auf
Adaptern oder Abziehhtilsen gestaltet sich ebenfalls haufig schwierig und zeitaufwandig. Auch hier
kénnen SKF Hydraulikmuttern die Arbeit erleichtern und beschleunigen. Dazu wird Ol in die Mutter
gepumpt und der Kolben so stark herausgedrtickt, dass sich die Hiilse 6st. Alle SKF Muttern des Typs
HMV ..E haben eine Schnellverschlusskupplung fur SKF Handpumpen.

e Baureihe HMV..E mit metrischem ISO bzw. Trapezgewinde
von 50 bis 2000 mm Durchmesser

e Baureihe HMVC..E mit amerikanischem Standard-Zollgewinde
von 2 bis 37,5 inch Durchmesser

e DerAnschlussnippel fur Schnellkupplungen kann entsprechend den
Anforderungen wahlweise seitlich oder stirnseitig eingesetzt werden

e Ersatzdichtungen gehoren serienmaRig zum Lieferumfang

e Alle Hydraulikmuttern ab GroRe HMV(C) 54E werden inklusive einer
Tube Schmierstoff geliefert

e Ab BaugroRe 54 sind die Muttern stirnseitig mit 4 zusatzlichen
gewindelosen Sacklochbohrungen versehen, in die Drehstifte zum
Aufschrauben der Mutter gesteckt werden konnen. Zwei
entsprechende Drehstifte gehoren ebenfalls zum Lieferumfang

e AbBaugroRe 94 liegen den Muttern serienmaRig Ringschrauben
bei, um sie einfacher mit Hebezeugen handhaben zu konnen

e AbBaugroBe 94 ist der Anfang des Gewindes auf der
Mutter gekennzeichnet

e SondergroBen und -gewinde auf Anforderung lieferbar

Technische Daten — Reihe HMV E (metrisch)

Hochstbetriebsdruck mit zulassiger Kurzzeichen HMV E

Kolbenschiefstellung von Gewinde bei

HMV(C)_"E-Muttern: HMV 10E - HMV 40E DIN 13-6/7-8:1999 (6H) bzw. IS0 965/111:1980 (6H)
HMV 41E - HMV 200E DIN 103-1/-3:1977 (7H) bzw. IS0 2901:1977 (7H)

Empfohlene Druckfliissigkeit (empfohlen) LHMF 300

Empfohlene Olpumpen fiir

e HMV(C) 60E und kleiner 80 MPa

* HMV(C) 62-100E 40 MPa HMV 10E — HMV 54E 729124* /TMIL100%/728619 E/TMIL 50*
« HMV(C)102E und gréBer 25 MPa HMV 56E — HMV 92E TMJL100*/728619 E/TMJL 50*
HMV 94E — HMV 200E 728619 E/TMJL 50*
Schnellanschlussnippel 729832 A(gehort zum Lieferumfang)

Weitere Hydraulikmuttern
Mit Zollgewinde HMVC ..E

* Auch mit Digitalmanometer erhaltlich (siehe Seite 71)
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Einbauen

sl 2y

Einbau eines Lagers direkt auf Einpressen einer Abziehhilse in Einbau eines, gegen einen Einpressen einer Abziehhllse in die

kegeligem Sitz in Kombination die Bohrung eines Lagers, das Anschlag abgestitzten Bohrung eines Lagers, mit einer auf

mit dem Druckolverfahren gegen eine Wellenschulter Lagers auf Spannhtilse dem Hiilsengewinde montierten
abgestutzt ist Hydraulikmutter, die gegen einen

Anschlag auf der Welle abgestitzt ist

Ausbauen
Ausbau eines Lagers auf einer Herausziehen einer Abziehhtilse
Spannhlse mit einer auf dem aus der kegeligen Lagerbohrung.
Hilsengewinde montierten
Hydraulikmutter, die gegen
einen Anschlag auf der Welle
abgestutzt ist.

Bezeichnung und technische Daten — Reihe HMV E (metrisch)

i, Hub Kglben- Gewicht
max flache

G dy d, ds B B,

Gewinde mm mm mm mm mm mm mm? kg
HMV 10E M50x1,5 50,5 104 114 38 4 5 2900 2,70
HMV 11E M55x2 55,5 109 120 38 4 5 3150 2,75
HMV 12E M60x2 60,5 115 125 38 5 5 3300 2,80
HMV 13E M65x2 65,5 121 130 38 5 5 3600 3,00
HMV 14E M70x2 70,5 127 135 38 5 5 3800 3,20
HMV 15E M75x2 75,5 132 140 38 5 5 4000 3,40
HMV 16E M80x2 80,5 137 146 38 5 5 4200 3,70
HMV 17E M85x2 85,5 142 150 38 5 5 4 400 3,75
HMV 18E M90x2 90,5 147 156 38 5 5 4700 4,00
HMV 19E M95x2 95,5 153 162 38 5 5 4900 4,30
HMV 20E M100x2 100,5 158 166 38 6 5 5100 4,40 =8~
HMV 21E M105x2 105,5 163 172 38 6 5 5300 4,65 G | “ e
HMV 22E M110x2 110,5 169 178 38 6 5 5600 4,95 —_—
HMV 23E M115x2 115,5 174 182 38 6 5 5800 5,00
HMV 24E M120x2 120,5 179 188 38 6 5 6000 5,25 T
HMV 25E M125x2 125,5 184 192 38 6 5 6200 5,35 (
HMV 26E M130x2 130,5 190 198 38 6 5 6 400 5,65
HMV 27E M135x2 135,5 195 204 38 6 5 6 600 5,90 d3 6 di do
HMV 28E M140x2 140,5 200 208 38 7 5 6800 6,00
HMV 29E M145x2 1455 206 214 39 7 5 7300 6,50
HMV 30E M150x2 150,5 211 220 39 7 5 7500 6,60 1
HMV 31E M155x3 155,5 218 226 39 7 5 8100 6,95 %
HMV 32E M160x3 160,5 224 232 40 7 6 8600 7,60 - )
HMV 33E M165x3 165,5 229 238 40 7 6 8900 7,90
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| Hydraulikwerkzeuge

Bezeichnung und technische Daten - Reihe HMV E (metrisch)

Kurzzeichen G dq d, ds B B, Hub Kolben- Gewicht
max flache
Gewinde mm mm mm mm mm mm mm?
HMV 34E M170x3 170,5 235 244 41 7 6 9 400 8,40
HMV 36E M180x3 180,5 247 256 41 7 6 10300 9,15
HMV 38E M190x3 191 259 270 42 8 7 11500 10,5
HMV 40E M200x3 201 271 282 43 8 8 12500 11,5
HMV 41E Tr205x4 207 276 288 43 8 8 12 800 12,0
HMV 42E Tr210x4 212 282 294 4Lb 8 9 13 400 12,5
HMV 43E Tr215x4 217 287 300 L4 8 9 13700 13,0
HMV 44E Tr220x4 222 293 306 L4 8 9 14 400 13,5
HMV 45E Tr225x4 227 300 312 45 8 9 15200 14,5
HMV 46E Tr230x4 232 305 318 45 8 9 15500 14,5
HMV 47E Tr235x4 237 311 326 46 8 10 16 200 16,0 ~B—
HMV 48E Tr240x4 242 316 330 46 9 10 16 500 16,0
HMV 50E Tr250x4 252 329 342 46 9 10 17 600 17,5 e N “ &
HMV 52E Tr260x4 262 341 356 47 9 11 18 800 19,0 I
HMV 54E Tr270x4 272 352 368 48 9 12 19 800 20,5
HMV 56E Tr280x4 282 363 380 49 9 12 21100 22,0 T
HMV 58E Tr290x4 292 375 390 49 9 13 22 400 22,5 ‘
HMV 60E Tr300x4 302 386 404 51 10 14 23600 25,5
HMV 62E Tr310x5 312 397 416 52 10 14 24900 27,0 d3 G L
HMV 64E Tr320x5 322 409 428 53 10 14 26300 29,5
HMV 66E Tr330x5 332 419 438 53 10 14 27 000 30,0
HMV 68E Tr340x5 342 430 450 54 10 14 28 400 31,5 L1
HMV 69E Tr345x5 347 436 456 54 10 14 29 400 32,5
HMV 70E Tr350x5 352 442 464 56 10 14 29900 35,0 -
HMV 72E Tr360x5 362 455 472 56 10 15 31300 35,5
HMV 73E Tr365x5 367 460 482 57 11 15 31700 38,5
HMV 74E Tr370x5 372 466 486 57 11 16 32800 39,0
HMV 76E Tr380x5 382 476 498 58 11 16 33500 40,5
HMV 77E Tr385x5 387 483 504 58 11 16 34700 41,0
HMV 80E Tr400x5 402 499 522 60 11 17 36700 45,5
HMV 82E Tr410x5 412 510 534 61 11 17 38300 48,0
HMV 84E Tr420x5 422 522 546 61 11 17 40000 50,0
HMV 86E Tr430x5 432 532 556 62 11 17 40800 52,5
HMV 88E Tr440x5 442 543 566 62 12 17 42500 54,0
HMV 90E Tr450x5 452 554 580 64 12 17 44100 575
HMV 92E Tr460x5 462 565 590 64 12 17 45100 60,0
HMV 94E Tr470x5 472 576 602 65 12 18 46 900 62,0
HMV 96E Tr480x5 482 587 612 65 12 19 48 600 63,0
HMV 98E Tr490x5 492 597 624 66 12 19 49500 66,0
HMV 100E Tr500x5 502 609 636 67 12 19 51500 70,0
HMV 102E Tr510x6 512 624 648 68 12 20 53300 74,0
HMV 104E Tr520x6 522 634 658 68 13 20 54300 75,0
HMV 106E Tr530x6 532 645 670 69 13 21 56 200 79,0
HMV 108E Tr540x6 542 657 682 69 13 21 58 200 81,0
HMV 110E Tr550x6 552 667 693 70 13 21 59200 84,0
HMV 112E Tr560x6 562 678 704 71 13 22 61200 88,0
HMV 114E Tr570x6 572 689 716 72 13 23 63200 91,0
HMV 116E Tr580x6 582 699 726 72 13 23 64200 94,0
HMV 120E Tr600x6 602 721 748 73 13 23 67 300 100
HMV 126E Tr630x6 632 754 782 74 14 23 72 900 110
HMV 130E Tr650x6 652 775 804 75 14 23 76 200 115
HMV 134E Tr670x6 672 796 826 76 14 24 79500 120
HMV 138E Tr690x6 692 819 848 77 14 25 84200 127
HMV 142E Tr710x7 712 840 870 78 15 25 87700 135
HMV 150E Tr750x7 752 883 912 79 15 25 95200 146
HMV 160E Tr800x7 802 936 965 80 16 25 103 900 161
HMV 170E Tr850x7 852 990 1020 83 16 26 114 600 181
HMV 180E Tr900x7 902 1043 1075 86 17 30 124100 205
HMV 190E Tr950x8 952 1097 1126 86 17 30 135700 218
HMV 200E Tr1000x8 1002 1150 1180 88 17 34 145800 239
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Technische Daten — Reihe HMVC E (inch)

Kurzzeichen HMVCE
3 Gewinde

® HMVC10E - HMVC 64E American National Form Threads Class 3
f— HMVC 68E - HMVC 190E ACME General Purpose Threads Class 3 G
' S Empfohlene Druckflissigkeit LHMF 300

¢ Empfohlene Olpumpen fiir
'.I‘n‘ . HMVC 10E - HMVC 52E 729124 /TMJL100/ 728619 E/TMJL 50
it HMVC 56E - HMVC 92E TMJL 100/ 728619 E/TMJIL 50
HMVC 94E - HMVC 190E 728619 E/TMJL 50
s 4 o - Schnellanschlussnippel 729832 A(gehort zum Lieferumfang)
' ' Weitere Ausfiihrungen lieferbar
- Muttern mit Zollabmessungen Reihe HMVCE

Bezeichnung und technische Daten - Reihe HMVC E (inch)

Kurzzeichen Flanken- Gange Hub max Kolben-  Gewicht
durch- jeinch flache
messer

G dq d; d3 B B,

inch inch inch inch inch inch inch inch inch? b
HMVC 10E 1.967 1.9309 18 2.0 41 4.5 1.5 0.16 0.20 4.5 6.0
HMVC 11E 2.157 2.1209 18 2.2 4.3 4.7 1.5 0.16 0.20 4.9 6.1
HMVC 12E 2.360 2.3239 18 2.4 4.5 4.9 1.5 0.20 0.20 51 6.2
HMVC 13E 2.548 2.5119 18 2.6 4.8 51 1.5 0.20 0.20 5.6 6.6
HMVC 14E 2.751 2.7149 18 2.8 5.0 53 1.5 0.20 0.20 5.9 71
HMVC 15E 2.933 2.8789 12 3.0 5.2 5.5 1.5 0.20 0.20 6.2 7.5
HMVC 16E 3.137 3.0829 12 3.2 5.4 5.7 1.5 0.20 0.20 6.5 8.2
HMVC 17E 3.340 3.2859 12 3.4 5.6 5.9 1.5 0.20 0.20 6.8 8.3
HMVC 18E 3.527 3.4729 12 3.6 5.8 6.1 1.5 0.20 0.20 7.3 8.8
HMVC 19E 3.730 3.6759 12 3.8 6.0 6.4 1.5 0.20 0.20 7.6 9.5 (=B~
HMVC 20E 3.918 3.8639 12 4.0 6.2 6.5 1.5 0.24 0.20 7.9 9.7 6l =l =
HMVC 21E 4122 4.0679 12 4.2 6.4 6.8 1.5 0.24 0.20 8.2 10.3 ‘
HMVC 22E 4.325 4.2709 12 b4 6.7 7.0 1.5 0.24 0.20 8.7 10.9
HMVC 24E 4.716 4.6619 12 4.7 7.0 7.4 1.5 0.24 0.20 9.3 11.6 -
HMVC 26E 5.106 5.0519 12 5.1 7.5 7.8 1.5 0.24 0.20 9.9 12.5
HMVC 28E 5.497 5.4429 12 55 7.9 8.2 1.5 0.28 0.20 10.5 13.2
HMVC 30E 5.888 5.8339 12 5.9 83 8.7 1.5 0.28 0.20 11.6 14.6 d G 4 d
HMVC 32E 6.284 6.2028 8 6.3 8.8 94 1.6 0.28 0.24 13.3 16.8
HMVC 34E 6.659 6.5778 8 6.7 9.3 9.6 1.6 0.28 0.24 14.6 18.5 \
HMVC 36E 7.066 6.9848 8 71 9.7 101 1.6 0.28 0.24 16.0 20.2
HMVC 38E 7.472 7.3908 8 7.5 10.2 10.6 1.7 0.31 0.28 17.8 231 i
HMVC 40E 7.847 7.7658 8 7.9 10.7 111 1.7 0.31 0.31 19.4 25.4 — e
HMVC 44E 8.628 8.5468 8 8.7 11.5 12.0 1.7 0.31 0.35 22.3 29.8
HMVC 46E 9.125 9.0440 8 9.1 12.0 125 1.8 0.31 0.35 24.0 31.9
HMVC 48E 9.442 9.3337 6 9.5 12.4 13.0 1.8 0.35 0.39 25.6 35.3
HMVC 52E 10.192 10.0837 6 10.3 13.4 14.0 1.9 0.35 0.43 2941 41.9
HMVC 54E 10.604 10.4960 6 10.7 13.9 14.5 19 0.35 0.47 30.7 45.2
HMVC 56E 11.004 10.8957 6 111 14.3 15.0 1.9 0.35 0.47 32.7 48.5
HMVC 60E 11.785 11.6767 6 11.9 15.2 15.9 2.0 0.39 055 36.6 56.2
HMVC 64E 12.562 12.4537 6 12.7 16.1 16.9 21 0.39 0.55 40.8 65.0
HMVC 68E 13.339 13.2190 5) 13.5 16.9 17.7 21 0.39 0.55 44.0 69.4
HMVC 72E 14170 14.0500 5 14.3 17.9 18.6 2.2 0.39 0.59 48.5 78.3
HMVC 76E 14.957 14.8370 5 15.0 18.7 19.6 23 0.43 0.63 51.9 89.3
HMVC 80E 15.745 15.6250 5 15.8 19.6 20.6 2.4 0.43 0.67 56.9 100
HMVC 84E 16.532 16.4120 5 16.6 20.6 21.5 2.4 0.43 0.67 62.0 110
HMVC 88E 17.319 17.1990 5 17.4 21.4 22.3 2.4 0.47 0.67 65.9 119
HMVC 92E 18.107 17.9870 5 18.2 22.2 233 2.5 0.47 0.67 69.9 132
HMVC 96E 18.894 18.7740 5 19.0 231 241 2.6 0.47 0.75 75.3 139
HMVC 100E 19.682 19.5620 5 19.8 24.0 25.0 2.6 0.47 0.75 79.8 154
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| Hydraulikwerkzeuge

Bezeichnung und technische Daten - Reihe HMVC E (inch)

Kurzzeichen Flanken- Gange Hub max Kolben-  Gewicht
durch- jeinch flache
messer

G dq d, ds B B,

inch inch inch inch inch inch inch inch inch? b
HMVC 106E 20.867 20.7220 4 20.9 25.4 26.4 2.7 0.51 0.83 87.1 174
HMVC 112E 22.048 21.9030 4 221 26.7 27.7 2.8 0.51 0.87 94.9 194
HMVC 120E 23.623 23.4780 4 23.7 28.4 29.4 2.9 0.51 0.91 104.3 220
HMVC 126E 24.804 24.6590 4 24.9 29.7 30.8 2.9 0.55 0.91 113.0 243
HMVC 134E 26.379 26.2340 4 26.5 313 325 3.0 0.55 0.94 123.2 265
HMVC 142E 27.961 27.7740 3 28.0 331 34.3 31 0.59 0.98 135.9 298
HMVC 150E 29.536 29.3490 3 29.6 34.8 35.9 31 0.59 0.98 147.6 322
HMVC 160E 31.504 31.3170 3 31.6 36.9 38.0 31 0.63 0.98 161.0 355
HMVC 170E 33.473 33.2860 3 335 39.0 40.2 3.3 0.63 1.02 177.6 399
HMVC 180E 35.441 35.2540 3 355 411 423 3.4 0.67 1.18 192.4 452
HMVC 190E 37.410 37.2230 3 37.5 432 443 3.4 0.67 1.18 2103 481
SKF Hydraulikpumpen SKF Olinjektoren
THAP 030E THAP E series
30 MPa (4 350 psi) 0 70 300 MPa (43 500 psi)
Druckluft-Olinjektor 400 MPa (58 000 psi) 6 70

Druckluft-Olinjektor

TMIL 50
50 MPa (7 250 psi) 226400 E series
300 MPa (43 500 psi) ,
400 MPa (58 000 psi) @ 6 .
729124
100 MPa (14 500 psi)
729101 series
300 MPa (43 500 psi)
400 MPa (58 000 psi)
TMJL 100
100 MPa (14 500 psi)
THKI series
300 MPa (43 500 psi)
400 MPa (58 000 psi)
728619 E

150 MPa (21 750 psi)
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Auswahltafel fiir Olpumpen und Olinjektoren
Max. Betriebsdruck

leumpe/
Olinjektor

Ausfiihrung

Olbehaltervolumen

Anschlussnippel,
Gewinde Anwendungsbeispiele 1)

30 MPa

50 MPa

100 MPa

150 MPa

THAP 030

TMJL502)

7291242

TMJL 1002

THAP 150

728619 E

Druckluftbetriebene
Pumpe

Handpumpe

Handpumpe

Handpumpe

Druckluftbetriebene
Pumpe

Handpumpe

Separater
Olbehalter

2700 cm?

250 cm?

800 cm?

Separater
Olbehalter

2550 cm?

G3/4 SKF OK-Kupplung-Hydraulikkammer

G1/4 Alle SKF Hydraulikmuttern HMV ..E
SKF OK-Kupplung-Hydraulikkammer

64 SKF Hydraulikmuttern HMV ..E der GroRe
HMV 54 und kleiner
Druckdl fur kleine Lagersitze

GY/4 SKF Hydraulikmuttern HMV ..E der GroBe
HMV 92 und kleiner
Druckol fur mittlere Lagersitze

G3/4 Vorspannwerkzeuge, Propeller
Druckol-Injektoren fiir groBe Lagersitze

G1/4 SKF Hydraulikmuttern HMV ..E
Druckal fur groRe Lagersitze und
SKF Supergrip-Bolzen

300 MPa

400 MPa

1)

THAP 300E

226400 E

729101/
300MPA

THKI 300

THAP 400E

226400 E/400

729101/
4OOMPA

THKI 400

Druckluft-Olinjektor

Hochdruckpumpe

Druckolgeratesatz

Druckolgeratesatz

Druckluft-Olinjektor

Hochdruckpumpe

Druckolgeratesatz

Druckolgeratesatz

2) Auch mit Digitalmanometer erhéltlich (siehe Seite 71)

ak

Separater
Olbehalter

200 cm?

200 cm?

200 cm?

Separater
Olbehalter

200 cm3

200 cm?

200 cm?

G3/4 OK-Kupplungen
GroBe Druckgelenke
Druckélverfahren fiir groBe Zahnradgetriebe
und Rader von Schienenfahrzeugen

G3/4 OK-Kupplungen
Druckolverfahren fiir Zahnradgetriebe und
Rader von Schienenfahrzeugen
Druckgelenke

Mehrere OK-Kupplungen
Druckolverfahren fiir Zahnradgetriebe und
Rader von Schienenfahrzeugen
Druckgelenke
Kit mit Zubehor, fiir viele Anwendungen
geeignet

Mehrere Druckolverfahren fiir Zahnradgetriebe und
Rader von Schienenfahrzeugen
Druckgelenke
Kit mit Zubehor, fir viele Anwendungen
geeignet

G3/4 OK-Kupplungen
GroRe Druckgelenke
Druckolverfahren fir groBe Zahnradgetriebe
und Rader von Schienenfahrzeugen

G3/4 OK-Kupplungen
Druckolverfahren fiir Zahnradgetriebe und
Rader von Schienenfahrzeugen
Druckgelenke

Mehrere OK-Kupplungen
Druckolverfahren fiir Zahnradgetriebe und
Rader von Schienenfahrzeugen
Druckgelenke
Kit mit Zubehor, fir viele Anwendungen
geeignet

Mehrere Druckolverfahren fir Zahnradgetriebe und
Rader von Schienenfahrzeugen
Druckgelenke
Kit mit Zubehor, fur viele Anwendungen
geeignet

Die jeweils tatsichlich vorhandene Passung entscheidet letztendlich (iber den erforderlichen Druck, d.h. die erforderliche Olpumpe bzw den erforderlichen Olinjektor.
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Hydraulikwerkzeuge

Handpumpen

50 MPa
SKF Handpumpe TMJL 50

Die SKF Handpumpe TMJL 50 ist in erster Linie flr groBere SKF
Hydraulikmuttern und SKF OK Druckaél-Wellenkupplungen geeignet,
kann aber auch fuir alle Anwendungsfalle mit einem Hochstdruck von
50 MPa eingesetzt werden.

e Fassungsvolumen Olbehlter 2 700 cm3
e Uberdruckventil und Anschluss fiir Manometer
e Stabiler Werkzeugkoffer

Anwendungsfille

e SKF OK Druckol-Wellenkupplungen
o SKF Hydraulikmuttern (alle GroRen)
e Druckoltechnikbereiche mit Hochstdriicken von 50 MPa

Technische Daten

100 MPa
SKF Handpumpe 729124

Die SKF Handpumpe 729124 ist hauptsachlich fur SKF Hydraulikmuttern
(< HMV 54E) zum Einbau von Lagern und Bauteilen geeignet, wenn ein
Druck von maximal 200 MPa erforderlich ist.

e Fassungsvermadgen Olbehalter 250 cm?3
e Mit Manometer
o Stabiler Werkzeugkoffer

Anwendungsfille

e SKF Hydraulikmuttern < HMV 54E

e Druckoltechnikbereiche mit Hochstdrticken von 100 MPa

e Flr Anwendungsfalle, bei denen aus Platzgrinden der
Hochdruckschlauch mit Schnellkupplung und Anschlussnippel nicht
eingesetzt werden kann, z. B. in Verbindung mit AOH-Abziehhtilsen, steht
die Pumpe in einer Sonderausfiihrung zur Verfligung, die direkt in eine
G1/4-Verschraubung eingeschraubt wird. (SKF 729124 A)

Kurzzeichen TMJL 50 729124 TMJL 100 728619 E

Maximaler Betriebsdruck 50 MPa 100 MPa 100 MPa 150 MPa

Behiltervolumen 2700 cm? 250 cm? 800 cm? 2550 cm3

Hubvolumen 3,5cm3 0,5cm? 1,0cm3 bis 2,5 MPa: 20 cm?
{iber 2,5 MPa: 1 cm3

Lange des Hochdruckschlauchs 3000 mm 1500 mm 3000 mm 3000 mm

mit Schnellverschlusskupplung

Schnellanschlussnippel 64 64 6l/4 6L/4

(gehort zum Lieferumfang)

Gewicht 12 kg 3,5 kg 13 kg 11,4 kg

Alle SKF Handpumpen sind mit SKF Montageflissigkeit geflllt und werden mit einem zusatzlichen Liter dieser Flissigkeit ausgeliefert.

66

ak



GroRer Olbehalter 100 MPa
SKF Handpumpe TMJL 100

Die SKF Handpumpe ist hauptsachlich fur SKF Hydraulikmuttern
(< HMV 92E) zum Einbau von Lagern und Bauteilen geeignet, wenn
ein Druck von maximal 100 MPa erforderlich ist.

e Fassungsvermogen Olbehalter 800 cm3
e Mit Manometer
e Stabiler Werkeugkoffer

Anwendungsfalle

e SKF Hydraulikmuttern < HMV 92E

e Druckoltechnikbereiche mit Hochstdriicken von 100 MPa

e Geeignet fur hydraulisch betriebene SKF Abzieher, TMHP-Reihe

» 4

LHMF 300 LHDF 900

akF

150 MPa
SKF Handpumpe 728619 E

Die zweistufige Olpumpe SKF 728619 E ist fiir SKF Supergrip-Bolzen
geeignet. Sie wird zum Einbau von Lagern und Bauteilen eingesetzt,
wenn ein Hochstdruck von 150 MPa gefordert ist.

e Fassungsvermdgen Olbehalter 2 550 cm3
e Zweistufen-Olpumpe

e Mit Manometer

o Stabiler Werkzeugkoffer

Anwendungsfille

e SKF Supergrip-Bolzen

e Druckoltechnikbereiche mit Hochstdriicken von 150 MPa
o SKF Hydraulikmuttern (alle GroRen)

SKF Montagefliissigkeit LHMF 300 und
SKF Demontagefliissigkeit LHDF 900

Die SKF Montage- und Demontageflissigkeiten kommen in

der SKF Hydrauliktechnik zum Einsatz, z.B. in Handpumpen,

HMV _.E-Muttern und Druckol-Werkzeugen fir den Ein- und Ausbau.
Alle SKF Handpumpen sind mit SKF Montageflissigkeit LHMF 300
gefiillt und werden mit einem zusatzlichen Liter dieser Flissigkeit
ausgeliefert.

Weitere Informationen vgl. S. 76.
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Hydraulikwerkzeuge

Druckol-Injektoren

Fiir das SKF Druckélverfahren gibt es eine ganze Reihe von Olinjektoren, Kits und
Werkzeugsatzen. Je nach Wahl des Modells kénnen Betriebsdrticke von bis zu 400 MPa
erreicht werden. Fiir die SKF Olinjektoren gibt es ein umfangreiches Sortiment an
Hochdruckzubehar (Leitungen, Anschlussnippel, Verlangerungen, Verschlisse usw.),

so dass die unterschiedlichsten Anwendungsfalle abgedeckt werden kénnen.

SKF Druckolgeratesatze der Reihe 729101

Technische Daten

Fur Dricke bis 300 bzw. 400 MPa
SKF Hochdruckpumpen der Rethe 226400 E

Die Reihe 226400 E kann zu unterschiedlichen Zwecken im Zusammenhang
mit dem SKF Druckolverfahren eingesetzt werden. Die Hochdruckpumpen
werden mit einem Olbehélter in einem kompakten Werkzeugkoffer
ausgeliefert. Die Hochdruckpumpe kann entweder direkt am Werkstlick
befestigt oder an einem Pumpenhalter angeschlossen und auf den Boden
gestellt werden, wodurch sich der Anschluss des Manometers und
Hochdruckrohrs vereinfacht. Fiir hohere Dricke bis 400 MPa sind die

SKF Hochdruckpumpen 226400 E/400 geeignet.

e Leicht zu handhaben
o Kompakter Werkzeugkoffer
e Bei Druckentlastung fliet das nicht mehr benétigte Ol automatisch
in den Behalter zurtick und kann die Umgebung nicht verunreinigen
e Behiltervolumen 200 cm?3
e Umfangreiches Zubehor:
— Pumpenhalter
— Manometer
— Hochdruckrohre
— Anschlussnippel

Kurzzeichen 226400 E 226400 E/400 THKI 300 THKI 400
729101/300MPA 729101/400MPA

Maximaler Betriebsdruck 300 MPa 400 MPa 300 MPa 400 MPa

Hubvolumen 0,23 cm? 0,23 cm3 0,23 cm3 0,23 cm3

Behiltervolumen 200 cm? 200 cm? 200 cm?3 200 cm?3

Anschlussgewinde G3/4 G3/4 G3/4 G3/4
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Fur Drucke bis 300 bzw. 400 MPa
SKF Druckolgeratesatz der Reihe THKI

Fur Drucke bis 300 bzw. 400 MPa
SKF Druckolgeratesatze der Reihe 729101

Die SKF Reihe THKI kommt beim Ein- und Ausbau von Druckol-
Pressverbanden aller GroRen zum Einsatz (Walzlager, Kupplungen,
Getriebe, Schwungscheiben und Eisenbahnrader). Der Geratesatz besteht
aus einem Druckalinjektor (auf einem Stativ montiert), einem
Hochdruckrohr, einem Manometer und mehreren Anschlussnippeln.

Die SKF Druckolgeratesatze der Reihe 729101 eignen sich fiir viele
Anwendungen, in denen das SKF Druckolverfahren zum Einsatz kommt.
Jeder Geratesatz besteht aus dem SKF Druckolinjektor, einem
Hochdruckrohr, einem Manometer, einem Pumpenhalter und mehreren
Anschlussnippeln.

o Der Injektor kann direkt oder tiber das mitgelieferte Zubehor e Die Vorrichtung wurde speziell fir den Einsatz in Werkstatten entwickelt
angeschlossen werden e Bei Druckentlastung flieRt das nicht mehr benétigte Ol automatisch

o Alle Teile werden in einem robusten Werkzeugkoffer aufbewahrt, in den Behalter zurlick und kann die Umgebung nicht verunreinigen
der fiir den AuReneinsatz geeignet ist o Der Olbehalter hat ein Fassungsvermagen von 200 cm3

e Bei Druckentlastung flieBt das nicht mehr benétigte Ol automatisch e Dervom Gerat erzeugte Hochstdruck betragt 400 MPa

in den Behalter zurtick und kann die Umgebung nicht verunreinigen
Der Olbehalter hat ein Fassungsvermadgen von 200 cm3

Stiickliste

Kurzzeichen 729101/300MPA 729101/400MPA THKI 300 THKI 400
Hochdruckpumpe 226400 E 226400 E/400 THKI 300 THKI 400
Pumpenhalter 226402 226402 227957 A 227957 A/400 MP
Manometer 1077589 1077589/3 1077589 1077589/3
Hochdruckschlauch (G3/4-1/4) 227957 A/4OOMP 227957 A/4OOMP 227957 A/4OOMP 227957 A/4OOMP
Anschlussnippel (61/4-1/8) 1014357 A = 1014357 A =
Anschlussnippel (61/4-1/2) 1016402E 1016402E 1016402E 1016402E
Anschlussnippel (61/4-3/4) 228027E 228027E 228027E 228027E
Montagefliissigkeit = = LHMF 300/1 LHMF 300/1
Werkzeugkoffer Ja Ja Ja Ja

akF
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Hydraulikwerkzeuge

Fir Dricke bis 30, 150, 300 und 400 MPa
Druckluftbetriebene Olpumpen, THAP E-Reihe

Die druckluftbetriebenen THAP E Olpumpen stehen in vier unterschiedlichen LeistungsgréRen
zur Verfligung: fur Driicke bis 30, 150, 300 oder 400 MPa. Sie kénnen zum Fligen und/oder
Losen von groBflachigen Pressverbanden, zum Einbau groBer Walzlager oder zum Betatigen
groBer Hydraulikmuttern eingesetzt werden.

Die THAP E Olpumpen werden von einem Druckluftkolbenmotor angetrieben. Verpackt sind sie in
einem stabilen Transportkoffer aus Metall mit den Abmessungen 430 x 280 x 200 mm. Zum
Lieferumfang gehdren auBerdem je ein Olansaug- und Olriicklaufschlauch mit Schnellkupplung.

e Ermoglicht schnelleres Arbeiten als mit handbetatigten Pumpen

e Einfach zu tragen

e Kontinuierliche Olversorgung

¢ [nterne Begrenzung des Luftdrucks garantiert sicheren Betrieb

e Geringer Luftverbrauch

o Breiter Betriebstemperaturbereich

e |m stabilen Werkzeugkoffer verpackt

e Invier LeistungsgroRen verflgbar, fur Dricke bis 30,150, 300 und 400 MPa

Anwendungsfille

e Einbau von Walzlagern

e Flgen und Losen von groRen Druckol-
Wellenkupplungen

e Fugen und Losen groRer Pressverbande, z.B. bei
Schwung- oder Zahnradern, Eisenbahnradern

e Flgen und Losen von z.B. Schiffsschrauben
oder Ruderanlagen

THAP E/SK1

THAPE
Technische Daten
Kurzzeichen THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Max. Betriebsdruck 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Betriebsluftdruck ?) 0,7 MPa 0,7 MPa 0,7 MPa 0,7 MPa
Hubvolumen 6,63 cm? 1,09 cm? 0,84 cm3 0,65 cm?
Anschlussgewinde G3/4 63/4 G3/4 G3/4
Lange 380 mm 330 mm 405 mm 405 mm
Héhe 190 mm 190 mm 202 mm 202 mm
Breite 120 mm 120 mm 171 mm 171 mm
Gewicht 21 kg 19 kg 24,5 kg 13 kg
Auch verfligbar als Komplettsatz mit stabilem Werkzeugkoffer
THAP 030E/SK1 Lieferumfang: Pumpe, Hochdruckschlauch und Anschlussnippel
THAP 150E/SK1 Lieferumfang: Pumpe, Manometer, Adapterblock, Hochdruckschlauch und Anschlussnippel
THAP 300E/SK1 Lieferumfang: Olinjektor, Manometer, Hochdruckrohr
THAP 400E/SK1 Lieferumfang: Olinjektor, Manometer, Hochdruckrohr

1) Luftdriicke iber 7 bar werden intern automatisch auf 7 bar begrenzt.
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Fur Drucke bis 400 MPa
SKF Manometer

Die Manometer sind auf die bei SKF Olpumpen und Hydraulikwerkzeugen zuldssigen Driicke
abgestimmt. Sie sind als Flissigkeitsmanometer ausgefiihrt und mit Schwingungsdampfer im
Eingangskanal besttickt, um Beschadigungen bei schlagartigem Druckabfall zu vermeiden.
Alle Manometer haben auRerdem Sicherheitsglas und sind durch eine abgedeckte Offnung am
Gehausemantel gegen Bersten geschitzt.

e Fur Dricke bis 100 bzw. bis 400 MPa

¢ Gegen Beschadigungen durch plotzlichen Druckabfall geschiitzt
e Berstschutz bei allen Manometern

e (Gehduse aus nichtrostendem Stahl

o Doppelskaliges Ziffernblatt MPa/psi

e (Gut sichtbares und leicht ablesbares gelbes Ziffernblatt

1077587 1077589 1077589/3

Technische Daten

Mit der digitalen Oldruckanzeige THGD 100
wird der genaue Flussigkeitsdruck beim
Lagereinbau per SKF Drive-up-Verfahren
bestimmt.

1077587/2

Kurzzeichen Druckbereich Gehause- Anschluss- Gewicht Anzeige-
(Anzeigebereich) durchmesser (H) gewinde genauigkeit
MPa mm kg Skalen-Endwert in %

1077587 0-100 110 612 1,00 1

1077587/2 0-100 69 61/4 0,25 1,6

THGD 100% 0-100 79 6L/4 0,54 +0,1

1077589 0-300 110 612 1,00 1

1077589/3 0-400 110 612 1,00 1

1) Digital Manometer

akF

71



| Hydraulikwerkzeuge

Zubehor

Technische Daten

Eine flexible Losung zur Verbindung der Bestandteile des Druckdlverfahrens
SKF Hochdruckrohre

Die Verwendung von SKF Hochdruckrohren bietet sich an, wenn SKF Druckoltechnik nicht direkt an den
Druckstutzen angeschlossen werden kann. Ublicherweise werden Hochdruckrohre bei lagerlosen
Anwendungen mit Oldriicken ab 150 MPa eingesetzt. Sie sind dickwandige Stahlrohre mit kleinem
Durchmesser, an deren Enden je eine durchbohrte und gehartete Stahlkugel befestigt ist. Mit Gewinde
versehene Nippel driicken die Kugeln gegen den Grund der Anschlussbohrung, wodurch eine wirksame
Abdichtung erreicht wird.

o Flexibler Anschluss lagerloser Anwendungen (Zahnrader, Eisenbahnrader, Kupplungen usw.)
e Alle Rohre werden wahrend der Produktion druckgeprift
e Sonderlangen bis 4 000 mm auf Anfrage lieferbar

Kurzzeichen Abmessungen Gewicht
G G4 A Ay Dy D1 L
mm mm mm mm mm kg
227957 A/4OOMP  GY/4 G3/a4 17,3 36,9 11,11 15,88 2000 0,4
227958 A/4LOOMP  G3/4 G3/4 36,9 36,9 15,88 15,88 2000 0,6
1020612 A G4 G4 17,3 17,3 11,11 11,11 1000 0,5
Maximaler Betriebsdruck 400 MPa
Prifumfan 100%
Rohraufien?iurchmesser 6 mm [ ? = Wﬁw}ﬁ ‘
) A % — 7 Dw1 G1 A
Rohrinnendurchmesser 1,6 mm ) 1 &
Kleinster Biegeradius des Rohrs 100 mm L

Rohrldnge

QG

S—
e

Lieferbar in Langen von 1 000 bis 4 000 mm. Die Lange ist bei
der Bestellung anzugeben, z.B. bei 3 m: 227957 S/3000

Far Drucke bis 150 MPa

Flexible SKF Hochdruckschlauche

Die SKF Hochdruckschlauche sind an beiden Enden mit einem Anschlussgewinde R 1/, versehen und zur Verwen-
dung mit dem Anschlussnippel fiir Schnellkupplungen 729832 A und der Schnellkupplung 729831 A konzipiert.

Kurzzeichen  Innen- AuBen- Betriebs- Berstdruck Biegeradius Anschluss- Betriebs- Lange Gewicht
durchmesser  durchmesser  druck max. min. min. gewinde temperatur-
bereich
mm mm MPa MPa mm °C mm kg
729126 6,4 13,4 100 320 80 G4 -£40/100 1500 0,65
729834 4,8 11,6 150 450 130 G4 -10/100 3000 1,0
1500 3000

GYy
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Sicherheitshinweis:

Aus Sicherheitsgriinden haben diese Hochdruckrohre eine sehr hohe Gebrauchsdauer.
In alle SKF Hochdruckrohre ist das Jahr, in dem die Gebrauchsdauer erlischt, eingraviert; z.B.
NACH 2023 NICHT MEHR VERWENDEN. Der zulassige Betriebsdruck ist auf den

Hochdruckrohren angegeben, z.B. ,MAX 400 MPa".

Alle flexiblen Schlauche unterliegen einer natrlichen Alterung, die die Leistungsfahigkeit

SKF Verlangerungsrohre

Verlangerungsrohr mit M4 Gewinde

Erlaubt den Einsatz einer SKF Hydraulikpumpe
flr den Anschluss an ein M4-Anschlussgewinde.
Verlangerungsrohr und Anschlussnippel sind
getrennt zu bestellen.

5

Verlangerungsrohr mit M6 Gewinde

N\

Erlaubt den Einsatz einer SKF Hydraulikpumpe
fur den Anschluss an ein M6-Anschlussgewinde.
. Verlangerungsrohr und Anschlussnippel sind

: getrennt zu bestellen.

Technische Daten

Kurzzeichen Maximaler Betriebsdruck

herabsetzt. Die SKF Schlauche sind deshalb mit einem Verfallsdatum markiert. Z. B. darf ein
Schlauch mit der Aufschrift LIFE EXPIRES 2023 nur bis zum Jahr 2023 verwendet werden.

Fur Anwendungen mit Spann- oder Abziehhtlsen

Verlangerungsrohr G1/,

Erlaubt den Einsatz einer SKF Hydraulikpumpe
fur den Anschluss an ein G1/4-Anschlussgewinde.
Verwendbar flir Anwendungen, bei denen die
Hulsenposition keinen direkten Anschluss mit
einem Steckverbinder zulasst.

Verlangerungsrohr G/

Erlaubt den Einsatz einer SKF Hydraulikpumpe
flr den Anschluss an ein G1/s8-Anschlussgewinde.
Verwendbar fur Anwendungen, bei denen die
Hulsenposition keinen direkten Anschluss mit
einem Steckverbinder zulasst.

Verlangerungsrohr 50 MPa ‘ 95
234064/50MPA 1] ¢ 1 | T‘ Verlangerungsrohr mit M4-Gewinde
M4 x 05 7 AO—————==_6 Gl 254
Anschlussnippel 50 MPa »‘3 . T
-l15=
234063/50MPA 7= 4|
Verlangerungsrohr 100 MPa ‘ 325
1077453/100MPA 300 e Verlingerungsrohr mit M6-Gewinde
M6 I iy ::@ | Gy 25,4
Anschlussnippel 100 MPa o ‘ L
|l =15 [=
1077454/100MPA ~l121= = 34—
Verlangerungsrohr 100 MPa B 00
227966/100MPA ol N v ! G/, -Verléngerungsrohr
Gy . 15 @;Glu 20
; }
4 L‘7 B sl '
Verlangerungsrohr 100 MPa = 300
1 .
227965/100MPA G%J‘J - e @ﬁsm 5  G6%/g-Verlangerungsrohr
; 2
T
3 ‘Is L J 15 |-
alCF
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Technische Daten

Zum einfachen Anschluss von Hochdruckschlauchen

SKF Schnellverschlusskupplung und Nippel

Zum einfachen und schnellen Anschluss von Hochdruckschliuchen an die Olpumpen und die
Pressverbande stehen bei SKF eine Schnellkupplung und zwei passende Anschlussnippel zur
Verflgung, einer mit Anschlussgewinde R 1/4 und der andere mit Anschlussgewinde R 1/8.

Bei abweichenden Anschlussgewinden im Pressverband empfehlen wir zwischen Pressverband und
Anschlussnippel 729832 A einen Anschlussnippel mit passender Gewindekombination anzuordnen.

Kurzzeichen Anschlussgewinde Abmessungen Betriebsdruck
Schnellkupplung d, D, C A
729831A G4 24 mm 27 mm 58 mm 150 MPa
f | !
dz C
AR ¥
| S
Anschlussnippel dq D4 B A
729832A GY/4 22 mm 14 mm 46 mm 150 MPa =B
729100 GY/s 17 mm 14 mm 43 mm 100 MPa - h 1
i:l K
="
A
Fur Drucke bis 400 MPa
Verschlussschrauben

9

Technische Daten

Die SKF Verschlussschrauben sind zum VerschlieBen von Aufnahmebohrungen fiir Druckolgerate
und von Entliftungslochern bestimmt. Sie sind fir Dricke bis 400 MPa ausgelegt.

Kurzzeichen Anschluss Lange
233950 E GY/4 15 mm
| N
729944 E G2 17 mm 61, | )28 o1 Gl/z } @4
1030816 E G3/4 23 mm 7

Maximaler Betriebsdruck 400 MPa

|~ 15—

Verschlussschraube

45|~

233950 E

,\4,

Verschlussschraube Verschlussschraube
729944 E 1030816 E

ak



SKF Anschlussnippel

unterschiedlichen GewindegroBen.

Technische Daten — Anschlussnippel mit metrischem oder Whitworth-Rohrgewinde

SKF bietet ein breites Sortiment an Anschlussnippeln fir eine Vielzahl von Gewindetypen und
GewindegroBen an. Die Nippel ermdglichen den Anschluss von Rohren und Schlauchen mit

Kurzzeichen Betriebsdruck Abmessungen Schliissel-
max. weite
G G, A Ay Gq G3 L
Mpa mm mm mm mm mm mm
1077456/100MPA M8 Mé 100 11 5 15 9 33 10
1077455/100MPA  GY/8 Mé 100 11 7 15 9 33 10
1014357 A G/ G4 300 25,4 7 15 15 43 22
1009030 B G/ G3/8 300 25,4 7 15 15 42 22
1019950 G/ G2 300 36,9 7 15 14 50 32
1018219 E G4 G3/8 400 25,4 9,5 17 15 45 22
1009030 E G4 G3/4 400 36,9 9,5 17 20 54 32
1012783 E G3/8 G4 400 25,4 10 17 15 43 22
1008593 E G3/8 G3/4 400 36,9 10 17 20 53 32
1016402 E G2 G4 400 25,4 14 20 15 43 22
729146 G2 G3/4 300 36,9 - 17 20 50 32
228027 E G3/4 G4 400 36,9 15 22 15 50 32
1018220 E 1) G4 G4 400 25,4 9.5 20 15 52 22
L
—| G3 |~ “ Gy~
= =
A Gy H Al G
| T |
1) Nicht geeignet in Kombination mit Schnellkupplungsanschliissen und -nippeln! —
Technische Daten — Anschlussnippel mit kegeligem AuRengewinde
Kurzzeichen Betriebsdruck ~ Abmessungen Schlissel-
max. weite
G G, A Gq G3 L
Mpa mm mm mm mm mm
729654/150MPA NPTY/4” G4 150 25,4 15 15 42 22
729655/150MPA NPT3/g" G4 150 25,4 15 15 40 22
729106/100MPA G4 NPT3/8” 100 36,9 17 15 50 32
729656/150MPA NPT3/s" GY4 150 36,9 20 15 45 32
alCF
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SKF Pumpenhalter 226402

Der Pumpenhalter 226402 ist erforderlich, wenn die Hochdruckpumpe 226400 E nicht direkt in den
Pressverband eingeschraubt werden kann. Er besteht aus einem Haltekorper aus Stahlguss, einem

Technische Daten

Adapterstiick zur Befestigung des Manometers, einem Winkelnippel zum Anschluss des Olbehalters
an die Olpumpe und einem Vierkantrohr als Auflager.

Kurzzeichen 226402 17

Maximaler Betriebsdruck 400 MPa s

Anschlussgewinde flr Manometer 61/2

Anschlussgewinde fiir Hochdruckrohr G3/4 Li

Gewicht 2,55 kg — 610 ——

Zur genauen Messung der Lagerluft
SKF Fuhlerlehren, Reihe 729865

Als Alternative zum SKF Drive-up-Verfahren konnen SKF Fiihlerlehren zur Lagerluftmessung beim

Einstellen von Pendelrollenlagern verwendet werden.

729865 A - Messblattdicke

729865 B - Messblattdicke

mm mm mm mm mm mm mm mm
0,03 0,07 0,12 0,30 0,05 0,16 0,40 0,80
e Sehr genaue Messung 0.04 0.08 014 0,09 017 0,45 0,85
o 729865 Ahat 13 Messhlattchen 0,05 0,09 015 0,10 0,18 0,50 0,90
. . 0,11 0,19 0,55 0,95
mit 100 mm Lange ) 0,06 0,10 0,20 012 020 0.0 100
e 729865 B hat 29 Messblattchen 0,13 0,25 0,65
. . 0,14 0,30 0,70
mit 200 mm Lange 015 035 0.75

Zum schnellen und sicheren Druckaufbau
SKF Montageflussigkeit LHMF 300

Die Montageflissigkeit LHMF 300 eignet sich flir den Einbau von Walzlagern
bzw. das Fligen von Pressverbanden nach dem SKF Druckolverfahren aber
auch zum Betatigen der Hydraulikmuttern und anderer Hydraulikwerkzeuge.
Die Montageflissigkeit enthalt Korrosionsschutzmittel und ist gegentber
Dichtungen aus Nitrilkautschuk, Perbunan, Leder, Chromleder, PTFE usw.
nicht aggressiv.

Technische Daten

Zum einfachen und schnellen Ausbau von Walzlagern
SKF Demontageflussigkeit LHDF 900

Die Demontageflissigkeit LHDF 900 ist fiir den Ausbau von Lagern oder
das Losen von Pressverbanden nach dem SKF Druckolverfahren
vorgesehen. Die Flissigkeit enthalt Korrosionsschutzmittel und ist
gegentber Dichtungen aus Nitrilkautschuk, Perbunan, Leder, Chromleder,
PTFE usw. nicht aggressiv.

Kurzzeichen LHDF 900/GebindegroRe LHMF 300/GebindegroRe
Spezifisches Gewicht, g/cm 0,885 0,882
Flammpunkt 202°C 200°C
FlieBpunkt -28°C -30°C
Viskositdt bei 20 °C 910 mm?/s 307 mm?/s
Viskositit bei 40 °C 330 mm?%s 116 mm?/s
Viskositdt bei 100 °C 43 mm?/s 17,5 mm?/s
Viskositatsindex 187 167
Erhiltliche GebindegréBe 5und 205 Liter 1,5, 205 Liter
76 alCF



Druckolgeratesatze fur den Ein- und Ausbau von Druckol-Wellenkupplungen

Technische Daten
KupplungsgréRe

Kurzzeichen

Stiickliste

Gewicht Anwendungsfalle

O0KC45-0KC 90

OKC100-0KC 170
OKCS 178-0KCS 360

OKC 180-0KC 250
OKF 100-0KF 300

1) Erforderlich bei
OKF-Kupplungen

OKC 180-0KC 490

OKF 300-0KF 700
Bordwerkzeugsatz flr
Schiffe oder fir den
gelegentlichen Gebrauch

OKC 180-0KC 490

OKF 300-0KF 700

Zum Einsatz auf Werften
und fiir den haufigen
Gebrauch

OKC 500-0KC 600
Bordwerkzeugsatz fiir
Schiffe oder fiir den
gelegentlichen Gebrauch

OKC 500 und groBer
Bordwerkzeugsatz fiir
Schiffe oder fiir den
gelegentlichen Gebrauch

OKC 500 und groBer
Zum Einsatz auf Werften
und fiir den haufigen
Gebrauch

ak

TMHK 35

TMHK 36

TMHK 37

TMHK 38

TMHK 385

TMHK 39

TMHK 40

TMHK 41

1 x 226400 E Hochdruckpumpe

1 x 226402 Pumpenhalter

1 x 228027 E SKF Anschlussnippel

1 x 729944 Verschlussschraube

1 x 227958 A/400MP Hochdruckrohr (fir OKC 80 und 90)
1 x 728017A/2000 Hochdruckrohr (fiir OKC 45-75)

1 x Werkzeugkasten

Verschiedene Werkzeuge und Ersatzteile

1 x 226400 E Hochdruckpumpe

1 x TMJL 50 Handpumpe

1 x Werkzeugkasten

Verschiedene Werkzeuge und Ersatzteile

2 x 226400 E Hochdruckpumpe

1 x 226402 1) Pumpenhalter

1 x 2227957 A/400MP Hochdruckrohr
1 x 228027 E Anschlussnippel

1 x TMJL 50 Handpumpe

1 x Werkzeugkasten

Verschiedene Werkzeuge und Ersatzteile

1 x THAP 030/SK1 Druckluftbetriebener Olpumpensatz
1 x 729147A Olriicklaufschlauch

2 x 226400 E Hochdruckpumpe

Verschiedene Ersatzteile fiir die Hochdruckpumpen

1 x THAP 030/SK1 Druckluftbetriebener Olpumpensatz
1 x 729147A Olriicklaufschlauch

1 x THAP 300E, druckluftbetriebene Olpumpen

1 x 226400 E Hochdruckpumpe

1 x THAP 030/SK1 Druckluftbetriebener Olpumpensatz
1 x 729147A Olriicklaufschlauch
3 x 226400 E Hochdruckpumpe

1 x THAP 030/SK1 Druckluftbetriebener Olpumpensatz
1 x THAP 300E Druckluftbetriebener Olpumpensatz

1 x 729147A Olriicklaufschlauch

2 x 226400 E Hochdruckpumpe

1 x HAP 030/SK1 Druckluftbetriebener Olpumpensatz
3 x THAP 300!;, druckluftbetriebene Olpumpen
1 x 729147A Olricklaufschlauch

12 kg M

19 kg M

28,1kg

36 kg

84 kg

136 kg
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“ Prazise Wellenausrichtung
sorgt fur weniger
Stillstandszeiten
und erhohte

Maschinenverfugbarkeit.

"

’

Julien Meunier,
Business Development &
Product Development Manager

-
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Messgerate, Werkzeuge und Systeme I

Ausrichten 80 )
Uberwachen 100 Aushauen Walzlager
erwerben
Einbauen
Schmieren
Ausrichten Uberwachen
Einflihrung 80 Einflihrung 100
Wellenausrichtsystem TKSA 11 82 Thermometer TKDT 10 103
Wellenausrichtsystem TKSA 31 83 Infrarot-Thermometer TKTL 10 104
Wellenausrichtsystem TKSA 41 84 Infrarot-Thermometer TKTL 20 104
Wellenausrichtsystem TKSA 51 85 Infrarot-Thermometer TKTL 30 104
Wellenausrichtsystem TKSA 71 86 Infrarot-Thermometer TKTL 40 105
Zubehor 87 Temperaturfihler mit Thermoelement Typ K, TMDT 2-Reihe 107
Ausgleichsscheiben, Baureihe TMAS 92 Tachometer TKRT 10 108
SKF Vibracon 94 Tachometer TKRT 20 108
SKF spharische Passplatte 95 Stroboskop TKRS 11 110
SKF Kugelscheiben 96 Stroboskop TKRS 21 110
Ausrichtsystem flir Riemenscheiben TKBA 10 98 Stroboskop TKRS 31 110
Ausrichtsystem flir Riemenscheiben TKBA 20 98 Stroboskop TKRS 41 110
Ausrichtsystem flir Riemenscheiben TKBA 40 98 Endoskope TKES 10F 112
Endoskope TKES 10S 112
Endoskope TKES 10A 112
Elektronisches Stethoskop TMST 3 114
Schalldruckmessgerat TMSP 1 115
Ultraschallsensor TKSU 10 116
Messgerat zum Erkennen von Funkenerosion, TKED 1 117
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| Ausrichten

TKSA31 TKSA 41

Eine prazise Wellenausrichtung ist wichtig
Senken Sie die Stillstandszeiten um bis zu 50% und steigern Sie die Verfugbarkeit

Bekanntlich sind schlecht fluchtende Wellen fur bis zu 50% aller Maschinenausfalle
verantwortlich. Durch eine prazise Wellenausrichtung lassen sich viele Produktions-
unterbrechungen und ungeplante Stillstandszeiten verhindern und Produktions-
einbufen vermeiden. Unternehmen, die am Markt bestehen wollen, missen
ihre Kosten senken und den Ressourceneinsatz optimieren. Dabei kommt der
Wellenausrichtung eine wichtige Rolle zu.

Was sind Fluchtungsfehler?

Maschinen mussen in der waagerechten und der senkrechten Ebene
Parallelversatz ausgerichtet werden. Fluchtungsfehler entstehen durch Parallel- oder

Winkelversatz; meist treten beide Faktoren gleichzeitig auf. Schlecht

fluchtende Wellen konnen erhebliche finanzielle EinbuBen nach sich ziehen.
Magliche Folgen sind:

e Mehr Reibung und somit hoherer Energieverbrauch

e \orzeitiges Lager- und Dichtungsversagen
Winkelversatzt o \orzeitiger Wellen- und Kupplungsausfall

o UbermaRiger Schmierstoffverlust (iber die Dichtungen

o Ausfall von Kupplungs- und Ankerbolzen

e Zunahme des Schwingungs- und Gerauschpegels

Korrekte
Ausrichtung
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TKSA71

Welche Verfahren zur Wellenausrichtung gibt es?

Die laserunterstitzte Wellenausrichtung ist schneller und einfacher als die Universalanlage, da der Einarbeitungsaufwand fur die Bediener sehr

Ausrichtung mit Hilfe von Messuhren. Sie bietet eine hohere Genauigkeit hoch sein kann. Viele Ausrichtungsaufgaben sind eher einfacher Natur —

und erfordert keine speziellen Fertigkeiten. Die Ausrichtergebnisse sind beispielsweise die Ausrichtung eines waagerecht montierten

praktisch immer sehr prazise. Elektromotors an einer einfachen Pumpen- oder Geblasekupplung.
Fur solche Aufgaben braucht der Techniker lediglich ein Gerat, das nicht

Welches laserunterstiitzte Wellenausrichtsystem sollte umstandlich eingerichtet werden muss und sich einfach bedienen lasst.

eingesetzt werden?

Vor der Kaufentscheidung ist der konkrete Anwendungsbedarf zu Welche Angebote von SKF gibt es?

bestimmen. Dazu bietet es sich an, eine Liste mit allen Anforderungen Nach umfangreichen Befragungen von Anwendern hat SKF eine Reihe

zusammenzustellen. Nicht immer lohnt sich der Kauf einer teuren anwenderfreundlicher Wellenausrichtsysteme entwickelt, die fur die

meisten Aufgaben vollkommen ausreichend sind.

Lineal Messuhren Laserunterstttzte Wellenausrichtung

<f+, T
Genauigkeit -= ++
Drehzahl ++ oo
Anwenderfreundlichkeit -
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Neues Verfahren fur die einfache und kostengtnstige Wellenausrichtung

SKF Wellenausrichtsystem TKSA 11

Es wird Gber ein Smartphone oder Tablet gesteuert und
profitiert von den Vorteilen mobiler Endgerate (hohe
Bildauflosung, erprobte Benutzerfiihrung,
automatische Updates, Auswahl der MaReinheiten).

Das SKF TKSA 11 ist ein innovatives Wellenausrichtsystem, das mit Smartphones und Tablets
zusammenarbeitet und den Nutzer intuitiv durch den Wellenausrichtprozess fiihrt. Mit Schwerpunkt
auf die zentralen Ausrichtungsaufgaben wurde das TKSA 11 als ein einfach zu benutzendes Gerat
speziell fur Anfanger auf dem Gebiet der Wellenausrichtung sowie kompakter Anwendungen
entwickelt. Das TKSA 11 von SKF ist das erste preislich glinstige Gerat auf dem Markt mit induktiven
Naherungssensoren zur prazisen und zuverlassigen Wellenausrichtung.

e Durch die Echtzeitdarstellung der Gerate- und e Durch die induktiven Naherungssensoren

Motorposition lassen sich die Messungen und
waagerechten Ausrichtungen einfach und
intuitiv durchfihren.

e |m Demomodus prasentiert die zugehorige
App eine vollstandige Testausrichtung. Der
Anwender hat so die Maglichkeit, sich vor dem
Kauf des TKSA 11 vom Nutzen des Gerats zu
Uberzeugen.

e Das Gerat amortisiert sich schnell und ist
auch flr Anwender mit begrenzten Budgets
geeignet.

82

konnen die Messungen nicht mehr durch
helles Sonnenlicht gestort werden, der
Einfluss von Schlupf reduziert sich und die
Messvorrichtung wird robuster. Dadurch lasst
sich die Wellenausrichtung mit dem TKSA 11
prazise und zuverlassig durchfihren.
Automatische Ausrichtungsberichte
vermitteln einen vollstandigen Uberblick tiber
die Ergebnisse. Die Berichte konnen via
E-Mail oder Cloud geteilt werden.

Auch lieferbar als TKSA 11D2 mit robustem,
industriellem Anzeigegerat und einschl.
bereits installierten Apps.

JETZT BEI
}’ Google Play
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Das intuitive, kostenglnstige laserunterstitzte Wellenausrichtsystem

SKF Wellenausrichtsystem TKSA 31

Das TKSA 31 ist die kostenglinstigste SKF Losung flr eine unkomplizierte, laserunterstutzte
Wellenausrichtung. Das ergonomische Display mit Touchscreen macht das Gerat auRerst
anwenderfreundlich, und die integrierte Maschinen-bibliothek unterstitzt die Speicherung von
Ausrichtungsprotokollen fiir zahlreiche Maschinen. GroRe Laserdetektoren in den Messkopfen
verringern den Bedarf an Vorausrichtungen, und das eingebundene KippfuR-Tool schafft die Voraus-
setzungen fur eine erfolgreiche Ausrichtung. Zusatzliche Funktionen wie z.B. Echtzeitdarstellung und
automatische Messungen sorgen fuir die schnelle, effiziente Ausfihrung von Ausrichtungsaufgaben
und machen das TKSA 31 zu einem innovativen und vor allem auch bezahlbaren

laserunterstiitzten Wellenausrichtsystem.

e Die Messungen sind unkompliziert, da hier die e Nach jeder Ausrichtung werden
bewahrte Drei-Positionen-Messung (9-12-3) automatisch Berichte erstellt. Diese
zur Anwendung kommt, mit einer zusatz-lichen Berichte lassen sich individuell anpassen,
Positionierungsflexibilitat von 40° um jede mit Notizen und Auf-nahmen der
Messposition herum. integrierten Kamera, um eine moglichst

e Seinen erschwinglichen Preis verdankt das umfassende Ubersicht zu erhalten. Alle
System dem Standard-Wellenausrichtprozess Berichte lassen sich als PDF-Dateien
sowie den wichtigen Funktionen, die rasche und exportieren.
effiziente Wellenausrichtungen moglich machen. e Die Maschinenbibliothek bietet eine

e Die automatische Messung ermaglicht das Ubersicht Gber alle Maschinen und
berlhrungslose Messen, bei dem die Kopf- Ausrichtungs-berichte. Sie vereinfacht
position ermittelt und die Messung durch-gefiihrt zudem die Identifizierung der Maschine und
wird, wenn sich die Kopfe in die rich-tige Position verbessert den Workflow beim Ausrichten.
gedreht haben.

Die Echtzeitdarstellung unterstttzt intuitive
Messungen und erleichtert horizontale und
vertikale Ausrichtung.
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Das fortschrittliche Laser-Wellenausrichtsystem mit erweiterter Mess- und Berichtsfunktion

SKF Wellenausrichtsystem TKSA 41

Bei der ,freien Messung® kann die
Ausrichtungsmessung bei einem
beliebigen Winkel gestartet und bei
einer Winkelbewegung von gerade
mal 90° beendet werden.

Die Maschinenbibliothek bietet eine
Ubersicht tiber alle Maschinen und
Ausrichtungsberichte.
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Das TKSA 41 ist eine fortschrittliche Laserlosung fur die akkurate Wellenausrichtung. Mit zwei
kabellosen Messeinheiten, groBen Detektoren und leistungsstarken Lasern bietet dieses Gerat selbst
unter den hartesten Bedingungen hochprazise Messergebnisse.

Dank der ergonomischen Display-Einheit mit intuitiver Touchscreen-Navigation erfolgt die
Wellenausrichtung schnell und einfach. Innovative Funktionen wie das ,freie Messen” erhchen die
Ausrichtungsleistung zusatzlich. Da bei der Entwicklung des SKF Wellenausrichtsystems TKSA 41
der Fokus auf der Verbesserung der Ausrichtungspraxis lag, bietet es eine der besten
Ausrichtungslosungen der Branche.

e Bluetooth Kommunikation erleichtert die o Die Echtzeitdarstellung unterstitzt intuitive

Handhabung und ermoglicht selbst eine
Ausrichtung von schwer zuganglichen
Anwendungen aus einer sicheren Position.
Die automatische Messung ermaglicht das
berlihrungslose Messen, bei dem die
Kopfposition ermittelt und die Messung
durchgeflhrt wird, wenn sich die Kopfe in

die richtige Position gedreht haben.

Nach jeder Ausrichtung werden automatisch
Berichte erstellt. Diese Berichte lassen sich
individuell anpassen, mit Notizen und
Aufnahmen der integrierten Kamera, um eine
moglichst umfassende Ubersicht zu erhalten.
Alle Berichte lassen sich als PDF-Dateien
exportieren.

Messungen und erleichtert die horizontale
und vertikale Ausrichtung.

¢ Die Maschinenbibliothek bietet eine
Ubersicht tiber alle Maschinen und
Ausrichtungsberichte. Zur weiteren
Vereinfachung der Maschinenidentifizierung
und zur Verbesserung des Workflows beim
Ausrichten konnen QR-Codes verwendet
werden.
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Umfassende Wellenausrichtung mit Tablets und Smartphones

SKF Wellenausrichtsystem TKSA 51

=
H
=
=
-

Das TKSA 51 ist ein flexibles System, das fuir einfache und komplexe Ausrichtmessungen
gleichermaRen gut geeignet ist. Das intuitive, bedienerfreundliche System ist flr den Einsatz mit

SKF Apps zur Wellenausrichtung auf einem Tablet oder Smartphone ausgelegt. Eine spezielle

Anwenderschulung ist nicht erforderlich.

Das mitgelieferte Zubehor erlaubt den Einsatz des TKSA 51 in einer Vielzahl von Anwendungen mit
horizontalen und vertikalen Wellen wie z.B. Motoren, Antriebe, Geblase, Pumpen, Getriebe usw. Die

Ubungsvideos der Apps zeigen detailliert, wie prazise Messungen durchgefiihrt werden.

o Messflexibilitdat — Der Anwender ist nicht auf
die Ublichen drei Messpositionen beschrankt.
Die Messungen konnen an einem beliebigen
Winkel beginnen und erfordern lediglich eine
Gesamtdrehung von 40 Grad. Dadurch
werden Ausrichtungen auch bei sehr
begrenztem Platzangebot maoglich.

e Automatische Berichte — Die Ausrichtungsbe-
richte werden automatisch erstellt. Sie lassen
sich mit kundenspezifischen Anmerkungen
und Anwendungsfotos komplettieren. Auf dem
Touchscreen kann der Bediener den Bericht
elektronisch unterschreiben. Die Berichte kon-
nen einfach als PDF-Dateien exportiert und
mit anderen Apps geteilt werden.

e Umfangreich und kompakt — Die
mitgelieferten Komponenten (magnetischer
Montagerahmen, Verlangerungsstangen und
Ketten) machen das TKSA 51 zu einem
vielseitig einsetzbaren Gerat, das dennoch
kompakt und leicht ist und sich einfach
transportieren lasst.

ak

o 3D-Echtzeitdarstellung - Diese Funktion
erlaubt schnelle Messungen durch eine
intuitive Ausrichtung der Kopfe und zeigt die
waagerechte bzw. senkrechte
Korrekturposition live an. Die App kann den
virtuellen Motor dreidimensional so drehen,
dass sie der tatsachlichen Maschinenposition
entspricht.

o Storkompensation - Die Messwerte werden
Uber die Zeit gemittelt, damit trotz externer
Storungen eine hohere Messgenauigkeit
gewahrleistet ist.

e Auch lieferbar als TKSA 51D2 mit robustem,

industriellem Anzeigegerat und einschl.
bereits installierten Apps.

#Z Ladenim

App Store

JETZT BEI
}’ Google Play

Ausrichtungsanwendungen

TKSA 51 arbeitet mit speziellen Apps zur
Ausrichtung horizontaler und vertikaler
Wellen und zur KippfuB-Korrektur. Die Apps
sind symbolgesteuert und besonders
anwenderfreundlich. Alle Apps sind
kostenlos und haben einen vollstandig
funktionsfahigen Testmodus. Der Anwender
hat so die Maglichkeit, sich vor dem Kauf
vom Nutzen des Gerats zu tberzeugen.

Wellenausrichtung

i1z

akF

Senkrechte

é Wellenausrichtung
=

akF

iON

akF

KippfuR
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Vielseitigkeit und Leistungsstarke fur die professionelle Ausrichtung

SKF Wellenausrichtsystem TKSA 71

Uberragende Ausrichtungsleistung und Langlebigkeit im industriellen
Einsatz werden durch ein innovatives Design gewahrleistet, das neben
hoher Messgenauigkeit auch zuverlassigen Schutz gegen Staub und
Wasser in anspruchsvollen Umgebungen gewahrleistet.

¢ Benutzerfreundlichkeit: Intuitive Softwareanwendungen, angeleitete
Ausrichtungsablaufe und erlauternde Video-Sequenzen

o Vielseitige Anwendung: Umfangreiches Zubehdr und spezielle
Softwareanwendungen

Vollstandiges System fiir alle Ausrichtungsanforderungen

Die Grundausfiihrung des TKSA 71 umfasst Standardzubehor fiir die
meisten Ausrichtungsaufgaben. Der mitgelieferte robuste Tragekoffer
entspricht den HandgepackmagRen der meisten Fluggesellschaften.

Das Modell TKSA 71/PRO bietet zusatzliches Zubehor wie z. B.
Schiebekonsolen, Magnetftife und Versatzrahmen — praktische Hilfen
flr anspruchsvollere Ausrichtungsauftrage. Diese Ausfihrung wird in
einem groReren, robusten Koffertrolley geliefert.

Die Modelle TKSA 71D2 und TKSA 71D2/PRO bieten beide ein

zusatzliches Display mit Schutzabdeckung und bereits installierten Apps.
Beide Systeme sind ohne Internetanschluss und ohne Kontoeinrichtung

sofort einsatzbereit.

Prazision und Langlebigkeit mit dem TKSA 71

Das TKSA 71, das speziell fir die professionelle
Ausrichtung in extremen Industrieumgebungen
entwickelt wurde, ist als Wellenausrichtsystem
der Spitzenklasse die ideale Erganzung zum SKF
Produktsortiment. Das System ist sehr vielseitig
und bietet auBerst kompakte Messeinheiten zur
Verwendung auf allerengstem Raum. Spezielle
Softwareanwendungen ermaglichen
verschiedene Arten von Ausrichtungen, u. a. die
von waagerechten und senkrechten Wellen, von
Zwischenwellen und von
Maschinenanordnungen.

Uberragende Ausrichtungsleistung: Bis zu Messabstanden von 10 m,
Storkompensation, Messflexibilitat, Messung bei nur 40°
Gesamtdrehung, automatische Messung und individuelle Ausrichtungen
mit Sollwerten

Schutz in extremen Umgebungen: Vollstandig gegen Staub und Wasser
abgedichtete Messeinheiten (IP67)

AuRerst kompakte Messeinheiten: Zur Verwendung auf allerengstem
Raum

Robuster Tragekoffer: Zuverlassiger Schutz, bequemer Transport und
kabelloses Aufladen im Koffer

Messgerat: (1) Messeinheiten (M & S) mit serienmaRigem V-Winkel, (2) kabellosen Ladegehausen mit USB-Anschluss und (3) MaBband
Standardzubehor: (4) Verlangerungsketten, (5) Verlangerungsstangen und (6) Montagemagneten
Zusatzzubehor: (7) Schiebekonsolen, (8) Versatzrahmen, (9) zusatzliche Verlangerungsstangen und (10) MagnetfiiBe
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Ausrichtungsanwendungen

Das TKSA 71 arbeitet schnell und intuitiv mithilfe von sechs Software-Apps, die speziell auf
unterschiedliche Ausrichtungsaufgaben ausgerichtet sind. Dank dieser kostenlosen,

# Ladenim
[ ¢ App Store

JETZT BEI
»’ Google Play

benutzerfreundlichen Apps fiir Android und i0S ist eine vorherige Schulung und Einflihrung
nicht notwendig. All diese Apps bieten eine umfangreiche automatische Berichtsfunktion,

Optionen zum Exportieren und Teilen, eine Maschinenbibliothek mit Identifikations-QR-Codes,
Anleitungsvideos sowie integrierte Toleranzrichtlinien, 3D-Live-Ansicht, Storkompensation und
einen Demomodus mit vollem Funktionsumfang.

Wellenausrichtung KippfuB
EU]I]J: Einfache und intuitive Ausrichtung waagerechter E ; l Die App hilft dem Anwender dabei sicherzustellen,
Wellen mit zusatzlichen Funktionen wie dass die Maschine waagerecht auf allen vier
SKEF automatischer Messung, Messung bei nur 40° SKF FlBen steht. Ein ,KippfuB® [asst sich damit einfach
Gesamtdrehung, 9-12-3-Dreipositionshilfe und erkennen und korrigieren 2.

individueller Ausrichtung mit Sollwerten .

& Senkrechte Wellenausrichtung Ausrichtung von Zwischenwellen
Einfache und intuitive Ausrichtung senkrechter I:[["H][D:I Eignet sich flir Sonderanforderungen von
? Wellen mit Justagehilfe bei verschiedenen Zwischenwellen und erleichtert den
SKF SchraubenmaRBen *. SKF Ausrichtungsvorgang 2.
Ausrichtung von Maschinenanordnungen Werte

D:D:D Ermaglicht das Ausrichten von drei angeschlossenen @@ Ermaglicht den Einsatz des Wellenausrichtsystems

Maschinen, bietet eine vollstandige Ubersicht tiber als digitale Messuhr; Bediener konnen Absolut-,
SKEF die gesamte Anordnung und lasst den Bediener die SKEF genullte und halbierte Werte aufzeichnen, um
StiitzfiiRe selber wahlen 2. individuelle Ausrichtungen mit manuellen
Berechnungen durchzufiihren 2.

1) Kompatibel mit: TKSA 51, TKSA 51D2, TKSA 71, TKSA 71/PRO, TKSA 71D2, TKSA 71D2/PRO. - 2) Kompatibel mit: TKSA 71, TKSA 71/PR0O, TKSA 71D2, TKSA 71D2/PRO.

Robustes, industrielles Anzeigegerat
TKSA DISPLAY?2

Das TKSADISPLAY? ist ein Android-Tablet zur Verwendung mit
SKF Wellenausrichtsystemen.

s
=
5
&
4
=
-

e Schutzabdeckung fir industrielle Umgebungen

e 87Zoll Bildschirmdiagonale

e 8 Stunden Laufzeit bei Dauerbetrieb

e Samtliche Wellenausrichtungs-Apps sind bereits installiert

o Sofort einsatzbereit ohne Kontoeinrichtung oder Internetanschluss

e Enthalten in den Wellenausrichtungssatzen TKSA11D2, TKSA51D2,
TKSA 71D2 und TKSA 71D2/PRO
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Auswahltafel

TKSA11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO

Benutzeroberflache Telefon, Tablet ~ Touchscreen-  Touchscreen-  Telefon, Tablet ~ Telefon, Tablet  Telefon, Tablet
Typ des Anzeigegerates (i0S & Android) Anzeigegerat  Anzeigegerat  (i0S &Android) (i0S & Android) (i0S & Android)

N . . TKSA 71/PRO:
Mitgeliefertes Anzeigegerdt TKSA1L:neint) . TKSA51:neind TKSA7L:neind) neind)

TKSA11D2: ja ) ) TKSA51D2:ja TKSA71D2:ja TKSA71D2/PRO:
ja

Messpositionen
Mithilfe der,9-12-3"-Messung wird der Benutzer zu drei
vordefinierten Messpositionen geleitet. Die ,freie” Messung erlaubt ~ 9_17_3 9-12-3 frei frei frei frei
dem Benutzer, die Messpositionen frei zu wahlen. Alle Messungen
werden angeleitet.
Funk-Messkopfe ® - ® ® ® ®
Messabstand
Maximal zulassiger Abstand zwischen den Aufhangungen der 18,5cm 2m?2 4m 5m 10m 10m
Messkopfe.
Mindestdrehung der Welle
Beschreibt die erforderliche minimale GesamtgréRe des 180° 140° 90° 40° 40° 40°
Wellendrehwinkels flir Ausrichtungsmessungen.
Kamera
Maschinenfotos kdnnen gemacht und den Ausrichtungsberichten ° = ® ® ® ®
beigefiigt werden.
Maschinenbibliothek
Ubersicht (iber alle registrierten Maschinen und friiheren = ® ® ® ® ®
Ausrichtungsberichte.
QR-Code-Erkennung
QR-Schilder konnen zur einfacheren Identifizierung der Maschine - - ® ® ® ®
verwendet werden und den Nutzungskomfort erhohen.
Maschinen-Ansicht
Die Maschinen-Ansicht erlautert, wie die Maschine auf dem Display ~ fixierte fixierte fixierte freie freie freie
angezeigt wird. Mithilfe der freien 3D-Rotation kann die Maschine 2D-Ansicht 3D-Ansicht 3D-Ansicht 3D-Rotation 3D-Rotation 3D-Rotation
aus allen Richtungen angezeigt werden.
Zielwerte
Wird die Ausrichtung mit Zielwerten vorgenommen, kann man die - - - ® ® [
Warmeausdehnung oder dhnliche Anpassungen ausgleichen.
Storkompensation
Die Messwerte werden zeitlich gemittelt, damit auch bei _ _ _ P PY PY
Laserverzerrungen durch Schwankungen der Lufttemperatur oder
ahnlichen Stoérungen eine hohe Messgenauigkeit ermdglicht wird.
Unterstiitzte Ausrichtungsanwendungen TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Horizontale Wellenausrichtung [ ] [ [ ] [ ) [ ] ([ J
KippfuBkorrektur - [ J [ ] [ ] [ J [
Senkrechte Wellenausrichtung - - - [} [} ([ ]
Zwischenwelle - - - - [ ] ([ J
Maschinenanordnungen = = = = [ ] ([ J
Digitaler Messuhr-Modus = = - - [ ] [
Ausrichtungszubehor TKSA 11 TKSA 31 TKSA 41 TKSA 51 TKSA 71 TKSA 71/PRO
Verlangerungsketten optional optional enthalten enthalten enthalten enthalten
Verlangerungsstangen optional optional enthalten enthalten enthalten enthalten
Magnetische Keilrahmen optional optional optional enthalten enthalten enthalten
Versatzrahmen optional optional optional optional optional enthalten
Schiebekonsolen optional optional optional optional optional enthalten
Magnetplatte = optional optional optional optional enthalten
Spindelhalterung optional = = optional optional optional

1) Empfehlung: optionales TKSA DISPLAY2 mit bereits installierten Apps

88 2) Einschl. USB-Kabeln
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Zubehor

Kompatibel mit

Kurzzeichen Inhalt und Beschreibung TKSA11 TKSA31 TKSA41 TKSA51  TKSA71(/PRO)
Verlangerungsketten
TKSA 41-EXTCH 2 x Verlangerungsketten 500 mm _ ) ) — —
flr Wellendurchmesser von his zu 300 mm
TKSA 51-EXTCH 2 x Verlangerungsketten 1 m P _ _ ° Y
fur Wellendurchmesser von bis zu 450 mm
Stangen
TKSARODS0 4 x Gewindestangen 90 mm - [ ] [ ] - -
TKSAROD150 4 x Gewindestangen 150 mm - [} [} - -
TKSA 51-R0D80 4 x Gewindestangen 80 mm [ J - - [ ] [ ]
TKSA51-R0D120 4 x Gewindestangen 120 mm [ J - - [} [}
Magnetische Keilrahmen
TKSAMAGVBK 2 x Magnethalterungen, Lieferung ohne Stangen oder Ketten = [ ] o - -
TKSA 51-VBK 1 x Standard-V-Halterung, Lieferung mit
2 x Gewindestangen von 80 mm, ° - - L4 °
1 x Standardkette 480 mm und 4 x Magneten
Spindelhalterungen
TKSA 51-SPDBK 1 x Spindelhalterung mit 2x Gewindestangen 80 mm [ - - [} [ ]
Schiebekonsolen
TKSA 51-SLDBK 1 x Verstellbare Schiebekonsole flr die Verwendung mit
Wellendurchmessern > 30 mm oder Bohrungsdurchmessern > ([ ] - - L4 °
120 mm, Lieferung ohne Stangen
TKSASLDBK 2 x Rader fir die Verwendung mit Standard-V-Halterung — ° ° — —
(TKSAVBK), Lieferung ohne V-Halterung
Versatzrahmen
TKSAEXT50 2 x Versatzrahmen 50 mm kompatibel mit Standard- (TKSAVBK)
und Magnethalterungen (TKSA MAGVBK) sowie Magnetplatte - ° L4 - -
(TKSA MAGBASE)
TKSA EXT100 2 x Versatzrahmen 100 mm kompatibel mit Standard-
(TKSAVBK) und Magnethalterungen - L4 ® - -
(TKSA MAGVBK) sowie Magnetplatte (TKSA MAGBASE)
TKSA 51-EXT50 1 x Versatzrahmen 50 mm , ° — — ° Y
Lieferung mit 2 x Stangen 80 mm
Magnetplatte
TKSA MAGBASE 2 x Magnetplatten, mit 2 Fixierungsschrauben M8 x 20 mm = oY el [ ] [ ]
Sonstiges Zubehor
TKSADISPLAY2 1 x Industrieanzeigegerat (Android-Tablet mit Schutzabdeckung ) — — ) )
und bereits installierten Apps)
TKSA11-EBK 2 x V-Verlangerungshalterung, Lieferung mit
4 x Gewindestangen 120 mm und ® - - - -
4 x Gewindestangen 80 mm, Lieferung ohne Ketten
TKSAVBK 2 x Standard-V-Halterung, Lieferung ohne Stangen oder Ketten = [ J [ ] - -
TKSA 41-QR 5 x DIN A4-Bégen mit 12 x QR-Aufklebern pro Bogen (insgesamt _ _ ) ) )
60 Aufkleber)
1) Bedarf: Versatzrahmen TKSA EXT50 oder TKSA EXT100 zur Verwendung mit TKSA 31 und TKSA 41.
alCF 89




Technische Daten

Kurzzeichen

TKSA11

TKSA 31

TKSA 41

Sensoren und Kommunikation

Messabstand

Messfehler

Gehadusewerkstoff
Betriebszeit

Abmessungen
Gewicht

Steuergerat

Software-/App-Update

Anforderungen an das
Betriebssystem

Batterielebensdauer der
Bedieneinheit (DU)

Abmessungen
Gewicht

Ausrichtungsverfahren

Korrekturwerte in Echtzeit

Zusatzfunktionen

Art der Befestigung

Wellendurchmesserbereich

Max. Kupplungshéhe 1)

Stromadapter

Betriebstemperaturen
Schutzart

Abmessungen Tragekoffer

Gesamtgewicht (einschl.
Tragekoffer)

Kalibrierungszertifikat

Inhalt des Koffers

2x Induktive Naherungssensoren
Neigungsmesser +0,5°, Bluetooth 4.0 LE

0 bis 185 mm zwischen den Prismen der
Messkopfe
3 Bezugsleisten bis 200 mm inbegriffen

<2%
PC/ABS-Kunststoff

Lithium-Polymer-Akku mit Nutzungsdauer bis
zu 18 Stunden

105 x 55 x 55 mm
155¢

TKSA DISPLAY?2, Samsung Galaxy Tab Active 2
und iPad Mini werden empfohlen

iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy S6 oder
dariiber (allesamt separat zu erwerben)

Apple AppStore oder Google Play Store

Apple i0S 9 oder Android 0S 4.4.2
(und aktueller)

Nicht zutreffend

Nicht zutreffend
Nicht zutreffend

Ausrichtung horizontaler Wellen
Messung an 3 Positionen: 9-12-3

nur horizontal

Automatischer PDF-Bericht

2 x V-Winkel mit Ketten,
Breite 15 mm

20 bis 160 mm

55 mm mit Standardstangen 80 mm
(Gerat méglichst an der Kupplung anbringen)

Ladung tiber Mikro-USB-Anschluss (5 V)
Mikro-USB zum mitgelieferten USB-Ladekabel,
kompatibel mit 5-V-USB-Ladegeraten (nicht im
Lieferumfang enthalten)

0bis 45 °C
IP 54
355 x 250 x 110 mm

2,1kg

Im Lieferumfang enthalten (2 Jahre giiltig)

Messeinheit; 3 Bezugsleisten; 2 Wellenwinkel
mit Ketten; 480 mm und Stangen 80 mm;
Micro-USB zu USB-Ladekabel; Messband 2 m;
gedrucktes Kalibrierungs- und
Konformitatszertifikat; gedruckte Kurzanleitung
(Englisch); SKF Tragekoffer

29 mm CCD mit rotem Strichlaser Klasse 2
Neigungsmesser +0,5°, mit Kabel, USB-Kabel

0,07 m bis 4 m
(bis zu 2 m mit mitgeliefertem Kabel)

<0,5% +5 um

20 % glasfaserverstarktes Polykarbonat
Nicht zutreffend

120 x 90 x 36 mm
180 ¢

5,6" resistiver LCD-Farb-Touchscreen PC/ABS-
Kunststoff mit Schutzbeschichtung fiir stark
beanspruchte Zonen

Uber USB-Stick
Nicht zutreffend

Bis zu 7 Stunden
(100% Hintergrundbeleuchtung)

205 x 140 x 60 mm
4209

Ausrichtung horizontaler Wellen, Messung an
3 Positionen: 9-12-3 (mit einer Drehung von
mindestens 140°), automatische Messung,
KippfuR

Vertikal und horizontal

Maschinenbibliothek, lageabhangige
Displayanzeige, automatischer PDF-Bericht

2 x V-Winkel mit Ketten,
Breite 21 mm

20 bis 150 mm
300 mm mit optionalen Verlangerungsketten
(nicht im Lieferumfang enthalten)

105 mm mit Standardstangen 195 mm
mit optionalen Verlangerungsstangen
(nicht mitgeliefert)

Eingang: 100V bis 240V 50/60 Hz
Wechselstrom

Ausgang: Gleichstrom 12V 3 A

mit Adaptern fir EU, US, UK, AUS

0bis 45°C
IP 54
530 x 110 x 360 mm

4,75 kg
Im Lieferumfang enthalten (2 Jahre giltig)

2 Messgerate (M&S); Anzeigegerat;
2 Wellenwinkel mit Ketten 400 mm und

Gewindestangen 150 mm; Kettenanzugsstange;

Netzanschluss mit Landeradaptern; 2 Kabel
Micro-USB zu USB; MaBband; gedrucktes
Kalibrierungs- und Konformitatszertifikat;
gedruckte Kurzanleitung (EN); SKF Tragekoffer

29 mm CCD mit rotem Strichlaser Klasse 2,
Neigungsmesser +0,5°, Bluetooth 4.0 LE und mit
Kabel, USB-Kabel

0,07 bis 4 m

<0,5% £5 pm

20 % glasfaserverstarktes Polykarbonat

Bis zu 16 Stunden
Lithium-Polymer-Akku

120 x 90 x 36 mm
220 g

5,6" resistiver LCD-Farb-Touchscreen PC/ABS-
Kunststoff mit Schutzbeschichtung fiir stark
beanspruchte Zonen

Uber USB-Stick
Nicht zutreffend

Bis zu 8 Stunden
(100% Hintergrundbeleuchtung)

205 x 140 x 60 mm
640 g

Ausrichtung horizontaler Wellen, Messung an
3 Positionen: 9-12-3, automatische Messung,
freie Messung (mit einer Drehung von
mindestens 90°), KippfuR

Vertikal und horizontal

Maschinenbibliothek, Ablesen von QR-Codes,
lageabhangige Displayanzeige, automatischer
PDF-Bericht

2 xV-Winkel mit Ketten,
Breite 21 mm

20 bis 150 mm
300 mm mit optionalen Verlangerungsketten
(nicht im Lieferumfang enthalten)

105 mm mit Standardstangen 195 mm
mit Verlangerungsstangen (enthalten)

Eingang: 100V bis 240V 50/60 Hz
Wechselstrom

Ausgang: Gleichstrom 12V 3 A

mit Adaptern fir EU, US, UK, AUS

0 bis 45°C
IP 54
530 x 110 x 360 mm

4,75kg

Im Lieferumfang enthalten (2 Jahre gliltig)

2 Messgerate (M&S); Anzeigegerat; 2 Wellenwinkel
mit Ketten 400 mm und Gewindestangen 150 mm;
Kettenanzugsstange; 4 Verlangerungsstangen mit
Gewinde 90 mm ; Netzanschluss mit
Landeradaptern; 2 Kabel Micro-USB zu USB;
Messband; gedrucktes Kalibrierungs- und
Konformitatszertifikat; gedruckte Kurzanleitung
(EN); SKF Tragekoffer ; DIN A4-Bogen mit

12 x QR-Aufklebern

1) Abhangig von der Kupplung konnen die Winkel an der Kupplung angebracht werden und so die Hohenbegrenzung der Kupplung senken.
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TKSA 51

TKSA 71, TKSA 71/PRO

20 mm PSD mit Strichlaser, Klasse 2;
Neigungsmesser +0,1°; Bluetooth 4.0 LE

0,07 bis5m

<1%+10 pm

Eloxierte Aluminium-Vorderseite und Rickseite aus
PC/ABS-Kunststoff

Lithium-Polymer-Akku mit Nutzungsdauer bis zu 8 Stunden
Schnelles Wiederaufladen: 1 Stunde Nutzungsdauer mit 10 Min. aufladen

52 x 64 x 50 mm
190 g

TKSA DISPLAY?2, Samsung Galaxy Tab Active 2 und iPad Mini werden empfohlen
iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy Sé oder dariiber (allesamt separat zu erwerben)

Apple AppStore oder Google Play Store
Apple i0S 9 oder Android 0S 4.4.2 (und aktueller)

Nicht zutreffend

Nicht zutreffend
Nicht zutreffend

Ausrichtung horizontaler und vertikaler Wellen, Messung an 3 Positionen: 9-12-3,
automatische Messung, freie Messung (mit einer Drehung von mindestens 40°), KippfuR

Vertikal und horizontal

Maschinenbibliothek, Ablesen von QR-Codes, Zielwerte, Stérkompensation, freie
3D-Maschinenansicht, mitdrehende Displayanzeige auf Tablets, automatischer
PDF-Bericht

2 xV-Winkel mit Ketten,
Breite 15 mm

20 bis 150 mm
450 mm mit Verlangerungsketten
(im Lieferumfang enthalten)

45 mm bei Standardstangen, plus 120 mm pro Verlanderungsstangensatz

Ladung (iber Mikro-USB-Anschluss (5 V)
Mikro-USB zum mitgelieferten USB-Splitter-Ladekabel,
kompatibel mit 5-V-USB-Ladegeraten (nicht im Lieferumfang enthalten)

0bis 45 °C
IP 54
355 x 250 x 110 mm

2,9 kg

Im Lieferumfang enthalten (2 Jahre giltig)

2 Messeinheiten (M&S); 2 Wellenhalterungen mit Ketten 480 mm, Gewindestangen

80 mm und Magneten; 4 Gewinde-Verlangerungsstangen 120 mm;

2 Verlangerungsketten 980 mm; USB zu Micro USB-Splitter-Ladekabel; MaBband;
Kalibrierungs- und Konformitatszertifikat; Kurzanleitung (DE); SKF Tragekoffer; DIN A4-
Bdgen mit 12 x QR-Aufklebern
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20 mm PSD der 2. Generation mit Strichlaser Klasse 2
Neigungsmesser +0,1°; Bluetooth 4.0 LE

0,04 bis10m

<1% #10um

Eloxierte Aluminium-Vorderseite und Riickseite aus PC/ABS-Kunststoff

Lithium-Polymer-Akku mit Nutzungsdauer bis zu 8 Stunden, schnelles,
kabelloses Aufladen: 1 Stunde Nutzungsdauer nach 10 Min. aufladen

52 x 64 x 33 mm
13049

TKSA DISPLAY2, Samsung Galaxy Tab Active 2 und iPad Mini werden empfohlen
iPad, iPod Touch, iPhone SE, Galaxy Sé oder dariiber (allesamt separat zu erwerben)

Apple AppStore oder Google Play Store
Apple i0S 9 oder Android OS 4.4.2 (und aktueller)

Nicht zutreffend

Nicht zutreffend
Nicht zutreffend

Ausrichtung horizontaler und vertikaler Wellen, Messung an 3 Positionen:
9-12-3, automatische Messung, freie Messung (mit einer Drehung von
mindestens 40°), KippfuB, Maschinenanordnungen, Werte, Zwischenwellen

Vertikal und horizontal

Maschinenbibliothek, Ablesen von QR-Codes, Zielwerte, Stérkompensation,
freie 3D-Maschinenansicht, mitdrehende Displayanzeige auf Tablets,
automatischer PDF-Bericht

2 V-Winkel mit Ketten, Breite 15 mm

20 bis 150 mm Durchmesser
450 mm mit Verlangerungsketten (im Lieferumfang enthalten)

45 mm bei Standardstangen, plus 120 mm pro Verlangerungsstangensatz

Kabelloses Aufladen tiber mitgeliefertes Ladegehause,
Micro-USB zu USB Splitterladekabel mitgeliefert

0 bis 45 °C
IP 67 flr Messeinheiten und Tragekoffer

TKSA 71 Tragekoffer: 365 x 295 x 170 mm
TKSA 71/PRO Koffertrolley: 610 x 430 x 265 mm

TKSA71:3,9kg
TKSA 71/PR0: 12,5 kg

Im Lieferumfang enthalten (2 Jahre gliltig)

2 Messeinheiten (M&S); 2 Wellenhalterungen mit Ketten 480 mm, Gewindestangen
80 mm und Magneten; 4 Gewinde-Verlangerungsstangen 120 mm;

2 Verlangerungsketten 980 mm; Splitterladekabel Micro-USB zu USB; 2 kabellose
Ladegehause; MaBband; gedrucktes Kalibrierungs- und Konformitatszertifikat;
gedruckte Kurzanleitung (EN); robuster Tragekoffer fiir Industrie (IP 67); DIN A4~
Bogen mit 12 x QR-Aufklebern. Zusatzlich bei TKSA 71/PRO:

4 Gewinde-Verlangerungsstangen 120 mm; 2 Versatzrahmen 50 mm;

2 Schiebekonsolen; 2 Magnetplatten
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Flr den genauen Hohenausgleich
Ausgleichsscheiben TMAS

Bei Maschinen mit geteiltem Antriebsstrang ist die genaue Ausrichtung, z.B. von Motor und
Aggregat, Grundvoraussetzung flr einen storungsfreien Betrieb.

e Aus korrosionsbestandigem Stahl gefertigt

e Leicht zu platzieren und zu entfernen

e Kleine Dickenstufung

e Kennzeichnung der Dicke auf jeder Scheibe

e \0llig gratfrei

e Wiederverwendbar

e DieAusgleichsscheiben sind zu jeweils 10 Stiick oder als Satz verpackt, erhaltlich

e Ausgleichsscheibenpacks und -sets sind in metrischen und Zollabmessungen erhaltlich

Zoll Scheibendicke (inch)
0.002 0.005 0.010 0.020 0.025 0.050 0.075 0.100 0.125
Kurzzeichen GroRe (inch) Menge
TMAS 4IN/KIT bxb 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 5IN/KIT 5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 340N ) 4x b 20 20 20 20 20 20 20 20 10
5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360IN 2x2 20 20 20 - 20 20 - 20 -
3x3 20 20 20 - 20 20 - 20 -
bxb 20 20 20 - 20 20 - 20 -
TMAS 380IN 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 510IN ¥ 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
bxb 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 680IN 2 2x2 20 20 20 20 20 20 20 20 10
3x3 20 20 20 20 20 20 20 20 10
bx b 20 20 20 20 20 20 20 20 10
5x5 20 20 20 20 20 20 20 20 10

1) Lieferung in zwei Tragekoffern  2) Lieferung in drei Tragekoffern

92

A 2inch B 2inch C 0.51inch

Kurzzeichen Scheibendicke (inch)
TMAS 2-002 0.002

TMAS 2-005 0.005

TMAS 2-010 0.010

TMAS 2-020 0.020

TMAS 2-025 0.025

TMAS 2-050 0.050

TMAS 2-075 0.075

TMAS 2-100 0.100

TMAS 2-125 0.125

A 3inch B 3inch C 0.83inch
Kurzzeichen Scheibendicke (inch)
TMAS 3-002 0.002

TMAS 3-005 0.005

TMAS 3-010 0.010

TMAS 3-020 0.020

TMAS 3-025 0.025

TMAS 3-050 0.050

TMAS 3-075 0.075

TMAS 3-100 0.100

TMAS 3-125 0.125

A 4inch B 4inch C 1.26inch
Kurzzeichen Scheibendicke (inch)
TMAS 4-002 0.002

TMAS 4-005 0.005

TMAS 4-010 0.010

TMAS 4-020 0.020

TMAS 4-025 0.025

TMAS 4-050 0.050

TMAS 4-075 0.075

TMAS 4-100 0.100

TMAS 4-125 0.125

A 5inch B 5inch C 1.77inch
Kurzzeichen Scheibendicke (inch)
TMAS 5-002 0.002

TMAS 5-005 0.005

TMAS 5-010 0.010

TMAS 5-020 0.020

TMAS 5-025 0.025

TMAS 5-050 0.050

TMAS 5-075 0.075

TMAS 5-100 0.100

TMAS 5-125 0.125

J; S5KF
B C e}
I
—

Jede Verpackung enthalt 10 Ausgleichsscheiben.
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Metrisch Scheibendicke (mm)
0,056 0,10 020 0,25 040 050 0,70 1,00 2,00

Kurzzeichen GroRe (mm) Menge
TMAS 50/KIT 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 75/KIT 75 %75 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 100/KIT 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 340 100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10

125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360 50 x 50 20 20 - 20 - 20 - 20 20

75 x75 20 20 - 20 - 20 - 20 20

100 x 100 20 20 - 20 - 20 - 20 20
TMAS 380 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20

75 %75 20 20 20 20 20 20 20 20 20
TMAS 510 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10

75 x75 20 20 20 20 20 20 20 20 10

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
T™AS 720 % 50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20

75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 20

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10

125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10

1) Bestehen aus TMAS 340 + TMAS 380

A50mm B50mm C13mm A75mm B 75mm C 21mm A 100mm B 100mm C 32mm
Kurzzeichen Scheibendicke (mm) Kurzzeichen Scheibendicke (mm) Kurzzeichen Scheibendicke (mm)
TMAS 50-005 0,05 TMAS 75-005 0,05 TMAS 100-005 0,05
TMAS 50-010 0,10 TMAS 75-010 0,10 TMAS 100-010 0,10
TMAS 50-020 0,20 TMAS 75-020 0,20 TMAS 100-020 0,20
TMAS 50-025 0,25 TMAS 75-025 0,25 TMAS 100-025 0,25
TMAS 50-040 0,40 TMAS 75-040 0,40 TMAS 100-040 0,40
TMAS 50-050 0,50 TMAS 75-050 0,50 TMAS 100-050 0,50
TMAS 50-070 0,70 TMAS 75-070 0,70 TMAS 100-070 0,70
TMAS 50-100 1,00 TMAS 75-100 1,00 TMAS 100-100 1,00
TMAS 50-200 2,00 TMAS 75-200 2,00 TMAS 100-200 2,00
TMAS 50-300 3,00 TMAS 75-300 3,00 TMAS 100-300 3,00
A125mm B 125mm C 45mm A200mm B 200mm C 55mm
Kurzzeichen Scheibendicke (mm) Kurzzeichen Scheibendicke (mm)
TMAS 125-005 0,05 TMAS 200-005 0,05
TMAS 125-010 0,10 TMAS 200-010 0,10
TMAS 125-020 0,20 TMAS 200-020 0,20 1 —
TMAS 125-025 0,25 TMAS 200-025 0,25 B C o
TMAS 125-040 0,40 TMAS 200-040 0,40 T
TMAS 125-050 0,50 TMAS 200-050 0,50
TMAS 125-070 0,70 TMAS 200-070 0,70
TMAS 125-100 1,00 TMAS 200-100 1,00 A
TMAS 125-200 2,00 TMAS 200-200 2,00
TMAS 125-300 3,00 TMAS 200-300 3,00

Jede Verpackung enthalt 10 Ausgleichsscheiben.
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Universell einstellbarer, wiederverwendbarer Block
SKF Vibracon

SKF Vibracon wurde flir die Maschinenmontage entwickelt. Die Blocke lassen sich einfach und prazise
einstellen. Sie gleichen Schiefstellungen von bis zu 4° zwischen Maschine und Fundament aus.
Dadurch kann auf eine aufwandige mechanische Bearbeitung des Fundaments bzw. auf die
Aufstellung von Epoxidharzblocken verzichtet werden. Die Hoheneinstellung und die
Selbstausrichtung der Blocke verhindern Instabilitaten in der Maschinenaufstellung tiber den
gesamten Lebensdauerzyklus der Maschine.

Baureihe CS Baureihe CSTR Baureihe SS
Passstlicke aus Oberflachen-behandelter Nichtrostender Stahl SKF Vibracon Passstticke sind in verschiedenen
Kohlenstoffstahl Kohlenstoffstahl Werkstoffen erhaltlich, je nach Bedarf fiir lhren

Anwendungsfall — auch flir schwierige

- SN Umgebungen. Dieses verstellbare Passstlick ist
‘]J | zum besseren Korrosionsschutz serienmaRig aus
_ 3 Standard-C-Stahl (Baureihe CS) oder
._ : oberflachenbehandeltem C-Stahl (Baureihe
] n CSTR) erhaltlich. Fir die schwierigsten
Einsatzbedingungen wird eine Ausfiihrung aus
korrosionsbestandigem Stahl (Baureihe SS) mit
dem hochsten lieferbaren Korrosionsschutz
angeboten.
Baureihe ASTR
Oberflachen-behandelte Stahllegierung
der Flachbaureihe ASTR
Abmessungen (mm)
Kurzzeichen Amin Amax d; d, SKF Vibracon Ausrichtungswerkzeug
SM12-CS SM12-CSTR SM12-SS 30 38 60 17 Das SKF Vibracon Ausrichtungswerkzeug
SM16-CS SM 16 -CSTR SM 16 -SS 35 45 80 21 wurde eigens fiir eine einfache und sichere
SM20-CS SM20-CSTR SM20-SS 40 50 100 25 Hohenverstellung von SKF Vibracon
SM 24 -CS SM 24 -CSTR SM 24 -SS 45 57 120 31 Passstiicken konzipiert.
SM30-CS SM30-CSTR SM30-SS 50 62 140 37
SM 36 -CS SM 36 -CSTR SM 36 -SS 55 67 160 /A
SM 42 -CS SM 42 -CSTR SM 42 -SS 60 72 190 50
SM 48 -CS SM 48 -CSTR SM 48 -SS 70 85 220 60
SM 56 -CS SM56 -CSTR SM 56 -SS 75 90 230 66
SM 64 -CS SM 64 -CSTR SM 64 -SS 80 95 250 74 .
Technische Daten
Kurzzeichen SKF Vibracon
\ Kurzzeichen Amin  Amax dy d, Typenbereich
— = “ SM16LP-ASTR 20 30 80 21 SMAT 006 SM12-5M16
W SM 20 LP-ASTR 20 30 100 25 SMAT 008 SM20-SM 24
A SM 24 LP-ASTR 20 30 120 31 SMAT 010 SM30-SM 48
L _I SM30LP-ASTR 20 30 140 37 SMAT 012 SM56-5M64
kg, - ‘ SM36LP-ASTR 20 40 160 44 SMAT 006 LP-3 SM12LP-SM20LP
e SM 42 LP-ASTR 35 45 190 50 SMAT 006 LP-4 SM24LP-SM42LP
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Auswabhl des geeigneten SKF Vibracon Passstiicks

*>‘¢

Hilfsmittel zur Auswahl von Vibracon
Verstellbare Stahlpassstiicke
www.mapro.skf.com/vibracon

Bitte wenden Sie sich zwecks Support,

Schritt 1 Schritt 2
Durchmesser des Verfligbare
Ankerbolzens (M) Einstellhohe (A)

Paralleler KippfuB
KurzfuB

Winkeliger KippfuR

Verformter FuB

Winkelig

of \e

Produktanpassung und weiterer

Schritt 3 Einzelheiten zu SKF Vibracon an |hren
Umgebungsbedingungen SKF Vertragshandler oder lhren
prifen SKF Ansprechpartner.

Die Losung fur den auf Winkelfehler basierenden KippfuR
SKF spharische Passplatte

SKF spharische Passplatten beheben Probleme mit winkeligem Kippfu® und konnen zusammen mit
herkommlichen maBgeschneiderten Ausgleichsscheiben verwendet werden. Kippfu® ist ein fur
rotierende Maschinen typisches Problem, das zu zeitaufwandigen und haufig auch noch erfolglosen
Ausrichtungen fithrt. Wahrend ein paralleler Kippfu® mit herkommlichen Scheiben korrigiert werden
kann, erfolgen Korrekturen von Winkelfehlerbedingten KippftiBen wirksam mit SKF spharischen
Passplatten oder SKF Vibracon Passstlcken.

Produkteigenschaften:

e Kompensation von bis zu 2 Grad bei Winkelfehlerbedingtem Kippful
e Flr die Kombination mit herkommlichen Scheiben geeignet

e Fir SchraubengroRen M10-M42 (3/8"-1 1/2")

e Aus korrosionshestandigem Stahl gefertigt, wiederverwendbar

o Keine Einbaukenntnisse erforderlich

e Lieferungim 2er-Pack

Abmessungen (mm)

Kurzzeichen A B C D
SM SPS-A2 50 50 15 3,9 A
SM SPS-B2 75 75 23 5.5
SM SPS-C2 100 100 32 7,0
| 1
SM SPS-D2 125 125 44 7,5 o ¢ m
T
1
| ——————— ) |
I

Hinweis: Wenn Sie das von Ihnen gewlinschte Produkt nicht finden, wenden Sie sich bitte an Ihren SKF Ansprechpartner vor Ort oder Ihren SKF Vertriebsmitarbeiter.
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GleichmaRige Vorspannung von geraden Bolzen fir langere Lebensdauer
SKF Kugelscheiben

Kugelscheiben bilden eine exakt parallele Ebene zwischen Schraubenkopf und Stirnflache der Mutter.
SKF Kugelscheiben passen sich automatisch an, gleichen Winkelabweichungen zwischen den Ebenen
aus und verhindern ein Verformen der Schraube.

Produkteigenschaften:

e Automatische Korrektur von Winkelabweichungen

e (leichmaRige Verteilung der Spannung

e Erhohte Ermidungsfestigkeit der Schrauben

e Erhohte Bolzendehnung maglich dank erhohter Spannkraftlange

e (Oberflachenbehandelt zum Schutz in feuchten und schwierigen Umgebungen
e Erhaltlich in Standard- und Flachbauausfiihrung (LP)

Gebogener
Bolzen

=

Gerader
Bolzen

Abmessungen - Standard (mm)

Kurzzeichen D d H
SMSW 16 -ASTR 33 17 60
SMSW 20 -ASTR 42 23 60 ——D aL
SMSW 24 -ASTR 47 27 60
SMSW 27 -ASTR 52 30 60
SMSW 30 -ASTR 56 34 60
SMSW 36 -ASTR 67 40 60 H
Linienbertihrung X SMSW 42 -ASTR 82 46 60
SMSW 48 -ASTR 92 52 60
| | el
Flachbauweise (mm)
Kurzzeichen D d H
SMSW 16LPAST 33 17 20
Spharischer Kontakt SMSW 20LPAST 42 23 22 ‘P D aL
SMSW 24LPAST 47 27 24 r
| 7 | SMSW 27LPAST 52 30 26 y
’ ‘ SMSW 30LPAST 56 34 28 |
SMSW 36LPAST 67 40 30 —
SMSW 42LPAST 82 46 34 -4

Bitte wenden Sie sich zwecks Support, Produktanpassung und weiterer Einzelheiten zu Kugelscheiben an Ihren SKF Vertragshandler oder
96 Ihren SKF Ansprechpartner. SKF



Riemenausrichtung

Eine der haufigsten Ursachen flr ungeplante Stillstandszeiten bei riemengetriebenen Maschinen sind
Schiefstellungen der Riemenscheiben. Nicht fluchtende Riemenscheiben verursachen erhohten Verschlei®,
Gerausche, Schwingungen und letztendlich Maschinenstillstand. Starke Schwingungen konnen einen
vorzeitigen Lagerausfall bewirken. Das kann ebenfalls zu ungeplanten Stillstandszeiten fiihren.

Messung des Parallel- und Winkelversatzes

mit Hilfe eines Lineals oder einer Schnur.

A n X

Parallelversatz.

%X

Vertikaler Winkelversatz.

Horizontaler Winkelversatz.

O O \/

Korrekte Ausrichtung.
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Traditionelle Ausrichtverfahren fiir Riemenscheiben

Bei der traditionellen Ausrichtung der Riemenscheiben flhrt der Anwender eine Sichtprifung unter
Zuhilfenahme einer Messleiste bzw. einer Schnur durch. Diese Art der Ausrichtung ist schnell, aber
nicht sehr genau.

Laserunterstiitzte Ausrichtung von Riemenscheiben

Mit einer Riemenausrichtung per Laser lasst sich das Verfahren schneller und praziser durchfiihren.
Ausrichtsysteme richten entweder die Seitenflachen oder das Rillenprofil der Riemenscheibe aus.

Eine prazise Riemenausrichtung bietet folgende Vorteile:

e Langere Gebrauchsdauer

e Erhohte Maschinenverfligbarkeit

e Verringerter Verschleif an Riemen und Riemenscheiben

e Minimale Ein- und Auslaufreibung und damit sparsamer Energieverbrauch
e Ruhiger und gerauscharmer Lauf

e Geringere Betriebskosten
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Keine schiefstellungsbedingten Ausfalle von riemengetriebenen Maschinen mehr

SKF TKBA Reihe

SKF fertigt drei Prazisions-Ausrichtsysteme flir Riemenscheiben, die alle gangigen Anwendungen
abdecken. Die Systeme sind fiir eine einfache Bedienung konzipiert. Spezielle Anwenderschulungen sind
nicht erforderlich. Aus dem Verlauf der Laserlinie ergibt sich die Art des Fluchtungsfehlers, so dass eine

einfache Korrektur maglich ist.

Vielseitige Werkzeuge fur die Ausrichtung von
Riemenscheiben und Kettenradern

TKBA10 und TKBA 20

Mit den Systemen SKF TKBA 10 und TKBA 20 konnen Riemen-scheiben
und Kettenrader an den Seitenflachen ausgerichtet werden. Die
Ausrichteinheit haftet magnetisch an den Innen- oder AuRenseiten

aller gangigen Riemenscheiben und Kettenrader. Es gibt keine Kleinteile
oder Visiere, die verloren gehen konnen. Die Sendeeinheit emittiert eine
Laserlinie zum Reflektor auf der gegenlberliegenden Riemenscheibe.
Parallel- und Winkelversatz sind durch Abgleich mit der Bezugslinie

auf dem Reflektor direkt erkennbar. Die reflektierte Laserlinie auf der
Sendeeinheit gibt aden waagerechten Gesamt-fluchtungsfehler an.

e |eistungsstarke Magnete erlauben eine schnelle und einfache
Befestigung.

¢ \ereinfachte gleichzeitige Einstellung von Riemenspannung und
Ausrichtung.

e (Geeignet fur alle gangigen Antriebe mit Keilriemen, Verbundkeilriemen,

Keilrippenriemen und den meisten anderen Riemen sowie mit
Kettenradern.

e Das Ausrichtsystem SKF TKBA 10 hat einen roten Laser und kann fir
Entfernungen bis 3 m eingesetzt werden.

e DasAusrichtsystem SKF TKBA 20 hat einen gut sichtbaren griinen
Laser und kann fr Entfernungen bis 6 m eingesetzt werden. Das
System ist auch fir den AuBeneinsatz bei hellem Tageslicht geeignet.

¢ Das robuste Aluminiumgehause gewahrleistet Stabilitat und
Genauigkeit wahrend der Ausrichtung.
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Prazisions-Ausrichtsystem fur
Keilriemenscheiben

TKBA 40

Das Ausrichtsystem SKF TKBA 40 richtet Keilriemenscheiben in den Rillen
aus. Es wird mit Hilfe von Keilfihrungen und leistungsstarken Magneten in
den Rillen der Riemenscheibe angebracht. Da das System lediglich aus
zwei Komponenten besteht — einer Laser-Sendeeinheit und einer
Empfangereinheit —ist ein schnelles und effektives Arbeiten moglich.

Die dreidimensionale Signalverarbeitung im Empfanger ermaglicht die
schnelle Erkennung von Fluchtungsfehlern. Das Gerat zeigt an, ob die
Fehler in der waagerechten Ebene, in der senkrechten Ebene, als
Parallelversatz oder als Kombination aller drei Fehlertypen auftreten.

e |eistungsstarke Magnete erlauben eine schnelle und einfache
Befestigung.

¢ Dreidimensionale Signalauswertung erleichtert die Ausrichtung.

o \ereinfachte gleichzeitige Einstellung von Riemenspannung und
Ausrichtung.

e Keilflihrungen vereinfachen die Ausrichtung der Riemenscheiben.

e DieAusrichtung erfolgt nicht an der Seitenflache, sondern an den Rillen.
Breitendifferenzen oder UnregelmaRigkeiten auf den Seitenflachen
konnen somit die Ausrichtungsgenauigkeit nicht beeintrachtigen.

¢ Die maximale Messstrecke von 6 m ist flr die meisten Anwendungen
ausreichend.

o Optionaler Spezialadapter fir die Ausrichtung von mehrprofiligen
Riemen sowie von Zahnriemen und von Kettenradern.
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Das Ausrichtsystem SKF TKBA 20
hat einen gut sichtbaren griinen
Laser und kann fir Entfernungen
bis 6 m eingesetzt werden. Das
System ist auch flir den
AuBeneinsatz bei hellem Tageslicht
geeignet

TKBA 10 TKBA 20
Technische Daten
Kurzzeichen TKBA 10 TKBA 20 TKBA 40
Laser Rote Laserdiode Griine Laserdiode Rote Laserdiode
Laserart Integrierter Klasse-2-Laser, <1 mW, 635 nm Integrierter Klasse-2-Laser, <1 mW, 532 nm Integrierter Klasse-2-Laser, <1 mW, 632 nm

Lange der Laserlinie

Genauigkeit bei Winkelmessung
Genauigkeit bei Linearitdtsmessung
Messabstand

Bedienung

Gehausewerkstoff

Abmessungen
Sendereinheit
Empfangereinheit
Reflektor

Gewicht
Sendereinheit
Empfangereinheit

Montage

Keilflihrungen

Batterie

Batterie-Lebensdauer
Abmessungen Tragekoffer
Gesamtgewicht (inkl. Tragekoffer)
Anwendungs-Temperaturbereich
Aufbewahrungs-Temperaturbereich
Luftfeuchtigkeit

Schutzart

Kalibrierungs-Zertifikat
Bestandteile

alkci<

2mbei2m

Besserals 0,02° bei 2 m
Besserals 0,5 mm

50 mm bis 3 000 mm
Laser-Kippschalter
Aluminium, pulverbeschichtet

169 x 51 x 37 mm
169 x 51 x 37 mm
22 x32mm

4509
43049

Mit Magneten, an der Seite

k.A.

2 x AAA, Alkali, Typ I[EC LRO3

25 Stunden bei Dauerbetrieb
260 x 180 x 85 mm

1,4 kg

0 bis 40°C

-20 bis +60 °C

10 bis 90%, nicht kondensierend
IP 40

Glltig fur 2 Jahre

1 Sendereinheit TKBA 10

1 Empfangereinheit TKBA 10

2 AAA-Batterien

1 Bedienungsanleitung (gedruckt)
1 Kalibrierungszertifikat

2mbei2m

Besserals 0,02° bei 2 m
Besserals 0,5 mm

50 mm bis 6 000 mm
Laser-Kippschalter

Aluminium, pulverbeschichtet

169 x 51 x 37 mm
169 x 51 x 37 mm
22 x32mm

450¢
430¢g

Mit Magneten, an der Seite

k.A.

2 x AAA, Alkali, Typ [EC LRO3

8 Stunden bei Dauerbetrieb
260 x 180 x 85 mm

1,4 kg

0 bis 40°C

—20 bis +60 °C

10 bis 90%, nicht kondensierend
IP 40

Gltig fur 2 Jahre

1 Sendereinheit TKBA 20

1 Empfangereinheit TKBA 20

2 AAA-Batterien

1 Bedienungsanleitung (gedruckt)
1 Kalibrierungszertifikat

3mbei2m

Besser als 0,2°
Besserals 0,5 mm

50 mm bis 6 000 mm
Laser-Betriebsschalter

Stranggepresstes Aluminium

70 x 74 x 61 mm
96 x 74 x 61 mm
k.A.

320¢g
270¢g

Mit Magneten, in der Rille
(optionaler Seitenadapter TMEB A2)

GroRe 1: 22 mm, Kurzstabe (3 Paare)
GroRe 2: 22 mm, Langstabe (3 Paare)
GroRe 3: 40 mm, Kurzstabe (3 Paare)
GroRe 4: 40 mm, Langstabe (3 Paare)

2 x AA, Alkali, Typ IEC LRO3

20 Stunden bei Dauerbetrieb
275 x 230 x 82 mm

1,3kg

0bis 40°C

—20 his +65 °C

10 bis 90%, nicht kondensierend
IP 40

Gltig fur 2 Jahre

1 Sendereinheit TKBA 40

1 Empfangereinheit TKBA 40

2 AA Batterien

Keilfiihrungen in 4 GroBen, je 3 Fiihrungen
pro GroRe

1 Bedienungsanleitung (gedruckt)

1 Kalibrierungszertifikat
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Uberwachen

Walzlager konnen nur dann eine lange Lebensdauer erreichen, wenn der Zustand der
Maschine und der Lager im Betrieb berwacht und gegebenenfalls optimiert werden
kann. Mit einer gut organisierten, zustandsabhangigen Instandhaltung kann man
Maschinenstillstande verhindern oder zumindest die Ausfallzeiten verkirzen und
damit die Instandhaltungskosten insgesamt senken. Damit Sie die Lebensdauer |hrer
Lager voll nutzen konnen, hietet SKF ein umfassendes Sortiment an Messgeraten, mit
denen die Betriebsbedingungen erfasst werden konnen, die im besonderen MaRe die
Leistungsfahigkeit der Lager und ganzer Anlagen beeinflussen konnen.

Instandhaltungskonzepte

Betrieb bis zum Ausfall

Man spricht von Betrieb bis zum Ausfall, wenn erst bei einem
Maschinenschaden eine Reparatur vorgenommen wird. Solche
Schaden konnen kostspielige Folgeschaden sowie ungeplante
Stillstandszeiten und Instandhaltungskosten nach sich ziehen.

Vorbeugende Instandhaltung

Man spricht von vorbeugender Instandhaltung, wenn eine Maschine
oder Teile davon, unabhangig von ihrem jeweiligen Zustand, in
regelmaRigen Abstanden tberholt werden. Vorbeugende

Instandhaltung ist zwar besser als Betrieb bis zum Ausfall, verursacht
aber dennoch unnotige Kosten durch zusatzliche Stillstandszeiten fiir

die Instandhaltung und durch den Austausch von noch
gebrauchstauglichen Teilen. Bei der vorbeugenden Instandhaltung
werden, wie bei den regelmagigen Autoinspektionen, oft auch
unnotige Arbeiten durchgeflhrt.

Zustandsabhangige Instandhaltung

Bei der Zustandstberwachung bzw. der zustandsabhangigen
Instandhaltung werden alle Maschinen im Betrieb regelmagig
beurteilt und daraus die notwendigen Instandhaltungsmagnahmen
oder Reparaturen vor dem Ausfall von Bauteilen abgeleitet. Mit Hilfe
der Zustandstberwachung kann das Risiko eines ungeplanten
Stillstands verringert werden und auBerdem die Verflgbarkeit von
Einzelteilen, der Einsatz der Mitarbeiter sowie weitere MaBnahmen
wahrend der geplanten Stillstandszeit koordiniert werden.

Mit der Zustandstiberwachung verkntipft man zwei Formen der
Maschinenuntersuchung: Zustandsvorhersage und Fehlerdiagnose.
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Betrieb bis zum Ausfall
Jahrliche
Kosten der

Vorbeugende Instandhaltung
Instandhaltung

Zustandsabhangige
Instandhaltung

Art der Instandhaltung

Die kostspieligste Instandhaltungsalternative.

Bei der vorbeugenden Instandhaltung werden, wie bei regelmagigen
Autoinspektionen, oft auch unnotige Arbeiten durchgefihrt. Eine
mogliche Instandhaltungsalternative!.

Ausfallmaglichkeit

Bedingung Schwingungsanalyse

Schmierstoffanalyse

Maglichkeit Temperaturanderungen
2ur Selbstpriifung
Stérungs- )
beseitigung Gerdusch

Zeit

Bei der zustandsabhangigen Instandhaltung werden nur tatsachlich
erforderliche Reparaturen durchgefihrt.
Die wirtschaftlichste Alternative!
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SKF hat ein umfangreiches Grundausstattungssortiment fiir die
Zustandsuberwachung entwickelt. Es ist flr die bedienergestltzte
Zuverlassigkeit (ODR) genauso wie fur Instandhaltungstechniker geeignet.
Im Rahmen der ODR werden ausgewahlte Instandhaltungsarbeiten durch
den Bediener selbst durchgeflihrt und verwaltet. Haufig ist der Bediener am
besten flr einfache Maschinenpriifungen geeignet, denn er ist mit den
Maschinen in der Regel gut vertraut. Ein erfahrener Bediener spurt auch
kleinste Veranderungen im Gerausch- oder Schwingungsverhalten, die

anderen Personen nicht auffallen wirden. Oft kann der Bediener durch
neue Einstellungen oder Reparaturen kleinere Schaden selbst schnell
beheben. Instandhaltungstechniker benotigen ebenfalls die
Basiswerkzeuge fiir die Zustandstberwachung. Wenn beispielsweise
ungewohnliche Schwingungspegel auftreten oder ein Bediener einen
ungewohnlichen Betriebszustand meldet, kann der Techniker oft bereits
mit der Basisausstattung die Ursachen identifizieren und eingehender
untersuchen.

Mit der SKF Grundausstattung fur die Zustandsuberwachung

ist eine Vielzahl von Parametern messbar:

Temperatur

Seit dem Aufkommen der ersten Industriemaschinen wissen Bediener
und Techniker, dass ungewohnliche Temperaturen haufig ein Hinweis
auf Betriebsstorungen sind. Thermometer erleichtern die Suche nach
Hotspots und schaffen so die Voraussetzungen flir weitere, zielgerichtete
Untersuchungen.

Drehzahl

Maschinen sind in der Regel fiir eine bestimmte Drehzahl oder
Geschwindigkeit ausgelegt. Ist die Drehzahl zu niedrig oder zu
hoch, kann es zu Storungen in den Ablaufen kommen. Tragbhare
Drehzahlmesser erlauben eine schnelle und einfache Bewertung
der Betriebsdrehzahl einer Maschine.

Sichtpriifung

Die Sichtprifung eines Maschinenzustands kann mitunter erschwert sein,
wenn die Maschine in Betrieb ist oder interne Komponenten gepruft
werden sollen. Mit einem Stroboskop lasst sich die Maschinenbewegung
Leinfrieren”, so dass eine optische Kontrolle von Lufterfligeln, Kupplungen
und Riementrieben maglich ist. Eine Inspektion interner
Maschinenkomponenten ist haufig erst nach dem Auseinanderbauen der
Maschine maglich. Hier kann ein Endoskop helfen. Es ermaglicht den
Zugang zum Priifbereich bei minimalem Demontageaufwand, wodurch
Zeit und Geld gespart werden.

akF
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Gerdusche

Ungewohnliche Betriebsgerausche sind oft ein Anzeichen fiir Betriebsstorungen.
Ein Stethoskop kann die Gerauschquelle ausfindig machen und so dem Techniker
helfen, das Problem zu identifizieren. Lecks in Druckluftanlagen konnen hohe
Kosten nach sich ziehen. Der Energiebedarf dieser Anlagen ist unnotig hoch und
durch die erforderliche Mehrleistung der Kompressoren erhéhen sich auch die
Instandhaltungskosten. Ultraschall-Lecksucher konnen Lecks effizient aufspuren,
so dass eine schnelle Reparatur maoglich ist. Laute Betriebsgerausche fordern die
Ermiidung der Mitarbeiter und erhohen dadurch das Risiko von Unfallen und
Horschaden. Der Schallpegel kann mit einem Schalldruckmessgerat kontrolliert
werden. Bei zu hohem Pegel sind KorrekturmaRnahmen maoglich.

Entladestrome

Entladestrome konnen Uber die Antriebswelle und durch die Lager

in den Boden abflieBen. Sie fithren zu Elektroerosion, beschleunigter
Schmiermittelalterung und letztlich zum Lagerausfall. Spezielle
Entladestrommelder splren diese Strome auf, so dass der Anwender
entsprechende Abhilfemagnahmen durchfihren kann.

Schwingungen

Ungewohnliche Schwingungspegel sind haufig das erste Anzeichen eines
drohenden Maschinenausfalls. Schwingungen entstehen durch Unwuchten,
Fluchtungsfehler, lockere Teile, beschadigte Walzlager und schadhafte
Getriebe. Mit Messinstrumenten zur Schwingungsanalyse kann der Anwender
kritische Probleme oft bereits sehr friihzeitig identifizieren, so dass noch
ausreichend Zeit flr KorrekturmaR@nahmen bleibt.

Schmierverhaltnisse

Walzlager konnen nur optimal funktionieren, wenn der Schmierstoff
in gutem Zustand ist. Durch regelmaBige Kontrolle des Ol- oder
Fettzustands kann der Anwender Stillstandszeiten reduzieren und
die Lebensdauer von Walzlagern erheblich verlangern.
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Prazise Temperatur- und Zweikanalmessungen
SKF Thermometer TKDT 10

Das SKF Thermometer TKDT 10 eignet sich flir einen breiten Einsatzbereich. An das Gerat
konnen zwei SKF Temperaturfiihler gleichzeitig angeschlossen werden. Das groBe
hintergrundbeleuchtete LCD-Display sorgt fiir eine klar erkennbare Messwertanzeige
auch bei schlechten Lichtverhaltnissen.

e GroRes LCD-Display mit Hintergrundbeleuchtung

e Der Temperaturfiihler TMDT 2-30 (max. 900 °C) gehort zum Lieferumfang.
Erist fur eine Vielzahl unterschiedlicher Berlihrungsmessungen geeignet.

e Kann auf Wunsch mit einem zweiten SKF Temperaturfihler kombiniert werden,
so dass entweder die Temperatur oder der Temperaturunterschied zwischen den
Flhlern angegeben wird.

o Stoppen der Temperaturanzeige zur besseren Messwertablesung.

e Vom Anwender einschaltbare Automatikabschaltung zur Verlangerung der

Batterielebensdauer.

Technische Daten

Kurzzeichen

TKDT 10

Display

Anzeigenauflosung

Messmodi

MaReinheiten

Messung mit Temperaturfiihler
Genauigkeit
Fiihlerkompatibilitat
Temperaturfiihler im Lieferumfang
Batterie

Betriebsdauer

Abmessungen

Gewicht

Product weight

Zweikanal-
Temperaturmessung

alkci<

Differenz zwischen den
Temperaturfiihlern

groBes LCD-Display mit Hintergrundbeleuchtung

0,1 °bis 1 000 °, sonst 1 °

Minimum, Maximum, Durchschnitt, Differenz, Zweikanalmessung
°C,°F K

—200 bis +1 372 °C

>-100 °C: Abweichung maximal +0,5% des Messwerts bzw. +1 °C
2 Anschlisse fiir Typ K

TMDT 2-30, geeignet flir max. 900 °C

3 x AAA, Alkali, Typ IEC LRO3

18 Stunden bei typischer Nutzung (Hintergrundbeleuchtung ein)
160 x 63 x 30 mm

200¢g

2009 (0.4 Ib)
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Infrarot-Thermometer sind traghare, leichte Instrumente zur sicheren
Temperaturmessung aus der Entfernung

Infrarot-Thermometer

Die bedienerfreundlichen Gerate werden einfach auf das Messobjekt gehalten. Der Anwender betatigt den
Ausloser und die gemessene Temperatur erscheint auf der hintergrundbeleuchteten Anzeige. Die robusten
Thermometer sind mit einem Laservisier ausgestattet. Ein helles LED Licht sorgt dafiir, dass das
Messobjekt auch in dunklen Umgebungen gut sichtbar ist.

TKTL10

Das Infrarot-Thermometer ist ein
unentbehrliches Messgerat fiir jeden Techniker

¢ Da die Hochsttemperatur immer angezeigt
wird, kann der Anwender heiBe Stellen
identifizieren.

e Die automatische Abschaltfunktion sorgt
flr eine lange Batterielebensdauer.

e Farbliche Darstellung mit Hinweis auf die
Temperaturentwicklung
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TKTL 20

Ein Infrarot- und Kontakt-Thermometer mit
vielen Messoptionen

TKTL 30

Ein Infrarot- und Kontakt-Thermometer mit
breitem Messbereich und Doppel-Laservisier

Der Temperaturfiihler TMDT 2-30

(max. 900 °C) gehort zum Lieferumfang.
Erist fur eine Vielzahl unterschiedlicher
Berlihrungsmessungen geeignet.

Kann zusammen mit jedem SKF
Temperaturfiihler eingesetzt werden.

Der Anwender kann zwischen
unterschiedlichen Messungen auswahlen:
Hochsttemperatur, Mindesttemperatur,
Durchschnittstemperatur,
Differenztemperatur, Doppelanzeige
Infrarot/Berlhrung, Scannen.

Frei wahlbare Alarme (mit Alarmton) fir
Maximal- und Minimaltemperaturen.
Lange Batteriegebrauchsdauer durch
automatische Abschaltung je

nach Betriebsart.

Farbliche Darstellung mit Hinweis auf die
Temperaturentwicklung

Mit dem Doppel-Laservisier legt der Anwender
den Durchmesser des Messflecks fest und grenzt
den Messbereich genau ein.

Der Temperaturfithler TMDT 2-30 (max. 900 °C)
gehort zum Lieferumfang. Erist fir eine Vielzahl
unterschiedlicher Bertihrungsmessungen
geeignet.

Kann zusammen mit jedem SKF
Temperaturfihler eingesetzt werden.

Der Anwender kann zwischen unterschiedlichen
Messungen auswahlen: Hochsttemperatur,
Mindesttemperatur, Durchschnittstemperatur,
Differenztemperatur, Doppelanzeige Infrarot/
Bertihrung, Scannen.

Frei wahlbare Alarme (mit Alarmton) fiir
Maximal- und Minimaltemperaturen.

Lange Batterielebensdauer durch automatische
Abschaltung je nach Betriebsart.
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Im Fernmessmodus misst das Thermometer die abgestrahlte
Warmeenergie mit einem Infrarotsensor, der auf das Zielobjekt

gerichtet wird. Das Sensorsignal wird von einem Mikroprozessor

ausgewertet und als Messwert auf dem hintergrundbeleuchteten

Display angezeigt. Halt der Anwender den Ausloser gedrtickt, wird

die Objekttemperatur vom Infrarotdetektor kontinuierlich gemessen.
:) Dadurch sind schnelle und prazise Echtzeitmessungen moglich.

€=0,1-1,0

TKTL 40

Infrarot- und Kontakt-Thermometer mit Videoaufzeichnung

und Datenprotokollierung e Der mitgelieferte Temperaturfiihler TMDT 2-30 (max. 900 °C) wird fur
Berlhrungsmessungen verwendet. Die Verwendung beliebiger anderer
e Eingebaute Kamera fiir Fotos und Videos der Messungen; alle SKF Temperaturfiihler ist ebenfalls moglich
Messdaten konnen gespeichert, spater abgerufen und an PCs ¢ Vom Anwender wahlbare Temperaturmessmodi: Maximum,
exportiert werden Minimum, Durchschnitt, Differenz, Fiihler-/Infrarot-Dualanzeige u.a.
e Umgebungsdaten wie Lufttemperatur, Taupunkt, e Datenprotokollierung zur Visualisierung von Temperaturtrends
Feuchtkugeltemperatur und relative Luftfeuchtigkeit e Frei wahlbare Alarme (mit Alarmton) flir Maximal- und
konnen angezeigt und gespeichert werden Minimaltemperaturen
e Der Messfleck wird mit einem Doppel-Laservisier festgelegt ¢ Vom Anwender wahlbare automatische Abschaltung fiir eine lange

Batteriegebrauchsdauer

TKTL10 TKTL 20 TKTL 30 TKTL 40
Temperaturmessbereich fiir: Infrarotmessung —60 bis +625 °C —60 bis +625 °C —60 his +1 000 °C -50 bis +1 000 °C
Temperaturfiihler - —64 bis +1 400 °C —64 bis +1 400 °C -50bis +1370°C
Verhaltnis Messentfernung/Messfleck 16:1 16:1 50:1 50:1
Emissionsfaktor Voreingestellt auf 0,95 0,1-1,0 0,1-1,0 0,1-1,0
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Technische Daten

Kurzzeichen

TKTL 10

TKTL 20

TKTL 30

TKTL 40

Temperaturfiihler im
Lieferumfang

Genauigkeit liber gesamten
Temperaturmessbereich

Umgebungsbedingungen

Reaktionszeit (90%)

Anzeige-Auflosung

Spektraler Reflexionsgrad
Anzeigebeleuchtung
Laserpointer

Erfassbare Messwerte

Einstellbare Alarmwerte

Laserklasse

Abmessungen

Verpackung

Tragekoffer: Abmessungen

Gewicht

Batterien

Batteriegebrauchsdauer

Automatische Abschaltung

Klimamessungen

Foto- und Videomodi

Speicher/PC-Anschluss

Tonj = 0 bis 625 °C +2%
des Messwerts, mindestens
jedoch 2 °C

Betrieb 0 bis 50 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

Lagerung —20 bis +65 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

<1000 ms
0,1 °C Schritte im Messbereich

von -9,9 bis 199,9, 1 °C Schritte in

anderen Messbereichen
8 bis 14 um

Permanent eingeschaltet
Permanent eingeschaltet

Maximum

2
195 x 70 x 48 mm

Karton

2304g

2 x AAA, Alkaline Typ IEC LRO3

18 Stunden

TMDT 2-30, geeignet fir
max. 900 °C

Typ; = O bis 635 °C £2%

TMDT 2-30, geeignet fir
max. 900 °C

+2% des Messwerts,

des Messwerts, mindestens jedoch mindestens jedoch 2 °C

2°C

Betrieb 0 bis 50 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

Lagerung —20 bis +65 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

<1000 ms

0,1 °C Schritte im Messbereich
von -9,9 bis 199,9, 1 °C Schritte
in anderen Messbereichen

8 bis 14 um
On/Off (Ein/Aus)
On/Off (Ein/Aus)

Maximum, Minimum, Mittel
und Differenz bei Infrarot-
und Berlihrungsmessungen

Hoch- und Tieftemperatur-
Alarm mit Warnsignal

2

195 x 70 x 48 mm
Robuster Tragekoffer
530 x 180 x 85 mm

Gesamt (inkl. Koffer) 1100 g
TKTL20:230g

2 x AAA, Alkaline, Typ IEC LRO3

18 Stunden

Vom Anwender wahlbar

Betrieb 0 bis 50 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

Lagerung —20 bis +65 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

<1000 ms

0,1 °C Schritte im Messbereich
von -9,9 bis 199,9, 1 °C Schritte
in anderen Messbereichen

8 bis 14 um
On/Off (Ein/Aus)
On/Off (Ein/Aus)

Maximum, Minimum, Mittel
und Differenz bei Infrarot-
und Beriihrungsmessungen

Hoch- und Tieftemperatur-
Alarm mit Warnsignal

2

203,3 x197 x 47 mm
Robuster Tragekoffer
530 x 180 x 85 mm

Gesamt (inkl. Koffer) 1 300 g
TKTL30:3704g

2 x AAA, Alkaline, Typ IEC LRO3

140 Stunden, wenn Laser und
Hintergrundbeleuchtung aus.
Ansonsten 18 Stunden

Vom Anwender wahlbar

2 Technische Daten - Temperaturfiihler mit Thermoelement Typ K

TMDT 2-30, geeignet flr
max. 900 °C

20 bis 500 °C: maximale
Abweichung 1 °C bzw. +1% des
Messwerts 500 bis 1 000 °C:
+1,5% des Messwerts

-50 bis +20 °C: +3,5 °C

Betrieb 0 bis 50 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

Lagerung —10 bis +60 °C
bei 10 bis 95% rel. LF

<300 ms
0,1 °biszu1 000 °, sonst 1 ©

8 bis 14 um
Permanent eingeschaltet
On/Off (Ein/Aus)

Maximum, Minimum, Mittel
und Differenz bei Infrarot-
und Beriihrungsmessungen

Maximal- und
Minimaltemperatur, Alarmton

2

205 x 155 x 62 mm
Robuster Tragekoffer
530 x 180 x 85 mm

Total: 1600 g
TKTL 40: 600 g

1 x Li-lonen-Akku, 3,7V,
1 400 mAh, 5,2W

4 Stunden Dauerbetrieb

Vom Anwender wahlbar

Feuchtkugel, Taupunkt,
Feuchtigkeit, Lufttemperatur

640 x 480 Pixel, Fotos (JPEG)
und Videos (3GP)

310 MB, Mini-USB-Kabel

8 1 Thermoelementtyp Typ K (NiCr/NiAl) nach IEC 584 Klasse 1
. ‘h"\'& Messgenauigkeit +1,5 Grad bis 375 °C,
= '\ +0,4% des Messwerts (iber 375 °C
e’ ’ Haltegriff 110 mm lang
“ Kabel 1 m Spiralkabel (ausgenommen

TMDT 2-31, -37, -38, -39, -41, -42)
Ministecker Typ K (1260-K)

N

, Stecker
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Fur SKF Thermometer TKDT 10, TKTL 20, TKTL 30 und TKTL 40
SKF Temperaturfuhler mit Thermoelement Typ K, TMDT 2-Reihe

Abmessungen (mm) Kurzzeichen Beschreibung Hochst- Reaktions-
temperatur  zeit
130 TMDT 2-30 Standard-Oberflachen-Temperaturfiihler
:MD‘:DJQS Fiir harte Oberflichen wie Walzlager, Lagergehduse, Maschinengehéuse, 900°C 23s
Y Ofen usw.
| 130 TMDT 2-43 Hochleistungs-Temperaturfihler fiir Oberflichenmessungen
:H]D ELos Wie TMDT 2-30, aber mit silikonisolierter Spitze fiir 300°C 3.0s
T anspruchsvolle Messungen.
| 130 TMDT 2-32 Isolierter Oberflachen-Temperaturfiihler
:IHD:‘:UJQS Fiir harte Oberflachen, bei denen ein Kurzschluss ausgeldst werden 200°C 23s
T kénnte, wie bei Elektromotoren, Transformatoren usw.
‘ 130 | TMDT 2-33 Rechtwinkliger Oberflachen-Temperaturfiihler
:IHD:Q—' 8 Fiir harte Oberflachen an schwer zuganglichen Messstellen, wie 450°C 8,0s
T Maschinenteilen, Motoren usw.
TMDT 2-31 Magnetischer Oberflachen-Temperaturfiihler
Fiir harte, magnetische Oberflachen; das eingebaute Thermoelement 240°C 70s
und das geringe Gewicht minimieren die Warmetragheit und sorgen so
- 14 L flir genaue Temperaturmessung.
130 TMDT 2-35 Temperaturfiihler mit scharfer Spitze
‘ ! &5 Kann leicht in halbfeste Stoffe eingedriickt werden, z. B. Nahrungsmittel, 600 °C 12,0
T Fleisch, Kunststoff, Asphalt, tiefgefrorene Produkte usw.
\ TMDT 2-36 Temperaturfiihler mit Rohrklemme
7@35 Fr Temperaturmessungen an Rohren, Kabeln usw. bis 35 mm Durchmesser. 200°C 80s
‘ ——" 1
‘ 1000 ‘ TMDT 2-38 Draht-Temperaturfiihler
3 15 Dinner, leichter, fiberglasisolierter Temperaturfihler mit sehr 300°C 50s
Y 21, kurzer Reaktionszeit
‘ 1 500 ‘ TMDT 2-39 Draht-Temperaturfihler fiir sehr hohe Temperaturen
L1 215 Diinner, leichter, keramikisolierter Temperaturfiihler mit sehr 1350°C 6,0s
17 kurzer Reaktionszeit.
‘ 250 TMDT 2-34 Gas- und Fliissigkeits-Temperaturfiihler
s Mit flexibler Sonde aus nichtrostendem Stahl fiir Fliissigkeiten, wie Ole, 1100°C 12,0s
1 Sauren usw. und bei hohen Temperaturen, z. B. offenes Feuer (nicht
fur schmelzflssiges Aluminium).
130 TMDT 2-34/1.5 Gas- und Fliissigkeits-Temperaturfiihler
:H]D:LL Wie TMDT 2-34, nur mit diinnerer Sonde und kiirzerer Reaktionszeit. 900°C 60s
— 71,5 . . "
T Sehr flexibel, besonders geeignet fiir Gas-Temperaturmessung.
7? TMDT 2-40 Rotations-Temperaturfiihler
3550 Fir bewegliche oder umlaufende glatte Oberflachen. Vier Laufrollen sorgen fur 200°C 06s
* - ausreichenden Oberflachenkontakt. Hochstgeschwindigkeit 500 m/min.
[~—1500— AL TMDT 2-41 Temperaturfiihler fiir schmelzfliissige NE-Metalle
1500 Halter mit Eintauch-Element flr schmelzflissige NE-Metalle. Sehr 1260°C 300s
> korrosions- und oxidationsbestandig auch bei hohen Temperaturen.
TMDT 2-42 Umgebungs-Temperaturfiihler
j Zum Messen der Umgebungstemperatur.
—
TMDT 2-37 Verlangerungskabel

8= =1

Fur alle Temperaturfiihler Typ K Sonderlangen auf Wunsch erhaltlich.

Alle Temperaturfiihler eignen sich fir die SKF Digitalthermometer TKDT 10, TKTL 20, TKTL 30 und TKTL 40. Eine Neukalibrierung ist nicht erforderlich.
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Haargenau und vielseitig

SKF Tachometer

Die SKF Tachometer sind benutzerfreundliche Prazisionsinstrumente zur schnellen Messung von
Drehzahlen und Lineargeschwindigkeiten. Sie messen wahlweise durch Direktkontakt oder
bertihrungslos per Laser. Durch den integrierten Laser und mehrere mitgelieferte Kontaktflhler eignen
sich diese Tachometer flr eine Vielzahl unterschiedlicher Messsituationen. lhre kompakte Bauweise
erlaubt eine einhandige Bedienung. Die Gerate werden in einem praktischen Kunststoff-Etui geliefert.

TKRT 10

e Breiter Drehzahlmessbereich: bis zu 99 999 min-1 (Lasermessung)
bzw. 20 000 min-1 (Kontaktmessung).

o Verflighare Messmodi: Drehzahl, Gesamtumdrehungen, Frequenz,
Umfangsgeschwindigkeit, Lange (metrisch und inch) u.a.

e Der Laser wird fir sichere und schnelle bertihrungsfreie
Drehzahlmessungen bei Entfernungen von bis zu 0,5 m eingesetzt.

e Das groRe, hintergrundbeleuchtete LCD-Display sorgt fir eine einfache
Ablesung auch hei schwierigen Lichtverhaltnissen.

e Der zulassige Messwinkel von +45° zum Messobjekt erleichtert das
Messen.

e Bis zu 10 Messwerte konnen gespeichert und spater wieder
abgerufen werden.
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TKRT 20

o Betriebsarten:
— Umdrehungen pro Minute oder Sekunde sowie Meter,
FuR oder Yard pro Minute oder Sekunde
— Strecken oder die Anzahl von Umdrehungen
— Zeitintervall
e Ausgedehnte Messhereiche und unterschiedliche Betriebsarten
bieten zahlreiche Einsatzmoglichkeiten
e Der groBe Messwinkel von +80° erlaubt auch an schwer zuganglichen
Stellen Geschwindigkeitsmessungen
e Lasersystem erlaubt einfache und sichere Fernmessungen an umlaufenden
Maschinen
e Das groBe, verstellbare LCD Display macht einfaches Ablesen auch dann
maoglich, wenn das Messgerat in eine Anlage hineingehalten werden muss
o Kompaktes Design; einfache Handhabung durch einhandige Bedienung
e Praktisches Kunststoff-Etui im Lieferumfang
e Das TKRT 20 bietet zusatzlich die Anschlussmaglichkeit eines optional
erhaltlichen externen Lasersensors
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Technische Daten

Kurzzeichen

TKRT 10

Lasersystem fur einfache und
sichere Fernmessungen an
rotierenden Maschinen

TKRT 20

Anzeige
Speicherkapazitat
Erfassungsarten
optisch
mit Kontaktadapter
Zahlmodi

Messdauer

Lineargeschwindigkeit
Optische Erfassung
Drehzahl-Messbereich
Genauigkeit
Messabstand
Messwinkel
Laserklasse
Laser-Fernsensor
Kontaktmessung
Drehzahl-Messbereich
Genauigkeit
Kontaktfihler

Batterie

Betriebsdauer

Abmessungen

Gewicht
Anwendungs-Temperaturbereich

Aufbewahrungs-
Temperaturbereich

Luftfeuchtigkeit
Schutzart

ak

Finfstelliges LCD-Display mit Hintergrundbeleuchtung

Speicher fiir 10 Messwerte

min-1, Hertz
min-1, Meter, Inch, Yard, Feet, pro min., Hertz

Gesamtumdrehungen, Meter, Feet, Yard

0,5 s (liber 120 min-1)

0,2 bis 1 500 m/min

3 bis 99 999 min-1

+0,05% des Messwerts £1 Stelle
50 bis 500 mm

+45°

Laserklasse 2

2 bis 20 000 min-1
+1% des Messwerts +1 Stelle

Fhler mit Kegelspitze, konischer Vertiefung und Rad im
Lieferumfang enthalten

1 x 9V Alkali, Typ I[EC 6F22
12 Stunden Dauerbetrieb
160 x 60 x 42 mm

160¢g

0 bis 50 °C

-10 bis +50 °C

10 bis 90 %, nicht kondensierend
IP 40

5-stelliges, umkehrbares LCD Display
Letzter Wert fr 1 Minute

min-1 und sek-1 (auch Z&hlung und Zeitintervall)
min-1, sek-1, m/min., m/s, yd/min., yd/s, ft/min., ft/s

Anzahl Umdrehungen, Strecke in m
Zeitintervall in s, Impulspausendauerin s

0,8 Sekunden oder Dauer zwischen Impulsen
0,1 Sekunden automatische Auswahl bei Maximal- und
Minimal-Erfassungsmodus

0,3 bis 1 500 Meter oder Aquivalent in Sekunden

3 bis 99 999 min-1

+0,01% des Messwerts +1 Stelle
50 bis 2 000 mm

+80°

Laserklasse 2

Optional TMRT 1-56

Max. 50 000 min-1 fiir 10 s
+17% des Messwerts +1 Stelle
komplett mit Kontaktkegel und Kontaktrad

4 x AAA Mikrozellen

24 Stunden Dauerbetrieb
213 x 40 x 39 mm
170¢g

0 bis 40 °C

—10 bis +50 °C

10 bis 90 %, nicht kondensierend
IP 40
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Traghares Hochleistungsstroboskop fur die Sichtprifung

SKF Stroboskope

SKFs Sortiment umfasst eine Vielzahl tragbarer TKRS Stroboskope zur Sichtprifung bei laufenden
Maschinen in anspruchsvollen Industrieumgebungen. Diese handlichen Werkzeuge ermaglichen eine
friihzeitige Erkennung von Anomalien und eine rechtzeitige Einplanung von Wartungsaufgaben zur
Reduzierung zusatzlicher Belastungen fir rotierende Maschinen. So lasst sich die anvisierte Leistung
erreichen. Die vier bedienerfreundlichen TKRS Modelle sind mit 3 bis 118 ultrahellen LEDs ausgestattet.
Jedes Stroboskop hat ein groBes Display und einen Multifunktions-Wahlschalter, mit dem sich schnell
und einfach das gewlinschte Mend einstellen lasst. Helligkeit und Leistung sind variabel wahlbar.

TKRS 11 TKRS 21 TKRS 31

e Begueme Drehzahleinstellung mit Drehknopf e Hohe Leuchtkraft dank sieben e Eingebauter Laser-Drehzahlmesser mit

e Schwarz-WeiR-LCD-Display ultraheller LEDs Blitzsynchronisation

e Drei ultrahelle LEDs e Mehrzeiliges TFT-Display mit ¢ Profimodus mit Zusatzfunktionen wie
Hintergrundbeleuchtung Langsam-Modus

e Triggereingang und -ausgang mit
Signalmodifikation

TKRS 41

e Extrem hohe Leuchtkraft dank 118 ultraheller LEDs

e Mobiler Betrieb dank eingebautem Akku

e Moglicher Dauerbetrieb flr Langzeitpriifungen dank
Netzadapter

e Blitzsynchronisation durch Laser-Drehzahlmesser oder
Triggereingang
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Technische Daten

Kurzzeichen

TKRS 11

Allgemeine Vorziige der Serie TKRS:

e Schnelle und einfache Prifung dank intuitivem Betrieb

e Ergonomische und robuste Ausflihrung fiir die mobile Nutzung in Industrieumgebungen
e Helle LEDs mit langer Lebensdauer und Dauerbetrieb

e Stativhalterung fiir die stationare Prifung

Anwendungen und Branchen:

e Allgemeine Industrie — Priifung von Geblasen, Getrieben, Riemen, Ketten,
Kupplungen, Wellen usw.

o Papierindustrie — Qualitatskontrolle

o Textilindustrie — Einrichtung/Priifung von Fertigungsprozessen, inshesondere bei
Spindeln und Webmustern

e Druckindustrie — Qualitatskontrolle

e Priifgerate —Analyse von Materialien und Komponenten bei schnellen Bewegungen,
einschl. Komponentenverhalten bei Schwingungs- und Resonanzfrequenzprufungen

TKRS 21 TKRS 31 TKRS 41

Blitzenergie

Helligkeit
(Blitzdauer)

Genauigkeit

Laser-Drehzahlmessung
Phasenverschiebung

Laufzeit ca.

Display

Stromquelle

Netzteil und Akkuladegerat

Signalbereich Triggereingang

Triggereingang

Signalmodifikation

Abmessungen Gerat

Gewicht Gerat
(einschl. Akkus)

Abmessungen Koffer

Gesamtgewicht
(Koffer+ Instrument)

ak

> 2 000 Lux bei 3° Blitzdauer
und 0,3 m (12 in.) Entfernung

einstellbar, 0,2°-5,0°

+0,02 %, mindestens jedoch + 1
Stelle (+0,025 ps)

Nein
Ja

ca. 5 Std. 30 Min. bei 1°
(Display-Helligkeit 100 %)
ca. 7 Std. 45 Min. bei 0,2°
(Display-Helligkeit 20 %)

Schwarz-WeiB-LCD-Display

3 AA Batterien (im Lieferumfang)

Nicht zutreffend

Nicht zutreffend
Nicht zutreffend

Nicht zutreffend

225 x 78 x 50 mm
0,29 kg

260x180x 85 mm
0,78 kg

8 000 Lux bei 1° Blitzdauer und
0,3 m (12 in.) Entfernung

einstellbar, 0,025°-3,0°

> 6 200 Lux bei 3° Blitzdauer
und 0,3 m (12 in.) Entfernung

einstellbar, 0,2°-5,0°

>5 600 Lux bei 3° Blitzdauer
und 0,3 m (12 in.) Entfernung

einstellbar, 0,2°-5,0°

+0,02 %, mindestens jedoch + 1 +0,02 %, mindestens jedoch +1  +0,02 %, mindestens jedoch + 1
Stelle (+0,025 ps) Stelle (+0,025 ps) Stelle (+0,025 ps)

Nein Ja Ja
Ja Ja, mit Langsam-Modus

ca. 3 Std. bei 1° ca. 3 Std. 45 Min. bei 1°
(Display-Helligkeit 100 %) (Display-Helligkeit 100 %)
ca. 6 Std. 45 Min. bei 0,2° ca. 8 Std. 15 Min. bei 0,2°
(Display-Helligkeit 20%) (Display-Helligkeit 20%)

Mehrzeiliges TFT mit Mehrzeiliges TFT mit
Hintergrundbeleuchtung Hintergrundbeleuchtung

Ja, mit Langsam-Modus

ca. 2 Std. 30 Min. bei 0,5°
(~4000 Lux)
ca. 5 Std. bei 0,25° (~2000 Lux)

Mehrzeiliges LCD mit
Hintergrundbeleuchtung

interner Li-lonen-Akku,
Dauerbetrieb mit Netzteil (im
Lieferumfang)

110-230V, 50/60 Hz,
Stecker fiir EU/US/UK/AUS

0 bis 300 000 B/min

Stecker: 5-poliger DIN
41524-Stecker (im
Lieferumfang)
Eingangsleistung: 3-30V / max.
5 mA (potenzialfreier
Optokoppler)

3 AA Batterien (im Lieferumfang) 3 AA Batterien (im Lieferumfang)

Nicht zutreffend Nicht zutreffend

30 bis 300 000 B/min

Stecker: 3,5 mm TRS-Stecker
(im Lieferumfang)

Eingang: 3-30V/max. 5 mA
(NPN)

Ausgangsleistung: bis zu 30V /
max. 50 mA (NPN)

Kantenauswahl, Multiplikator,
Teiler, Ausloseverzogerung

225 x 78 x 50 mm

Nicht zutreffend
Nicht zutreffend

Nicht zutreffend Kantenauswahl, Multiplikator,

Teiler, Ausloseverzogerung

225 x 78 x 50 mm Ohne Gummischutz

0,29 kg 0,3 kg 1,15kg
260x180x 85 mm ) 260x 180 x 85 mm 345x165x270 mm
0,78 kg 0,79 kg 2,4 kg
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Schnelle und einfache Kontrolle mit Video-Funktion
SKF Endoskope der Serie TKES 10

SKF Endoskope sind kompakte tragbare Gerate zur Uberpriifung von Maschi- nenteilen, mit
denen sich sowohl Zeit als auch Geld sparen lasst, da die zu kontrollierenden Teile fir die
Inspektion nicht mehr auseinandergebaut werden miissen. Uber den kompakten 3,5 Zoll-
Monitor mit Hintergrundbeleuchtung lassen sich Stand- und Videobhilder speichern und erneut
abrufen oder zum Weiterleiten an andere Personen auch herunterladen. Fir die verschiedenen
Anforderungen stehen drei Ausflihrungen zur Verfligung, die dank ihrer starken, variablen LED-
Lichtquelle auch Kontrollen in dunklen Bereichen erlauben.

e Die hochauflosende Miniatur-Kamera mit bis zu 2-fachem digitalem Zoom bietet ein
deutliches, scharfes Vollbild.

e Erhaltlich mit einer 1-m langen Glasfaserleitung in drei verschiedenen Ausfihrungen:
flexibel, halbflexibel oder mit Gelenkspitze.

e Derkleine Durchmesser (5,8 mm) mit breitem Offnungswinkel erlaubt auch den Einsatz
an schwer zuganglichen Stellen.

e Derim Lieferumfang enthaltene Seitensichtadapter ermaoglicht die Inspektion von z. B.
Rohrwanden.

e Durch leistungsstarke Magnete und eine Stativhalterung auf der Riickseite der Einheit ist
auch der ,freihandige” Einsatz moglich.

o Auf der mitgelieferten SD-Karte konnen bis zu 50 000 Fotos oder 120 Minuten
Videoaufnahmen abgespeichert werden.

e Langere flexible und halbflexible Glasfaser- leitungen sind als Zubehor erhaltlich.

o Lieferung im robusten Tragekoffer, komplett mit allen erforderlichen Kabeln,
Universalladegerat und Reinigungsset.

-

TKES 10S

Halbflexible
Glasfaserleitung

TKES 10F

Flexible
Glasfaserleitung

TKES 10A

Glasfaserleitung
mit Gelenkspitze
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Fotos und Videos konnen Uber das mitgelieferte USB Kabel an einen PC ibertragen werden.

Technische Daten

Kurzzeichen

TKES 10F

TKES 10S TKES 10A

Glasfaserleitung und lichtquelle
Bildsensor

Auflosung (H x V)
dynamisch
statisch

Durchmesser der sonde
Lange der sonde
Offnungswinkel

Fokus

Lichtquelle

Betriebstemperatur

Schutzart

ak

Flexible Glasfaserleitung

CMOS-Bildsensor

640 x 480 Pixel
320 x 240 Pixel

5,8 mm
1m

67°
1,5-6 cm

4 White LED-Anzeige, einstellbar
(0-275 Lux/4 cm)

Halbflexible Glasfaserleitung

CMOS-Bildsensor CMOS-Bildsensor

640 x 480 Pixel 320 x 240 Pixel
320 x 240 Pixel 320 x 240 Pixel
5,8 mm 5,8 mm

1m 1m

67° 55¢°

1,5-6 cm 2-6.cm

4 White LED-Anzeige, einstellbar

(0-275 Lux/4 cm) (0-275 Lux/4 cm)

Glasfaserleitung mit Gelenkspitze

4 White LED-Anzeige, einstellbar

20 bis +60 °C -20 bis +60 °C -20 bis +60 °C
IP67 P67 P67

Monitor

Spannung 5vDC

Anzeige 3,5 Zoll TFT LCD Monitor 320 x 240 Pixel

Schnittstelle

Batterie
(keine wartung durch bediener)

Video-ausgabeformat

Aufnahmemedium

Auflésung (H x V)
Bildformat (JPEG)
Videoaufnahmeformat (ASF)

Temperaturbereich
Betrieb und speicherung
Laden der batterie

Funktionen

Mini-USB 1.1/AV out/AV in/

Wiederaufladbare Li-Polymer-Batterie (3,7 V).
2 Stunden Aufladen ergibt bis zu 4 Stunden Betriebsdauer.

NTSC und PAL

SD-Karte mit 2 GB: Speicherkapazitat +50 000 Fotos oder 120 Minuten
Videoaufnahmen (SD/SDHC-Karten bis zu 32 GB mdglich).

640 x 480 Pixel
320 x 240 Pixel

-20 bis +60°C
0bis 40°C

Momentaufnahmen, Videqaufnahmen, Bild- und Videobewertung tiber
die LCD-Anzeige, TV Out, Ubertragung von Bildern und Videos von der
SD-Karte zum PC
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Zur leichten Lokalisierung von Gerauschen in Walzlagern und Maschinen
Elektronisches SKF Stethoskop TMST 3

Das SKF TMST 3 ist ein hochwertiges Akustikmessinstrument zur Lokalisierung von Maschinenstorungen.
Das Gerat umfasst ein Headset, zwei Tastspitzen (70 und 300 mm lang) und eine robuste Transporttasche.
Eine Demo-CD mit den am haufigsten vorkommenden stérenden Maschinengerauschen liegt ebenfalls bei;
sie ermoglicht akustische Vergleiche mit realen Messungen.

¢ Anwenderfreundliche Bedienung, keine spezielle Schulung erforderlich

e | eichte und ergonomische Ausflihrung fur den Einhandbetrieb

¢ Die hervorragende Tonqualitat hilft, mogliche Ursachen eines Gerausches sicher
festzustellen

e Der qualitativ hervorragende Kopfhorer gewahrleistet optimale Tonqualitat auch in
sehr lauten Umgebungen

e Die Demo CD sowie der Ausgang fiir analoge Aufnahmen vereinfachen Analysen
und Vergleiche

e Das Gerat wird mit zwei Messtastern geliefert, 70 und 300 mm, wodurch sich nahezu jede
Stelle erreichen lasst

e Durch die 32 stufige digitale Regelung der Lautstarke kann die gewtinschte Lautstarke
eingestellt werden

Technische Daten

Kurzzeichen TMST 3
Frequenzbereich 30 Hz-15kHz Lebensdauer der Batterie 30 Stunden (Dauerbetrieb)
Betriebstemperatur —10 bis +45 °C Abmessungen des Handapparats 220 x 40 x 40 mm
Lautstérke regelbar in 32 Stufen Lange des Messtasters 70 und 300 mm
LED Anzeige in Betrieb Abmessungen Tragekoffer 360 x 260 x 115 mm
Lautstarke Cawfdhi
Batterie schwach Gesamtgewicht 1600g
Maximaler Recorder Ausgang 250 mV Gerat 162g
Kopfhorer 48 ohm (mit Gehorschutz) A 20
Automatische Abschaltung Ja, nach 2 Minuten
Batterie 4 x AAA/RO3 (enthalten)
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Gerauschmessung schnell und einfach
SKF Schalldruckmessgerat TMSP 1

Das SKF TMSP 1 ist ein qualitativ hochwertiges, tragbares Gerat, mit dem sich Gerausche in Dezibel messen lassen.
Umgebungsgerausche konnen mit einem speziellen Mikrofon (electret condenser microphone) lokalisiert und anschlieBend
im Handgerat analysiert werden. Umgebungsgerausche lassen sich sowohl guantitativ als auch gualitativ Gberwachen.
Zum Lieferumfang des SKF Schalldruckmessgerates TMSP 1 gehoren neben einem Tragekoffer ein spezieller Windschutz
flr das Mikrofon, ein Schraubenzieher zum Kalibrieren, eine Buchse flir externe Ausgange sowie eine Alkaline Batterie.

e benutzerfreundlich und leicht zu bedienen, keine spezielle Schulung erforderlich

e dBA und dBC Skalierung zur Messung allgemeiner- und Niedrigfrequenzgerausche fast aller
Anwendungen

e Wahlmaglichkeit zwischen schnell und langsam, zur Messung fluktuierender Gerausche auf
normalem oder durchschnittlichem Niveau

o vier verschiedene MaBanzeigen fur fast alle Eventualitaten

e Hintergrundbeleuchtung flr schlechte Lichtverhaltnisse

o vierstellige LCD Konsole mit digitaler- und Balkendiagramm Anzeige

e max. und min. Funktionen fiir extreme Messungen

e Alarmfunktionen (Darunter/Dartliber) zur Anzeige zu niedriger oder zu hoher Gerausche

o Befestigungsmoglichkeit auf einem Stativ, sollte das Gerat fir langere Zeit in der gleichen
Position verbleiben missen

Technische Daten

Kurzzeichen TMSP 1
Frequenzbereich 31,5 Hz bis 8 KHz Batterie 9V Alkaline IEC 6LR61
Messbereich 30bis130dB Batterielebensdauer ca. 50 Stunden (mit Alkaline Batterie)
Anzeige LCD Betriebstemperaturbereich 0 his 40 °C
Digitalanzeige 4 Stellen, Auflosung: 0,1 dB Luftfeuchtigkeit 10 bis 90% RH

Zeitintervall: 0,55 Betriebshdhe tiber NN Bis zu 2 000 m tiber Normal-Null
Analoganzeige Balkendiagramm mit 50 Segmenten Abmessungen 275 x 64 x 30 mm

Auflosung: 1 dB, Zeitintervall: 200 ms
Abmessungen Tragekoffer 530 x 180 x 85 mm

Erfassungsarten Schnell (125 ms), Langsam (1 s)
. . Gewicht 285 g einschl. Batterie
Niveau Ni=30-80 dB, Med = 50-100 dB .
Ho = 80-130 dB, Auto = 30-130 dB Gesamtgewicht 11004
L (einschl. Koffer)
Genauigkeit +1,5 dB (ref 94 dB @ 1 KHz)
Konformitat IEC651 Typ 2, ANSI S1.4 Typ 2 fir

Schalldruckmessgerate

Aussteuerungsbereich 50dB
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Leckagen an Druckluftleitungen schnell und einfach aufsplren
SKF Ultraschalldetektor TKSU 10 zum Aufspuren undichter Stellen

Der SKFTKSU 10 ist ein Ultraschalldetektor, der dem Anwender hilft, Leckagen in Druckluft- oder Vakuumanlagen
schnell aufzusplren. Das Gerat ist sehr einfach zu handhaben und bietet einstellbare Empfindlichkeit und intuitive
Bedienung flr hervorragende Leckagesuchergebnisse. Jedes Druckluftsystem kann Leckagen aufweisen, die die
Belastung der Kompressoren und die Kosten erhohen.

Der TKSU 10 hilft dem Anwender, Leckagen aus groBerer Entfernung und auch in lauter
Industrieumgebung tber seinen Ultraschallsensor zu finden. Die eingebaute OLED-Anzeige
unterstltzt den Anwender bei der Einstellung der Empfindlichkeit und zeigt das gemessene
Ultraschallgerausch austretender Luft an, was die Quantifizierung von Leckagen und
Priorisierung von Reparaturen ermoglicht.

¢ Einfache Bedienung; keine Schulung erforderlich

e | eckagesuche aus einiger Entfernung in lauter Industrieumgebung

e Farb-OLED-Display hilft bei der Einstellung der Empfindlichkeit und zeigt die Messwerte an
e Reduziert Energie- und Wartungskosten durch Erkennung und Beseitigung von Leckagen

o |eichtes, traghares Gerat, Industrie-Kopfhorer im Lieferumfang enthalten

e Unabhangig einstellbare Sensorempfindlichkeit und Kopfhorerlautstarke
Sensorbandbreite o Flexibler Sensorkopf hilft beim Aufspiren von Leckagen an schwer zuganglichen Stellen
35 bis 42 kHz

Der TKSU 10 ist fir den Einsatz in allen Industriebereichen konzipiert, in denen Druckluft
verwendet wird, und wird insbesondere fiir die Papier- und Chemieindustrie sowie fur
Werkstatten mit Druckluftwerkzeugen empfohlen.

Technische Daten

Kurzzeichen TKSU 1

Tastatur 5 Funktionstasten

Messbereich -6 bis 99,9 dBpV (Referenz 0 dB = 1 pV)
Auflosung 0,1dBpV

Verstarkung 5 einstellbare Positionen in Schritten von 6 dB
Maximale Leistung +83 dB SPL mit mitgeliefertem Kopfhorer
Kopfhorer 25 dB NRR Peltor HQ-Kopfhorer

Batterie 2 AA-Batterien

Batterielebensdauer 7 Stunden

Betriebstemperatur 10 bis +50 °C

Schutzart P42

Flexible Stabldange 445 mm

Abmessungen Tragekoffer 530 x 110 x 360 mm

Kopfharer mit Nackenbtgel zum Tragen mit

Gesamtgewicht (einschl. Tragekoffer) 3kg
Schutzhelm
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Einzigartige, zuverlassige und sichere Maglichkeit, Funkenerosionen in Elektromotorlagern zu erkennen
SKF Messgerat zum Erkennen von Funkenerosion, TKED 1

Das SKF Messgerat zum Erkennen von Funkenerosion (EDD Pen) ist ein einfach zu bedienendes Handgerat zum Erkennen
von Funkenerosionen in Elektromotorlagern. Funkenerosion entsteht durch Spannungsentladung zwischen Antriebswelle
und Erde durch das Walzlager. Dadurch kommt es zu einer elektrischen Erosion, sowie zur Beeintrachtigung des
Schmierstoffs und letztendlich zum Ausfall des Walzlagers.

Elektromotoren mit variablem Frequenzantrieb sind wesentlich anfalliger fir Funkenerosion in
Walzlagern. Als Teil eines zustandsabhangigen Instandhaltungsprogramms lassen sich mit
Hilfe eines EDD Pens stromdurchgangsgefahrdete Walzlager erkennen und so ungeplante
Maschinenstillstandszeiten vermeiden.

e Berlhrungslose Messtechnik erlaubt Messungen aus sicherer Entfernung zu den Motoren.

Das schiitzt den Bediener vor umlaufenden Maschinenteilen

SKF Technologie 2)

o Keine spezielle Schulung erforderlich

e Das Gerat erkennt Funkenerosion innerhalb von 10 Sekunden, 30 Sekunden oder unbegrenzt

¢ Hintergrundbeleuchtete Anzeige ermaoglicht das Ablesen auch bei schlechten
Lichtverhaltnissen

e Flrden Einsatz in den meisten Industriebereichen geeignet, Schutzart IP 55
e Standardmagig mit Batterien, einer Ersatzantenne, Bildanleitung und einem
Transportbehalter

1) Patent angemeldet

Technische Daten

Verschmutzter Schmierstoff durch Funkenerosion Kurzzeichen TKED 1
Batterie 4,5V
3 x Standard AAA Batterien (LR0O3, AM4)

Zeiteinstellung
Einstellungen 10 Sekunden, 30 Sekunden
Standardmagig oder unbegrenzt

Anwendungs- und Aufbewahrungs-

F'”'a Temperaturbereich 0 bis 50 °C
l rqu. | T ' f & ' ~20bis +70°C
a1 Schutzart IP 55
Anzeige LCD Messbereich: O bis 99 999.

Hintergrundbeleuchtung einstellbar und Warnung bei
schwacher Batterieleistung

Abmessungen Transportbehalter

e (BXTxH) 255 x 210 x 60 mm

Gesamtgewicht

. . . . inschl. Th thehalt 0,4k
Typische Riffelung bei Funkenerosion in (HEER S A ) =

Walzlagern
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Schmierung

Schmierstoffe

Werkzeuge zur automatischen Fettabgabe
Werkzeuge zur manuellen Fettabgabe

Zubehor

QOilabgabe und -Uberprufung
Lagerungswerkzeuge
Hilfsmittel flr das
Schmierungsmanagement
Schmierungssoftware

Schmierstoffe

Schmierungsmanagement
Technische Daten
Schmierstoffauswahl
Schmierfett-Auswabhltafel

Walzlagerfett

- LGMT 2
-LGMT 3
—-LGEP?2
-LGWA2
-LGGB 2
-LGBB 2
-LGLT 2
-LGWM1
-LGWM 2
-LGEM 2
-LGEV2
-LGHB 2
-LGHC?2
- LGHP 2
- LGET 2
—-LEGE 2

Lebensmittelvertragliche Schmierstoffe

-LGFP2
-LGFQ 2
-LGED 2
—-LFFH 46
- LFFH 68
- LFFG 220
-LFFG 320
—-LFFM 80
-LHFP 150
—-LFFT 220
-LDTS1

Spezialschmierstoffe
-LMCG1

-LGLSO

-LGLS 2

—LHMT 68

—LHHT 265
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132
158
172
180
181
184

186
188

132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147

149
150
151
152
152
152
152
153
153
153
154

155
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Walzlager

Ausbauen
erwerben

Uberwachen Einbauen
Ausrichten
Werkzeuge zur automatischen Fettabgabe
LAGD Reihe 162
TLSD Reihe 164
TLMR Reihe 166
TLMP Reihe 168
Zubehor 170
Werkzeuge zur manuellen Fettabgabe
Handhebel-Schmierpressen 172
Akkubetriebene Schmierfett-Fullpumpe TLGB 20 174
Schmierfett-Fullpumpen LAGF Reihe 176
Lager-Befetter VKN 550 176
Schmierfettpumpen LAGG Reihe 177
Schmierfett-Mengenmessgerat LAGM 1000E 178
Zubehor
Anschlussteilesatz LAGS 8 179
Schmiernippelsatz LAGN 120 179
Schmiernippel-Montagekappen- und EtikettensatzTLAC50 180
Fettbestandige Einweg-Schutzhandschuhe TMBA G11D 180
Oilabgabe und -iiberpriifung
Olbehalter und Zubehér der LAQS Reihe 181
Olstandswachter LAHD Reihe 182
Lagerungswerkzeuge
Olstation 184
Hilfsmittel fiir das Schmierungsmanagement
Grease Test Kit TKGT 1 186
Oil Check Monitor TMEH 1 187
Schmierungssoftware
LubeSelect fir Schmierfette 188
Lubrication Planner 188
DialSet — Das Schmierfristen-Berechnungsprogramm 189
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Schmierung

Uber 36 Prozent aller vorzeitigen Lagerausfille sind auf
unzureichende Schmierung zuruckzufthren.

Werden auch Verunreinigungen als Storfaktor bertcksichtigt, steigt der Anteil sogar auf
weit Uber 50 Prozent. Reinheit und eine angemessene Schmierung haben daher groBen
Einfluss auf die Lagergebrauchsdauer.

Ein gutes Schmierungsprogramm lasst sich durch Anwendung des
5R-Ansatzes definieren:

,Der richtige Schmierstoff, in der richtigen Menge, zum richtigen
Zeitpunkt, an der richtigen Stelle und mit dem richtigen
Schmierverfahren.”

Fir diesen einfachen und logischen Ansatz ist jedoch ein detaillierter
MaBnahmenplan erforderlich, der eine Reihe unterschiedlicher Aspekte
umfassen muss:

e Logistik und Lieferkette

e Auswahl der Schmierstoffe

e [agerung, Umftllen und Abgabe von Schmierstoffen
e Arbeitsplanung und -vorbereitung fr die Schmierung
¢ Anwendungsverfahren flir Schmierstoffe

e Schmierstoffanalyse und -zustandstberwachung

e Schmierstoffentsorgung

e Schulungen

Was das richtige Schmierungsprogramm fur Sie bedeuten kann:

Verbesserung von ... Reduzierung von ...
e Produktivitat e Energieverbrauch durch Reibung
e Zuverlassigkeit e \Warmeerzeugung durch Reibung
o \erfligharkeit und e Verschlei durch Reibung

Haltbarkeit e Gerausch durch Reibung
e Maschinenverfligbarkeit o Stillstand
¢ |nstandhaltungsintervallen o Betriebskosten
e Sicherheit e Produktverunreinigung
e Arbeitsschutz e |nstandhaltungs- und Reparaturkosten
¢ Nachhaltigkeit e Schmierstoffverbrauch

e Korrosion
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Schmierstoffent-
sorgung

Schmier-
stoffabgabe

Schmierstoff-
umfiillung

Lagerung der

Auswahl der

Schmierstoffe Schmierstoffe

Schmierstoffiiberwachung

. > > >

Schmierfett-Flllpumpen und SKF Lager-Befetter zur Auswahl. Fir eine
sachgerechte Schmierstoffabgabe empfehlen sich SKF Handhebel-
Schmierpressen und die SKF Einzel-und Mehrpunkt-Schmierstoffgeber.
SKF DialSet untersttitzt Sie bei der richtigen Einstellung der
Schmierstoffgeber.

Die Auswahl des richtigen Schmierfetts flir ein Lager ist eine wichtige
Entscheidung, denn das Lager muss die Spezifikationen der Anwendung
erfullen. Nutzen Sie SKF LubeSelect fiir die Auswahl des richtigen
Schmierstoffs.

Mangelnde Sorgfalt oder auch fehlende Kenntnisse fiihren oft dazu,

dass sich in den Schmierstoffen wahrend der Lagerung, beim Umftillen
oder bei Servicearbeiten Schmutzpartikel absetzen. Um das
Verschmutzungsrisiko bei der Lagerung und beim Umftillen zu senken,
sollten Sie Olbehalter und Zubehdr der LAOS Reihe nutzen. Fiir die Abgabe
von Schmierfetten steht eine Vielzahl von SKF Schmierfettpumpen, SKF

SKF bietet die folgenden Hilfsmittel fiir die Schmierstoffliberwachung an:
SKF Olstandswachter, SKF Oil Check Monitor und das SKF Grease Test Kit.

Bei der Entsorgung von Schmierstoffen sind die lokalen Vorschriften
einzuhalten.

Schmierungsmanagement

So wie das Betriebsmittelmanagement die Instandhaltung um eine wichtige Dimension erweitert,
erweitert das Schmierungsmanagement die Schmierungsperspektive. Dieser Ansatz tragt zu einer
Verbesserung der Maschinenzuverlassigkeit bei gleichzeitiger Reduzierung der Gesamtkosten bei.

SKF Schmierungsmanagement-Prozess

SKF Kunden-

bedarfsanalyse - =

Lubrication
Audit

Entwurf und
Umsetzung

Verbesserungs-

vorschlag Optimierung

Schmierungs-
management

Schritt1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Schritt 5

‘ > > > > >

Neubewertung und

Die Zustandsbewertung Detaillierte Durchfiihrung spezifischer Realisierung der

dauert in der Regel einen
Tag und bietet eine
Ubersicht iiber die
Ausgereiftheit des
Schmierungsprogramms

alkci<

Zustandsbewertung. Diese
Zustandsbewertung dauert
in der Regel finf Tage und
bietet eine eingehende
Analyse des
Schmierungsprogramms

Aktivitaten ausgehend von
den Erkenntnissen aus den
vorherigen Schritten

vorgeschlagenen
Aktivitaten

Umsetzung zusatzlicher
Verbesserungsvorschlage
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Walzlagerfett

Basiswissen Schmierfett

Fur die Auswahl des richtigen Schmierfetts auf Grundlage der technischen Daten
sind einige Vorkenntnisse erforderlich. Nachstehend werden einige der wichtigsten
Begriffe aus den Technischen Datentabellen flr SKF Schmierfette erlautert.

Konsistenz

Gibt die Steifigkeit eines Fetts an. Ein Fett hat dann die richtige Konsistenz,
wenn es im Lager bleibt, ohne zu viel Reibung zu erzeugen. Die Konsistenz
von Schmierfett wird nach einer Skala des US National Lubricating Grease
Institute (NLGI) angegeben. Je weicher das Fett, desto kleiner der Wert.
Walzlagerfett hat meist die Konsistenz (NLGI-Klasse) 1, 2 oder 3. Fir die
Einstufung wird mit einem Prifverfahren ermittelt, wie tief ein Kegel in
eine Fettprobe fallt. Die Tiefe wird in Zehntelmillimeter angegeben.

Einstufung von Schmierfetten nach Konsistenz (NLGI-Klasse)

NLGI-Klasse ASTM-Walk- Erscheinungsbild bei
Penetration Zimmertemperatur
(102 mm)

000 445-475 sehr fllssig

00 400-430 flissig

0 355-385 halbflissig

1 310-340 sehr weich

2 265-295 weich

3 220-250 halbhart

4 175-205 hart

5 130-160 sehr hart

6 85-115 extrem hart

Temperaturbereich

Gibt den Bereich an, in dem das Schmierfett betrieben werden kann.

Der Temperaturbereich liegt zwischen dem unteren Temperaturgrenzwert
(LTL) und dem Grenzwert fir die Maximalbetriebstemperatur (HTPL).

LTL ist die niedrigste Temperatur, bei der das Lager storungsfrei anlaufen
kann. Unter dieser Temperatur kommt es zu Mangelschmierung und
Lagerausfall droht. Uber der HTPL-Maximalbetriebstemperatur altert das
Schmierfett unkontrolliert und seine Lebensdauer lasst sich nicht mehr
genau bestimmen. Das Ampelkonzept verdeutlicht diese Ansatze.

Tropfpunkt

Die Temperatur, bei der eine Fettprobe, die erwarmt wird, durch eine
Offnung nach DIN IS0 2176 zu laufen beginnt. Der Tropfpunkt hat nur
geringe Aussagekraft flr die Schmierfettfunktion, da er immer Gber der
HTPL liegt.
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Viskositat

Gibt den Stromungswiderstand einer Flussigkeit an. Die Viskositat von
Schmierstoffen muss eine ausreichende Trennung der Oberflachen
gewahrleisten, ohne dass die Reibung zu groR wird. Da sich die
Viskositat mit der Temperatur andert, definieren ISO-Normen die
Viskositat bei 40 °C. Die Viskositat bei 100 °C erlaubt eine Berechnung
des Viskositatsindexes (z.B. wie stark sich die Viskositat verringert,
wenn die Temperatur steigt).

Mechanische Stabilitat

Die Konsistenz von Walzlagerfetten darf sich wahrend der Fettlebensdauer
nicht wesentlich andern. Mit drei zentralen Prifungen lasst sich die
Einhaltung dieser Forderung tberpriifen:

o Langzeit-Walk-Penetration
Eine Fettprobe wird 100 000 Hiben in einem Walkapparat ausgesetzt.
AnschlieBend wird die Penetration gemessen. Der Unterschied zu einer
Penetration nach 60 Huiben wird als Veranderung in 10-1 mm angegeben.

o Walkstabilitat
Eine Fettprobe wird in einen Zylinder gegeben, in dem sich eine Rolle
befindet. Der Zylinder dreht sich 72 oder 100 Stunden bei 80 oder
100 °C (der Standardtest verlangt lediglich 2 Stunden bei
Zimmertemperatur). AnschlieBend wird gewartet, bis der Zylinder
auf Zimmertemperatur abgekuhlt ist. Die Penetration des Fetts wird
gemessen und die Konsistenzanderung in 10-1 mm angegeben.

e SKFV2F-Priifung
Eine Radsatzlagerung wird SchwingungsstoRbelastungen ausgesetzt.
Dazu schlagt ein federnd aufgehangter Schwinghammer mit einer
Frequenz von 1 Hz auf das Lager, wodurch eine Beschleunigung
zwischen 12 und 15 g wirkt. Nach 72 Stunden bei 500 min-1,
wird das Fett, das Uber die Labyrinthdichtung aus dem Gehause
ausgetreten ist, gewogen. Sind weniger als 50 g ausgetreten,
erhalt das Fett die Bewertung ‘m’. Ab 50 g gilt die Priifung als nicht
bestanden. Anschlie@end wird die Prifung weitere 72 Stunden bei
1 000 min-1 fortgesetzt. Sind anschlieBend bei beiden Prifungen
weniger als insgesamt 150 g ausgetreten, erhalt das Fett die Bewertung ‘M.
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SKF V2F-Fettpriifmaschine

Walkstabilitat-
Prifstand

S

Glas- oder Metallplatte

Dunne Fettschicht auf der Platte

Destilliertes Wasser

SS
~ _ 90 +1°C

ak

Temperaturgesteuertes Bad,z.B.

Korrosionsschutz

In korrosiven Umgebungen mussen Walzlagerfette spezielle Eigenschaften
haben. Beim SKF Emcor-Test werden Lager mit

einem Gemisch aus Fett und destilliertem Wasser geschmiert. Nach
Testabschluss wird ein Wert zwischen O (keine Korrosion) und 5 (sehr
starke Korrosion) vergeben. Soll der Test schwieriger gestaltet werden,
wird Salzwasser (statt destilliertem Wasser) oder ein kontinuierlicher
Wasserdurchfluss (Washout-Test) verwendet.

Verhalten gegeniiber Wasser

Ein Glastrager wird mit dem Priffett bestrichen und in einen mit
Wasser gefiillten Testschlauch gegeben. Der Schlauch bleibt drei
Stunden bei einer definierten Testtemperatur in einem Wasserbad.

Die Veranderungen im Fett werden optisch untersucht und mit einer
Zahl zwischen O (keine Anderungen) und 3 (erhebliche Anderungen)
bewertet. Diese Zahl ist nur aussagekraftig im Zusammenhang mit der
Testtemperatur.

Olabscheidung

Aus Schmierfett, das ldngere Zeit aufbewahrt wird, tritt Ol aus.

Das gleiche Phanomen ist auch im laufenden Betrieb in Abhangigkeit von
der Temperatur zu beobachten. Der Grad der Olabscheidung héngt vom
eingesetzten Dickungsmittel, dem Grundol und dem Fertigungsverfahren
ab. Beim Olabscheidungstest wird eine definierte Fettmenge (die vorher
gewogen wird) in einen Becher gefillt. Auf das Fett wird ein Gewicht von
100 g gelegt. Der Becher bleibt eine Woche in einem 40 °C warmen Ofen.
AnschlieRend wird das Ol, das durch ein Sieb ausgelaufen ist, gewogen und
der relative Gewichtsverlust bestimmt.

Olabscheidungstest
Totgewicht
(fur leichten Druck auf
Fettprobe)
= P 3
. "1 Sieb

<——  Separiertes Ol
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SKF R2F-Fettprifmaschine

SKF ROF+ Fettpriifmaschine

Schmierfahigkeit

Mit der SKF R2F-Priifmaschine wird die Schmierfunktion von Fett bei
hohen Temperaturen bestimmt: Ein Elektromotor treibt eine Welle an, die
von zwei separaten Pendelrollenlagern gehalten wird. Die Lager werden
belastet; Drehzahl und Temperatur konnen variiert werden. Das
Prifverfahren wird bei zwei unterschiedlichen Bedingungen durchgefihrt.
AnschlieBend wird der Verschleif der Rollen und des Kafigs bestimmt. Test A
erfolgt bei Umgebungstemperatur. Wird er bestanden, eignet sich das Fett
flr die Schmierung groRer Lager bei normalen Betriebstemperaturen und
ggf. auch bei niedrigen Schwingungspegeln. Test B erfolgt bei 120 °C. Wird
er bestanden, ist das Fett fiir groBe Lager und hohe Temperaturen geeignet.

Kupferkorrosion

Schmierfette sollten Kupferlegierungen in Lagern vor Korrosion schiitzen.
Zur Beurteilung dieser Eigenschaft, wird ein Kupferstreifen in die Fettprobe
getaucht und in einen Ofen gelegt. Nach Abschluss des Tests wird der Streifen
gereinigt und die Alterung mit einer Ziffer beurteilt. Ein Wert Gber

2 deutet auf eine schlechte Schutzfunktion hin.

Walzlagerfettgebrauchsdauer

Die SKF ROF und SKF ROF+ Priifungen bestimmen die Fettgebrauchsdauer
und den Grenzwert der Maximalbetriebstemperatur (HTPL): Zehn
Rillenkugellager werden in finf Gehause eingebaut und mit einer definierten
Fettmenge geftillt. Drehzahl und Temperatur sind definiert. Die Lager
werden axial und radial bis zum Versagen belastet. Die Zeit bis zum Versagen
wird gemessen (in Stunden). Mit einer Weibull-Gebrauchsdauerberechnung
wird anschlieBend die Fettgebrauchs- dauer bestimmt. Der rechnerisch
ermittelte Wert kann zur Bestimmung des Schmierintervalls herangezogen
werden.
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Hochdrucktest (EP)

Auf einem VKA-VerschleiRkraftprifstand werden drei Stahlkugeln in einen
Becher gegeben. Eine vierte Kugel wird bei definierter Geschwindigkeit
gegen die drei Kugeln gedreht. Auf die Kugeln wirkt eine Belastung, die
schrittweise erhoht wird, bis sich die rotierende Kugel festfrisst und an den
stationaren Kugeln haftet. Fiir EP-Fette werden meist Werte Gber 2 600 N
erwartet. Beim SKF VKA-Wialzlagerangrifftest wirken 1 400 N (Normtest:
400 N) eine Minute lang auf die vierte Kugel. Der VerschleiR der drei Kugeln
wird gemessen. Werte unter 2 mm gelten als geeignet fiir EP-Schmierfette.

Reibkorrosion

Schwingungen und Schwenkbewegungen sind typische Ursachen von
Reibkorrosion. Beim FAFNIR-Test werden zwei Axialkugellager belastet und
Schwingungen ausgesetzt. Der Verschlei an beiden Lagern wird
gemessen. Ein Verschlei unter 7 mg ist ein Kennzeichen fiir einen guten
Reibungsschutz.

Tieftemperatur-Drehmoment

Mit dem Fett wird ein Priifkugellager geschmiert. Es sitzt auf einer
senkrechten Spindel, wird von einem Kihlmantel umgeben und ist einer
Axialbelastung ausgesetzt. Insgesamt werden zwei Messungen werden
durchgefiihrt (das zur Einleitung der Rotation erforderliche Drehmoment
und das zu ihrer Aufrechterhaltung erforderliche Moment).
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Das SKF Ampel-Konzept

‘ Nicht verwenden

Q Unzuverlassige Funktion (nur kurzzeitig verwenden)

‘ Zuverlassige Funktion, abschatzbare
Gebrauchsdauer

Temperatur —>

LTL LTPL HTPL HTL

LTL - Unterer Temperaturgrenzwert:
Dieser Grenzwert zeigt die tiefste Temperatur an, bei der das Lager
gerade noch ohne Schwierigkeiten anlaufen kann.

LTPL - Empfohlener Grenzwert fiir die tiefste zulassige
Betriebstemperatur:

Unterhalb dieses Grenzwertes scheidet das Schmierfett mit
abnehmender Temperatur immer weniger Ol ab und seine Konsistenz
wird immer fester, was schlieRlich zu einer nicht mehr ausreichenden
Schmierung im Walzkontakt flhrt. Dieser Temperaturgrenzwert ist fir
Kugel-und Rollenlager verschieden.

HTPL - Empfohlener Grenzwert fiir die hochste zulassige
Betriebstemperatur:

Bei Temperaturen Uber diesem Grenzwert altert und oxidiert das
Fett unkontrolliert und kann auch keine Aussage Uber die
Fettgebrauchsdauer gemacht werden.

HTL - Oberer Temperaturgrenzwert:

Dieser Grenzwert kennzeichnet die Temperatur, bei der das Fett seine
Konsistenz verliert und fliissig wird; bei Seifenfetten ist er durch den
Tropfpunkt vorgegeben.
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Temperaturgrenzwerte
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Lebensmittelvertragliche SKF Schmierstoffe
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SKF Schmierstoffe bieten wichtige Wettbewerbsvorteile:

e Sie wurden fir hervorragende Leistungen unter realen Bedingungen entwickelt
und werden entsprechend geprft.
¢ |n den Produktdaten sind spezifische Priifergebnisse aufgefiihrt, um die Auswahl
zu erleichtern.
e Durch strenge Qualitatskontrollen aller Chargen wird eine einheitliche Leistung gewahrleistet.
¢ Durch die Qualitatskontrolle kann SKF eine Haltbarkeit 2 von fiinf Jahren ab
Herstellungsdatum gewahrleisten.

Produktionsablaufe und Rohstoffe haben groBen Einfluss auf die Eigenschaften des
Schmierfetts und damit auch auf die Schmierungsleistung. Da es praktisch unmaoglich ist,
Schmierfette nur aufgrund ihrer Zusammensetzung auszuwahlen oder zu vergleichen,
mussen spezielle Leistungsprifungen durchgefiihrt werden. In iber 100 Jahren hat SKF
umfangreiches Wissen tber die Zusammenhange von Schmierstoffen, Werkstoffen und
Oberflachen erworben.

Durch dieses Wissen konnte SKF oft die Branchenstandards fuir Walzlagerschmierstoffpri-
fungen definieren. Emcor, ROF, ROF+, V2F, R2F und Bequiet und andere Prifungen wurden
von SKF fiir die Leistungsbewertung von Schmierstoffen unter Lagerbetriebsbedingungen
entwickelt. Viele dieser Prifungen werden heute von Schmierstoffherstellern weltweit aner-
kannt und selbst genutzt.

1) Lebensmittelvertragliche, biologisch abbaubare Schmierstoffe von SKF haben eine
Haltbarkeit von zwei Jahren ab Herstellungsdatum

Kompatibilitat von Schmierfetten

Bevor ein Schmierfett durch ein anderes ersetzt werden kann, ist die Vertraglichkeit bzw.
Kompatibilitat der beiden Fette zu klaren.

Dazu werden die beiden Schmierfette zu unterschiedlichen Anteilen gemischt. Anschlie@end wird die
mechanische Stabilitat der einzelnen Gemische beurteilt. Ein zu hartes oder zu weiches Gemisch
wirde zu Schmierungsversagen fiihren. Deshalb wird dieser Parameter zuerst bewertet.

Ein weiterer Parameter ist der Tropfpunkt nach ASTM D6185.

Die Mischung der Schmierfette flihrt normalerweise nicht zu wesentlichen Konsistenzveranderungen
und das Verhalten des Gemischs wird i.d.R. nicht untersucht, da es in der Praxis auf einen moglichst
schnellen Fettwechsel ankommt. Es wird davon ausgegangen, dass bei der Umstellung so viel Altfett
wie méglich entfernt wird. Das Nachschmierintervall wird Gblicherweise reduziert, um den Ubergang
moglichst problemfrei zu gestalten.

Zudem ist es praktisch unmaglich, das Verhalten eines Gemischs zu bewerten, dessen
Zusammensetzung sich wahrend der Nachschmierung kontinuierlich andert. Diese Hinweise sollten
bei der Konsultation der nachstehenden Tabellen berticksichtigt werden. Als Faustregel gilt: Entfernen
Sie immer so viel Altfett wie maglich. Bei Unklarheiten oder bei Verwendung von Gemischen, die hier
nicht aufgeftihrt sind, wenden Sie sich bitte an einen SKF Anwendungstechniker.
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Dickungsmittel-Kompatibilitatstabelle

Lithium Kalzium Natrium Lithium- Natrium- Barium- Aluminium-  Ton Gewohnlicher  Kalzium-
Komplex Komplex Komplex Komplex (Bentonit) Polyharn- Sulfonat-
stoff 1) Komplex
Lithium I ° + ® ® o L +
Kalzium ® + + ® ® ® ® ==
Natrium - ° ® ar + ® ® =
Lithium- + s 4L [ ) o - = +
Komplex
Kalzium- - - 45 [ - () + +
Komplex
Natrium- Y ° ° + + - ([ ] ®
Komplex
Barium- ° ° ° + + ° o °
Komplex
Aluminium- - - + - + = o =
Komplex
Ton
(Bentonit) ® ® - - ® + [ -
Gewohnlicher ° ° - ) ) )
Polyharnstoff 1) + +
Kalzium-
Sulfonat- ar == + ) [} - + +
Komplex
Grundol-Kompatibilitatstabelle
Mineralol/PAO Ester Polyglycol Silikon: Silikon: Polyphenylether PFPE
Methyl Phenyl

Mineraldl/ - Y -
PAO + + +
Ester + + = + ® =
Polyglycol - S = = = =
Silikon: - - - -
Methyl + +
Silikon: + dL 4L 4L + -
Phenyl
Polyphenyl- ) ° - b b -
ether
PFPE - - - - - ar

+ = Kompatibel 1) Das SKF Hochleistungs-, Hochtemperatur-Walzlagerfett LGHP 2 enthalt keinen gewdhnlichen Polyharnstoff. Es enthalt

® =Test erforderlich Di-Polyharnstoff, der erfolgreich auf Vertraglichkeit mit Lithium- und Lithium-Komplex-verdickten Schmierfetten getestet wurde. D.h.

- = Inkompatibel LGHP 2 vertragt sich mit diesen Schmierfetten.
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1) mm2/s bei 40 °C = cSt.

12

oo

Beschreibung

Allgemeine Anwendungen
(Industrie und Automotive)

Allgemeine Anwendungen
(Industrie und Automotive)

Extreme Dricke

Breiter Temperaturbereich,
extreme Driicke

Biologisch abbaubar,
niedrige Toxizitat

Schmierfett flr Schaufeln
und Schwenklager von
Windenergieanlagen

Niedrige Temperaturen,
extrem hohe Drehzahlen

Extreme Dricke,
niedrige Temperaturen

Hohe Belastungen,
breiter Temperaturbereich

Hohe Viskositat und
Festschmierstoffe

Extrem hohe Viskositat mit
Festschmierstoffen

EP, hohe Viskositat,
hohe Temperaturen

Hohe Belastung,
hohe Temperaturen

Hochleistungsfett
aus Polyharnstoff

Reibungsarmes Schmierfett

Extreme Temperaturen

Radlager

Elektromotoren

Backenbrecher
Baumaschinen

Zapfenlager

WalzgerUste
Kugelmiihlen

Elektromotoren.

Elektromotoren
Hohe Drehzahlen

Textiltrockner

Anwendungsbeispiele Belastung Temperatur
Forderanlagen und Geblase L (]
=== ==
R = ==
Radlager in Pkw, Anhangern und Lkw R = | .
PRI = ===
\Elgﬁr\}\\//tiarjrgier;d;rg\sezr;l(asgc::ufeln und Schwenklager) C .
e _SSERR ' a8
o == R e
e ———
CT . 7]
Stiitzrollen und Druckrollen von Drehéfen und Trocknern . [T
er%[:?te:vesrzﬂil\gogr;f Lalgi;gtarzg:i;eféanlagen in der Stahlproduktion L [ -
I |
Geblase, auch fir hohe Drehzahlen Kugellager N (|
||| N
Backtechnik (Ofen) T T
Belastung (C/P) Temperatur
1|5 é|3 4 2 | | 50|°C 10[! °C 15(|J °C |
(120°F) (210 °F) (300 °F)
C = dynamische Tragzahl, kN
P = aquivalente dynamische Lagerbelastung, kN
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Drehzahl

1]
1]
O 1]
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Helapram | GMT 3 @ LGEP2 @§ LGWAZ2 B LGGB2 @ LGBB 2

DIN 51825 Bezeichnung K2K-30 K3K-30 KP2G-20 KP2N-30 KPE 2K-40 KP2G-40 K2G-50

Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 B 2 2 2 2 2

Dickungsmittel Lithium Lithium Lithium Lithium- Lithium- Lithium- Lithium
Komplexseife Kalzium-Seife Komplex-Seife

Farbe Rotbraun Gelbbraun Hellbraun Amber Grauwei Gelb Gelb

Grundal Mineraldl Mineralsl Mineraldl Mineraldl Synthetisches Synthetisch (PAO)  Synthetisch (PAO)

Temperaturbereich -30 bis +120 °C —30 bis +120°C —20 bis +110°C —30 bis +140°C —40 bis +90°C —40 bis +120 °C —50 bis +110 °C

Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >180°C >180°C >180°C >250°C >170°C >200°C >180°C

Kinematische Viskositat des Grundols

40°C, mm2/s 110 125 200 185 110 68 18
100 °C, mm2/s 11 12 16 15 13 45
Walk-Penetration nach DIN ISO 2137
60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 220-250 265-295 265-295 265-295 265-295 265-295
100 000 Hiibe, 10-1 mm +50 max. 280 max. +50 max. +50 max. +50 max. +50 max. +50 max.
(325 max.) (325 max.) (325 max.) (325 max.)
Mechanische Stabilitat
Walkstabilitat, 50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm +50 max. 295 max. +50 max. +50 max. +70 max. +50 max.
SKFV2F-Test ‘™ ‘M ‘™' Anderung (350 max.)
v
Korrosionsschutz
Emcor: —150 11007 0-0 0-0 0-0 0-0 0-0 0-0 0-1
—Wasseraussplilprifung 0-0 0-0 0-0 0-0%
— Salzwasserpriifung (100% Meerwasser) 0-1% 119 012
Verhalten gegeniiber Wasser
DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max. 1 max.? 1 max. 1 max. 0 max. 1 max. 1 max.
Olabscheidung
DIN 51 817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1-6 1-3 2-5 1-5 0,8-3 4max, 2.5% <4

Schmierfahigkeit
SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden Bestanden Bestanden Bestanden, Bestanden,
100°C 100°c?
SKF R2F, Kaltekammertest (-30 °C bis +20 °C)

Kupferkorrosion 2 max. 2 max. 2 max. 2 max. 1 max. 1 max.

DIN 51811 110°C 130°C 110°C 100°C 120°C 100°C
Wilzlagerfettgebrauchsdauer

SKF ROF-Priifung Lebensdauer 1000 min., >300, >1 000,

Lsg bei 20.000 min-1, Stunden 130°C 120°C 20000 r/min.

100 °C

EP-Leistung

VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1.400 N, mm 1,4 max. 1,6 max. 1,8 max. 049

Vierkugelapparat, SchweiBkraft DIN 51350/4, N 2800 min. 2 600 min. 2 600 min. 55007 2000 min.

Reibkorrosion
ASTM D4170 FAFNIR-Test bei +25 °C, mg 571 019

Niedriges Reibungsmoment

|P186, Anlaufmoment, m Nm ) 98, 145, 70, 40, 313, 32,
|P186, Betriebsmoment, m Nm ) -30°C -30°C -20°C -30°C -40°C -50°C
58, 95, 45, 30, 75, 21,
-30°C -30°C -20°C -30°C -40°C -50°C
|
1) Typischer Wert Spezielle Anforderungen

2)1S0 2160,140°C
.

Schmierfette fiir allgemeine Anwendungsfalle
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LGWM 1 § LGWM 2 guEel=-8 [ GEV 2

KP1G-30

Lithium

Braun

Mineralol

—30 bis +110°C

>170°C

200
16

310-340
+50 max.

0-0
0-0

1 max.

8-13

2 max.
90°C

1,8 max.
3200 min. Y

551

178,
0°C
103,
0°C

KP2G-40

1-2

Kalzium-Sulfonat-
Komplex
Gelb

Synthetisch (PAQ)/
Mineralol

—40 bis +110°C

>300°C

80
8,6

280-310
+30 max

+50 max.

0-0

0-0%

1 max.

3 max.

Bestanden,
140°C

Bestanden,
Bestanden

2 max.
100°C

18247,
110°C

1,5 max. 9
4000 min. 2

52/1,1 bei
-20°c¥

KPF2K-20 KPF2K-10

2 2

Lithium- Lithium-
Kalzium-Seife Kalzium-Seife
Schwarz Schwarz
Mineral-WeiBol Mineralol

—20 bis +120°C -10 bis +120°C

>180°C >180°C
500 1020
32 58
265-295 265-295
325 max. 325 max.
345 max. +50 max.
v ™
0-0 0-0
0-0Y 0-0Y
0-0%
1 max. 1 max.
1-5 1-5
Bestanden,
100°C
2 max. 1 max.
100°C 100°C
1,2 max. 1,2 max.
3 400 min. 3000 min.
160, 96,
-20°C -10°C
98, 66,
-20°C -10°C

KP2N-20

Kalzium-Sulfonat-
Komplex

Braun

Mineralol

—20 bis +150 °C

>220°C

425
26,5

265-295
—20 bis +50
(325 max.)

—20to0 +50
Wechsel
v

0-0
0-0
0-0%

1 max.

1-3,
60°C

Bestanden,
140°C

2 max.
150°C

>1.000,
130°C

0,861
4000 min.

0d

= -

KP2N-20

Kalzium-
Sulfonat-Komplex
Braun

Mineralol

—20 bis +140°C

>300°C

450
31

265-295
+30 max.

—20t0 +30
Wechsel

0-0
0-1

1 max.

Bestanden,
140°C

1b max.

1,20
4000 min. 2

224,

-20°C (-5 °F)
62,

—-20°C (-5 °F)

K2N-40 KE2N-50

=3 2-3

Di-Polyharnstoff Lithium

Blau Hellbraun
Mineraldl Esterdl
~40 bis +150 °C -50 bis +150 °C
>240°C >185 °C
96 25

10,5 4,9
245-275 240-270
365 max. 330 max.
365 max. 310 max. 2
0-0 0-0

0-0

0-0 0-09

1 max. 0 max.
1-5%) 147
Bestanden

1 max. 1p2
150°C

1 000 min. 1000 min.
150°C 150°C
7%

1000, 300 max
-40°C 100 max
280,

-40°C

Niedrige Temperaturen

Hohe Belastungen

Hohe Temperaturen

LGET 2

KFK2U-40

PTFE

GrauweiR

PFPE

—40 bis +260 °C

>300°C

400
38

265-295

+30 max.
130°C

1-1 max.

0 max.

13 max. 30
Stunden, 200 °C

1 max.
150°C

>1000 Y bei
220°C

8 000 min.
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LGMT 2

Walzlagerfett fur allgemeine Anwendungsfalle

in der Industrie und in Fahrzeugen

e Ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit
e Gute mechanische Stabilitat

Typische Anwendungsfalle
e [ andmaschinen

e Automotive-Radlager

e Forderanlagen

e Kleine Elektromotoren
e Industriegeblase

Erhiltliche GebindegroRen

SKF LGMT 2 ist ein mit Lithiumseife angedicktes Fett auf Mineralolbasis. Es hat eine ausgezeichnete
Warmefestigkeit innerhalb des spezifizierten Temperaturbereichs. Dieses Premiumfett eignet sich fiir
eine Vielzahl allgemeiner Anwendungsfalle in der Industrie und in Fahrzeugen.

e Ausgezeichnetes Verhalten gegentiber Wasser und Korrosionsschutz

PackungsgroRe Kurzzeichen
Tube 359 LGMT 2/0.035
Tube 200 g LGMT 2/0.2
Kartusche 420 ml LGMT 2/0.4
Dose 1 kg LGMT 2/1
Dose 5 kg LGMT 2/5
Eimer 18 kg LGMT 2/18
Fass 50 kg LGMT 2/50
Fass 180 kg LGMT 2/180
Technische Daten
Kurzzeichen LGMT 2
DIN 51825 Bezeichnung K2K-30 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 SKF Emcor:
-15011007 0-0
Dickungsmittel Lithium —Wasserausspiilpriifung 0-0
Farbe Rotbraun — Salzwasserpriifung (100% Meerwasser) 0-11)
Grundal Mineraldl Verhalten gegeniiber Wasser
Temperaturbereich -30 bis +120°C ‘Ea)lgltf:digl/;‘% o 1 max.
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >180°C ﬁlabscheidung
Kinematische Viskositat des Grunddls: DIN 51 817,
40°C, mm2/s 110 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1-6
WL i 1 Schmierfahigkeit
Walk-Penetration nach DIN ISO 2137: SKF R2F,
60 Hibe, 10-1 mm 265-295 Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden

100 000 Hiibe, 10-1 mm

Mechanische Stabilitat
Walkstabilitat,
50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm
SKF V2F-Test

132

+50 max. (325 max.)

+50 max.
™

Kupferkorrosion
DIN51 811

Lagerbestandigkeit

1) Typischer Wert

2 max. bei 110 °C
5 Jahre

ak



Schmierfett eine gewisse Grundfestigkeit aufweisen muss.

e Ausgezeichneter Korrosionsschutz

Typische Anwendungsfalle

e Lager fur Wellendurchmesser >100 mm

o Mitlaufender LagerauBenring

e Senkrechte Welle

e Umgebungstemperaturen kontinuierlich >35 °C
e Propellerwellen

e Landmaschinen

o Radlager fir Pkw, Lkw und Auflieger

e (GroRe Elektromotoren

Erhiltliche GebindegroRen

e Hohe Oxidationshestandigkeit im empfohlenen Temperaturbereich

Mehrzweckfett fur einen breiten Anwendungsbereich
In Industrie und Kraftfahrzeugtechnik

SKF LGMT 3 ist ein mit Lithiumseife angedicktes Fett auf Mineraldlbasis. Dieses Premiumfett eignet
sich fir eine Vielzahl allgemeiner Anwendungsfalle in der Industrie und in Fahrzeugen, in denen das

PackungsgréRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGMT 3/0.4
0,5 kg can LGMT 3/0.5
Dose 1 kg LGMT 3/2
Dose 5 kg LGMT 3/5
Eimer 18 kg LGMT 3/18
Fass 50 kg LGMT 3/50
Fass 180 kg LGMT 3/180
TLMR Seite 166
Technische Daten
Kurzzeichen LGMT 3
DIN 51825 Bezeichnung K3K-30 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 3 S amerE— LS 100y i s
—Wasserausspllprifung 0-0
Dickungsmittel Lithium .
Verhalten gegenliber Wasser
Farbe Gelbbraun DIN 51 807/1,
Grundsl Mineralsl 3 Stunden bei 90 °C 1 max. 1)
Temperaturbereich —30 bis +120 °C Olabscheidung
o DIN 51817,
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >180°C 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1-3
Kinematische Viskositat des Grundols e
Schmierfahigkeit
40 °C, mm2/s 125
100 °C, mm2/s 12 SKF R2F,
’ Laufprifung B bei 120 °C Bestanden
Walk-Penetration nach DIN I1SO 2137 Kubferkorrosion
60 Hilbe, 10-1 mm 220-250 [;]IN 51811 2 max. bei 130 °C
100 000 Hiibe, 10-1 mm 280 max. ’
Mechanische Stabilitit Walzlagerfettg‘ebrauchsdauer
Walkstabilitit SKF ROF-Priifung Lebensdauer
, . i . . o
50 Stunden bei 80 °C, 104 mm 595 max. Lsq bei 20.000 min-1, Stunden 1 000 min. bei 130 °C
SKF V2F-Test ™ Lagerbestandigkeit 5 Jahre

ak

1) Typischer Wert
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Hochdruckfett fur einen breiten Anwendungsbereich
in Industrie und Kraftfahrzeugtechnik

SKF LGEP 2 ist ein mit Lithiumseife angedicktes Fett auf Mineralolbasis mit Hochdruckzusatzen.
Es bietet eine gute Schmierfunktion in allgemeinen Anwendungsfallen, in denen schwierige
Umgebungsbedingungen und Schwingungen auftreten konnen.

e Ausgezeichnete mechanische Stabilitat
e Extrem gute Korrosionsschutzwirkung
e Ausgezeichnetes Hochdruckverhalten

Typische Anwendungsfille

o Zellstoff- und Papierproduktion
e Backenbrecher

Flut- und Schleusentore

e Arbeitswalzenlager in der Stahlproduktion
e GroRe Maschinen, Schwingsiebe

e Kranrader, Seilscheiben

¢ Drehverbindungen

Erhiltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGEP 2/0.4
Dose 1 kg LGEP 2/1
Dose 5 kg LGEP 2/5
Eimer 18 kg LGEP 2/18
Fass 50 kg LGEP 2/50
Fass 180 kg LGEP 2/180
TLMR Seite 166

Technische Daten

Kurzzeichen LGEP 2

DIN 51825 Bezeichnung KP2G-20 Korrosionsschutz:

Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 SWASnEgES SO v
—Wasseraussplilpriifung 0]

Dickungsmittel Lithium — Salzwasserpriifung
Farbe Hellbraun (100% Meerwasser) 1-11)
Grundsl Minerall Verhalten gegeniiber Wasser
. . DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Temperaturbereich —20 bis +110°C .
N Olabscheidung

Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >180°C DIN 51 817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 2-5
Kinematische Viskositdt des Grundols: Schmierfahigkeit

40°C, mm2/s 200 SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden

100 °C, mm2/s 16

. Kupferkorrosion - DIN 51 811 2 max. bei 110 °C

Walk-Penetration nach DIN ISO 2137: .

60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 EP-Leistung

100 000 Hiibe, 10-1 mm +50 max. (325 max.) VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1.400 N, mm 1,4 max

. I Vierkugelapparat,

sbdiEnishosEbliEs SchweiBkraft DIN 51350/4, N 2800 min.

Walkstabilitat, 50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm +50 max. . .

SKFV2F-Test ™ Reibkorrosion

ASTM D4170 (mg) 571
Lagerbestandigkeit 5 Jahre
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Walzlagerfett fur hohe Belastungen, extreme Drucke
und einen weiten Temperaturbereich

SKF LGWA 2 ist eine Lithium-Komplexseife auf Mineralolbasis mit EP-Hochdruckzusatzen. LGWA 2
eignet sich fir allgemeine Anwendungsfalle in der Industrie und in Fahrzeugen, in denen die
Belastungen oder Temperaturen die Grenzwerte herkommlicher Schmierfette Gberschreiten.

e Ausgezeichnete Schmierung bei Spitzentemperaturen von 220 °C

e Schutz von Radlagern mit schwierigen Betriebsbedingungen

o Effektive Schmierung in feuchten Umgebungen

e Gute Wasser- und Korrosionsfestigkeit

e Ausgezeichnete Schmierung bei hohen Belastungen und niedrigen Drehzahlen

Typische Anwendungsfille

e Radlager in PKWs, Anhangern und LKWs
e Waschmaschinen

e Geblase und Elektromotoren

Erhiltliche GebindegroRen

Technische Daten

LAGD, TLSD, TLMR

PackungsgroRe Kurzzeichen
Tube 200 g LGWA 2/0.2
Kartusche 420 ml LGWA 2/0.4
Dose 1 kg LGWA 2/1
Dose 5 kg LGWA 2/5
Eimer 18 kg LGWA 2/18
Fass 50 kg LGWA 2/50
Fass 180 kg LGWA 2/180

Seite 162,164,166

Kurzzeichen LGWA 2
DIN 51825 Bezeichnung KP2N-30 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 SKF Emcor: ~15011007 0-0
—Wasserausspllprifung 0-01)
Dickungsmittel Lithium-Komplexseife 5
Verhalten gegeniiber Wasser
Farbe Amber DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max
Grundal Mineraldl Olabscheidung
Temperaturbereich —30 his +140°C DIN 51 817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1-5
Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 >250°C Schmierfahigkeit
e SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden bei 100 °C
40 °C, mm2/s 185 Kupferkorrosion
100 °C, mm2/s 15 DIN 51811 2 max. bei 100 °C
Walk-Penetration nach DIN I1SO 2137 EP-Leistung
60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1.400 N, mm 1,6 max.
100 000 Hiibe, 10-1 mm +50 max. (325 max.) Vierkugelapparat,
M eriedie SEbifes SchweiRkraft DIN 51350/4, N 2 600 min.
Walkstabilitat, 50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm +50 max. Anderung Lagerbestandigkeit 5 Jahre

SKF V2F-Test

akF

M

1) Typischer Wert
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Biologisch abbaubares SKF Walzlagerfett

SKF LGGB 2 ist ein biologisch abbaubares, niedrigtoxisches, synthetisches Fett auf Esterclbasis mit
Lithium-Kalzium-Dickungsmittel. Durch seine spezielle Zusammensetzung eignet es sich sehr gut fir
Anwendungsfalle, die starker Verunreinigung durch die Umgebung ausgesetzt sind.

¢ Gute Leistung in Anwendungsfallen mit Stahl/Stahl-Gelenklagern, Kugellagern und Rollenlagern
e Gute Anlaufleistung bei niedrigen Temperaturen

e (Gute Korrosionsschutzwirkung

e Geeignet flr mittlere bis hohe Belastungen

Typische Anwendungsfalle

e |and- und forstwirtschaftliche Gerate
e Bau- und Erdbaumaschinen

e Bergbau- und Forderanlagen

e Wasseraufbereitung und Verrieselung
e Schleusen, Damme, Briicken

e Gestange, Gelenkkopfe

Erhiltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGGB 2/0.4
Dose 5 kg LGGB 2/5
Eimer 18 kg LGGB 2/18
Fass 180 kg LGGB 2/180
LAGD Seite 162
Technische Daten
Kurzzeichen LGGB 2
DIN 51825 Bezeichnung KPE 2K-40 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 SKF Emeor: ~150 11007 0-0
. . . . . Verhalten gegentiber Wasser
Dicki ttel Lithium-Kal -Seifi
iexungsmite {thium-Kalzium-Seife DIN 51807/1, 3 Stunden bei 90 °C 0 max.
Farbe Grauwei - .
. ) B Olabscheidung
Grundal Synthetisches Esterdl DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 0,8-3
Temperaturbereich —40 his +90 °C Schmierfihigkeit
Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 >170°C SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden bei 100 °C2)
Kinematische Viskositat des Grundéls Walzlagerfettgebrauchsdauer
40°C, mm2/s 110 SKF ROF-Priifung Lsy Lebensdauer bei
100 °C, mm2/s 13 10.000 min-1, Stunden >300 bei 120 °C
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 EP-Leistung
60 Hibe, 10-1 mm 265-295 VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,8 max.
100 000 Hiibe, 10-1 mm +50 max. (325 max.) Vierkugelapparat,
Mechanische Stabilitit SchweiRkraft DIN 51350/4, N 2 600 min.
Walkstabilitat, Lagerbestandigkeit 2 Jahre
50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm +70 max. (350 max.)

1) Typischer Wert
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Schmierfette fur oszillierende Bewegungen

SKF LGBB 2 st ein Lithium-Komplexfett auf PAO-Olbasis. Es wurde speziell fiir extreme Bedingungen
entwickelt (sehr niedrige Drehzahlen, hohe Belastungen, niedrige Temperaturen und Schwenkbetrieb).
Dieses Fett zeichnet sich bei Lagern, die hoher Belastung und oszillierenden Bewegungen ausgesetzt
sind, durch hervorragenden Schutz gegen Reibkorrosion und niedrigen Reibverschleif aus.

e Extrem niedriger ReibverschleiB

e Ausgezeichnete Leistung bei hohen Belastungen

e Ausgezeichnete Leistungen beim Anlaufen bei niedrigen Temperaturen
e (Gute Forderbarkeit auch bei niedrigen Temperaturen

e Ausgezeichnetes Verhalten gegentiber Wasser

e Ausgezeichneter Korrosionsschutz

e Hohe thermische und mechanische Stabilitat

Typische Anwendungsfille

e Schaufel- und Schwenklager von Windenergieanlagen
e Roboterarme
e Drehkranze in Kranen oder in der Metallindustrie

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGBB 2/0.4
Eimer 18 kg LGBB 2/18
Fass 180 kg LGBB 2/180
Technische Daten
Kurzzeichen LGBB 2
DIN 51825 Bezeichnung KP2G-40 Verhalten gegeniiber Wasser
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 ) DIN 51807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Dickungsmittel Lithium-Komplex-Seife Olabschetdung A A
DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 4 max, 2,51
Farbe Gelb i
. . Kupferkorrosion
Grundal Synthetisch (PAQ) DIN 51 811 1 max. bei 120 °C
Temperaturbereich —40 bis +120°C EP-Verhalten
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >200°C VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1400 N, mm 0,41
Minenstede Vi ettt ds Crmdls Vierkugelapparat, SchweiBkraft DIN 51350/4, N 55001)
40 °C, mm2/s 68 Walzlager-Schmierfahigkeit
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 Fe8, DIN 53819’
60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 80kN, 80°C, C/P 1,8, 500 Stunden Bestanden
100 000 Hiibe, 10-1mm +50 max. Riffelbildungsfestigkeit
ASTM D4170 FAFNIR test, mg 0-12)

Mechanische Stabilitat
Walkstabilitat, 50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm +50 max. Lagerbestandigkeit 5 Jahre
Korrosionsschutz
SKF Emcor: —1S0 11007
— Salzwasserpriifung 0-0
(100% Meerwasser) 0-1

1) Typischer Wert
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¢ Niedriges Reibungsmoment
e (eringes Laufgerausch
e Extrem gute Oxidations- und Wasserbestandigkeit

Typische Anwendungsfille

o Textilspindeln

e Werkzeugmaschinenspindeln
e Messinstrumente und Regler

Kleine Elektromotoren fir medizinische und zahnmedizinische Gerate
Inline-Skates

Druckzylinder
e Roboter

Erhaltliche GebindegroBen

Tieftemperaturfett fur extrem hohe Drehzahlen

SKF LGLT 2 st ein Lithium-Seifenfett auf Basis vollsynthetischen Ols. Durch die besonderen
Verdickungsverfahren und das niedrigviskose PAO-0l wird eine ausgezeichnete Schmierung bei
niedrigen Temperaturen von -50 °C und bei extrem hohen Drehzahlen (n d,,, = 1,6 x 106) erreicht.

PackungsgroRe Kurzzeichen
Tube 180 g LGLT 2/0.2
Dose 0,9 kg LGLT 2/1
Eimer 25 kg LGLT 2/25
Fass 170 kg LGLT 2/180
Technische Daten
Kurzzeichen LGLT 2
DIN 51825 Bezeichnung K2G-50 Verhalten gegeniliber Wasser
Konsistenz (NLGI-Klasse) 5 ) DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Dickungsmittel Lithium Olabscheidung . .
DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % <4
Farbe Gelb .
Kupferkorrosion
Grundol Synthetisch (PAO) DIN 51 811 1 max. 100 °C
Temperaturbereich -50 bis +110°C Wilzlagerfettgebrauchsdauer
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >180°C SKF ROF-Priifung >1 000,
i in-1 in-1 bei °
Kinemnatische Viskositat des Grundéls Lebensdauer L bei 10.000 min-1, Stunden 20 000 min-1 bei 100 °C
40 °C, mm2/s 18 EP-Leistung
100 °C, mm2/s 4,5 Vierkugelapparat,
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 SchweiRkraft DIN 51350/4, N 2000 min.
60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 Lagerbestandigkeit 5 Jahre
100 000 Hiibe, 10-1 mm +50 max.
Korrosionsschutz
SKF Emcor: - 150 11007 0-1
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Hochdruck-Tieftemperaturfett

SKF LGWM 1 ist ein diinnflissiges Lithium-Seifenfett auf Basis von Mineraldl mit Hochdruckzusatzen.
Es ist ausgezeichnet geeignet fiir die Schmierung von Lagern, die Radial-Axial-Kombibelastungen
ausgesetzt sind.

Gute Olfilmbildung bei niedrigen Temperaturen bis zu =30 °C
e Gute Forderbarkeit auch bei niedrigen Temperaturen

e (uter Korrosionsschutz

e Gutes Verhalten gegentiber Wasser

Typische Anwendungsfille

e Hauptwelle von Windenergieanlagen
e Forderschnecken

e Zentralschmiersysteme

e Axial-Pendelrollenlager

Erhaltliche GebindegroBen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGWM 1/0.4
Dose 5 kg LGWM 1/5
50 kg drum LGWM 1/50
Fass 180 kg LGWM 1/180
TLMR Seite 166
Technische Daten
Kurzzeichen LGWM 1
DIN 51825 Bezeichnung KP1G-30 Verhalten gegenliber Wasser
Konsistenz (NLGI-Klasse) 1 ) DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
. . L Olabscheidung
Dick ttel Lith
icxungsmite i DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 813
Farbe Braun )
. ) ; Kupferkorrosion
Grundal Mineraldl DIN 51811 2 max. bei 90 °C
Temperaturbereich -30 bis +110°C EP-Leistung
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >170°C VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1.400 N, mm 1,8 max.
. . . e . Vierkugelapparat,
Kinematische Viskositat des Grundols ; .
1)
40°C, mm2/s 200 SchweiBkraft DIN 51350/4, N 3200 min
100 °C, mm2/s 16 Reibkorrosion
1)
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 SET DAL o) £
60 Hiibe, 10-1 mm 310-340 Lagerbestandigkeit 5 Jahre

100 000 Hiibe, 10-1 mm +50 max.

Korrosionsschutz:
SKF Emcor: - 150 11007
—Wasserausspllpriifung

o o
o o
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Technische Daten

Walzlagerfett fur hohe Belastungen und einen weiten
Temperaturbereich

SKF LGWM 2 ist ein synthetisches Fett auf Mineralolbasis. Die Herstellung erfolgt mittels moderner
Kalzium-Komplex-Sulfonat-Verdickung. Es eignet sich fir hohe Belastungen, feuchte Umgebungen
und schwankende Temperaturen.

e Ausgezeichneter Korrosionsschutz

¢ Ausgezeichnete mechanische Stabilitat

e Ausgezeichnete Schmierfahigkeit bei hohen Belastungen
o Guter ReibverschleiR

Gute Forderbarkeit auch bei niedrigen Temperaturen

Typische Anwendungsfille

¢ Hauptwelle von Windenergieanlagen

e Schwere Gelandefahrzeuge

¢ Anwendungen, die Schnee ausgesetzt sind
e Schiffsbau und Offshore-Anlagen

o Axial-Pendelrollenlager

Erhiltliche GebindegroRen

LAGD, TLSD, TLMR

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGWM 2/0.4
Dose 5 kg LGWM 2/5
Eimer 18 kg LGWM 2/18
Fass 50 kg LGWM 2/50
Fass 180 kg LGWM 2/180

Seite 162, 164,166

Kurzzeichen LGWM 2
DIN 51825 Bezeichnung KP2G-40 Verhalten gegeniiber Wasser
Konsistenz (NLGI-Klasse) 12 DIN 51 807/4, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Dickungsmittel Kalzium-Sulfonat-Komplex Olabscheidung ) )
DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 3 max.
Farbe Gelb o
. X . Schmierfahigkeit
Gt Synthetisch (PAO)/Mineral SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden bei 140 °C
Temperaturbereich —40 bis +110°C SKF R2F, Kaltekammertest (+20 °C bis—30°C)  Bestanden
Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 >300°C Kupferkorrosion
Kinematische Viskositét des Grundéls DIN>1 811 2 max. bei100°C
40°C, mm2/s 80 Walzlagerfettgebrauchsdauer
100 °C, mm2/s 8,6 SKF ROF-Priifung
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 Lebensdauer Lsg bei 10.000 min-1, Stunden 1824 1) bei 110°C
60 Hibe, 10-1 mm 280-310 EP-Leistung
100 000 Hiibe, 10-1 mm +30 max. VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1.400 N, mm 1,5 max. 1)
. A Vierkugelapparat,
Mechanische Stabilitat
i in. 1
Walkstabilitit, 50 Stunden bei 80°C, 10-1mm  +50 max. S RIN A0, Y 4000 min. 2
Korrosionsschutz Reibkorrosion
SKF Emcor: — 150 11007 ASTM D4170 FAFNIR-Test bei +25 °C, mg 521)
. . ASTM D4170 FAFNIR-Test bei —20 °C, mg 1,11
—Wasseraussplilpriifung 0-0
- Salzwasserprifung 0-0 Lagerbestandigkeit 5 Jahre
(100% Meerwasser) 0-01)
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Hochviskoses Walzlagerfett mit Festschmierstoff-Zusatzen

SKF LGEM 2 ist ein hochviskoses Lithium-Kalzium-Seifenfett auf Mineralolbasis. Sein
Molybdandisulfid- und Graphitanteil bieten zusatzlichen Schutz bei hohen Belastungen, hohen
Schwingungspegeln und niedrigen Drehzahlen.

¢ Hohe Oxidationsbestandigkeit
e Molybdandisulfid und Graphit gewahrleisten eine Schmierung auch bei Zusammenbruch des Olfilms

Typische Anwendungsfalle

e Walzlager mit niedrigen Drehzahlen und sehr hohen Belastungen

e Backenbrecher

e Gleisbaumaschinen

e Hubmast-Rader

e Baumaschinen (mechanische Rammen, Kranausleger und Kranlasthaken)

Erhiltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGEM 2/0.4
Dose 5 kg LGEM 2/5
Eimer 18 kg LGEM 2/18
Fass 180 kg LGEM 2/180
LAGD, TLSD Seite 162, 164
Technische Daten
Kurzzeichen LGEM 2
DIN 51825 Bezeichnung KPF2K-20 Verhalten gegeniiber Wasser
. DIN 51 807/1
Ki t NLGI-KI 2 ’
SEREH 2 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Dickungsmittel Lithium-Kalzium . .
Olabscheidung
Farbe Schwarz DIN 51817,
Grundsl Mineral-WeiRdl 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1-5
Temperaturbereich —20 bis +120°C Schmierfahigkeit i A '
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 4180°C SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden bei 100 °C
Kupferkorrosion
Kinematische Viskositat des Grundéls DIN 51 811 2 max. bei 100 °C
40 °C, mm2/s 500 .
100 °C, mm2/s 32 EP-LelstuT\g
VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1.400 N, mm 1,2 max.
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 Vierkugelapparat,
60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 SchweiBkraft DIN 51350/4, N 3 400 min.
100 000 Hibe, 10-1 mm 325 max. L
Lagerbestandigkeit 5Jahre
Mechanische Stabilitat
Walkstabilitat, 50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm 345 max.
SKF V2F-Test ‘™
Korrosionsschutz
SKF Emcor: - 150 11007 0-0
—Wasserausspllpriifung 0-01
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Extrem hochviskoses Walzlagerfett mit
Festschmierstoff-Zusatzen

SKF LGEV 2 ist ein Lithium-Kalzium-Seifenfett auf Mineralolbasis. Durch den hohen Gehalt von
Molybdandisulfid und Graphit und den Anteil an extrem hochviskosern Ol wird ein herausragender
Schutz auch bei schwierigsten Bedingungen gewahrleistet (hohe Belastungen, niedrige Drehzahlen
und hohe Schwingungspegel).

e Ausgezeichnete Eignung fir das Schmieren groBer Pendelrollenlager, die hohen Belastungen bei
niedrigen Drehzahlen ausgesetzt sind (d.h. hohes Mikroschlupfrisiko)
e Mechanisch extrem stabil; gutes Verhalten gegenliber Wasser und guter Korrosionsschutz

Typische Anwendungsfille

o Zapfenlager fur umlaufende Trommeln

e Stitzrollen und Druckrollen von Drehdéfen und Trocknern
e Schaufelradbagger

e Drehkranzlager

e Hochdruck-Rollwalzen

e Brecher

Erhaltliche GebindegroRen

LGEV 218
[l

PackungsgroRe Kurzzeichen
Tube 359 LGEV 2/0.035
Kartusche 420 ml LGEV 2/0.4
Dose 5 kg LGEV 2/5
Eimer 18 kg LGEV 2/18
Fass 50 kg LGEV 2/50
Fass 180 kg LGEV 2/180
TLMR Seite 166
Technische Daten
Kurzzeichen LGEV 2
DIN 51825 Bezeichnung KPF2K-10 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 SUF Bz - (501007 - o
. . o . ) —Wasserausspllprifung 0-01)
Dickungsmittel Lithium-Kalzium-Seife _ Salzwasserpriifung
Farbe Schwarz (100% Meerwasser) 0-01)
Grundol Mineraldl Verhalten gegeniiber Wasser
Temperaturbereich _10 bis +120 °C i DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
o Olabscheidung
Tropfpunkt nach DIN 150 2176 >180°C DIN 51 817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 15
Kinematische Viskositat des Grunddls Kupferkorrosion
40 °C, mm2/s 1020 Ao
100°C, mm2/s 58 DIN 51 811 1 max. bei 100 °C
. EP-Leistung
Walk-Penetration nach DIN I1SO 2137 .
60 Hibe, 102 mm 265-295 &ars;hlmlﬁnarbetDlN 51350/5,1 400 N, mm 1,2 max.
. v jerkugelapparat,
100,000 Hitbe, 10~ mm 325 max. SchweiBkraft DIN 51350/4, N 3000 min.
Mechanische Stabilitat Lagerbestindigkeit 5 Jah
Walkstabilitat, 72 Stunden bei 100 °C, 10-1 mm +50 max. agerbestandigkel anre
SKFV2F-Test ‘M
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Technische Daten

Hochviskoses Walzlagerfett fur hohe Belastungen und
hohe Temperaturen

SKF LGHB 2 ist ein hochviskoses Kalzium-Sulfonat-Komplexseifenfett auf Mineralolbasis. Es wurde

flr hohe Temperaturen und extreme Belastungen entwickelt und eignet sich fiir die

unterschiedlichsten Anwendungsfalle, vor allem in der Zementindustrie, im Bergbau und in der

Metallindustrie. Das additivfreie Schmierfett verdankt seine EP-Eigenschaften der Seifenstruktur.

e Hervorragende Tragfahigkeit und Oxidationsbestandigkeit sowie ausgezeichneter

Korrosionsschutz, selbst beim Eindringen von groBeren Wassermengen

o Geeignet flr Spitzentemperaturen von 200 °C

Typische Anwendungsfalle

Stahl/Stahl-Gelenklager
Zellstoff- und Papierproduktion
e Asphalt-Schwingsiebe

e StranggieBanlagen

o Abgedichtete Pendelrollenlager (bis zu 150 °C)
o Arbeitswalzenlager in der Stahlproduktion
e Hubrollen von Gabelstaplern

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGHB 2/0.4
Dose 5 kg LGHB 2/5
Eimer 18 kg LGHB 2/18
Fass 50 kg LGHB 2/50
Fass 180 kg LGHB 2/180

LAGD, TLSD, TLMR

Seite 162,164,166

Kurzzeichen LGHB 2
DIN 51825 Bezeichnung KP2N-20 Verhalten gegeniiber Wasser
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 ) DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Dickungsmittel Kalzium-Sulfonat-Komplex Olabscheidung . . .
DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1-3 bei 60 °C
Farbe Braun o
. . . Schmierfahigkeit

Grundal Mineralcl SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden bei 140 °C
Temperaturbereich —20 his +150°C Kupferkorrosion
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >220°C DIN 51 811 2 max. 150 °C
Kinematische Viskositat des Grundoéls Walzlagerfettgebrauchsdauer

40 °C, mm2/s 400-450 SKF ROF-Prifung

100 °C, mm2/s 26,5 Lebensdauer Lsg bei 10 000 min-1, Stunden >1 000 bei 130°C
Walk-Penetration nach DIN ISO 2137 EP-Leistung

60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 VerschleiBnarbe DIN 51350/5, 1.400 N, mm 0,86 1)

100 000 Hiibe, 10-1 mm —20 bis +50 (325 max.) Vierkugelapparat,
Mechanische Stabilitit SchweiBkraft DIN 51350/4, N 4000 min.

Walkstabilitat, 72 Stunden bei 100 °C, 10-1 mm —20 bis +50 Wechsel Reibkorrosion

SKF V2F-Test ‘M ASTM D4170 (mg) 01
Korrosionsschutz Lagerbestandigkeit 5 Jahre

SKF Emcor: 150 11007 0-0

—Wasseraussplilpriifung 0-0
— Salzwasserpriifung (100% Meerwasser) 0-01)
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Wasserbestandiges Walzlagerfett fur hohe Belastungen
und hohe Temperaturen

LGHC 2 ist ein auf Mineralol basierendes Fett. Die Herstellung erfolgt mittels moderner Kalzium-
Komplex-Sulfonat-Verdickung. Es wurde entwickelt, um hohen Belastungen, groBen Mengen an
Wasser und hohen Temperaturen standzuhalten. Es eignet sich besonders fur
Schwerlastanwendungen, vor allem im Bereich Bergbau sowie der Zement- und Stahlindustrie.

e (Gute mechanische Stabhilitat
e Ausgezeichneter Korrosionsschutz
e Ausgezeichnete Schmierfahigkeit bei hohen Belastungen

Typische Anwendungen

e Walzengerist in der metallurgischen Industrie
e StranggieBanlagen

e Schwingsiebe

e Kugelmuhlenlager

Erhiltliche GebindegroRen

Technische Daten

PackungsgroRe Kurzzeichen
Fass 50 kg LGHC 2/50
Fass 180 kg LGHC 2/180

Kurzzeichen LGHC2
DIN 51825 KP2N-20 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 SiFleimen: ~ 50 1Ly . ve
— Salzwasserpriifung
Dickungsmittel Kalzium-Sulfonat-Komplex (100 % Meerwasser) 0-1
Farbe Braun Verhalten gegeniiber Wasser
Gl Mineraldl DIN 51 807/1, 3 Std. bei 90 °C 1 max.
W. ulprifung ASTM D1294, % 2 .
Temperaturbereich —20 bis +140°C ) asserausspulprurung max
Olabscheid
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >280°C OINEL 817
Kinematische Viskositét des Grundéls 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 2*
° 2
igo%c mm /Zs/ gio Schmierfahigkeit
pUMIUFEE SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Abnahme bei 140 °C
Walk—Egnetratlon nach DIN ISO 2137 Kupferkorrosion
GGG, IO 25255 DIN 51811, 100 °C 1b max
100 000 Hiibe, 10-1 mm +30 max. ’ ’
. I EP-Leistung
M;jhli“t'sg‘li,,st“‘;g‘g?t fon bt 80 Verschleinarbe DIN 51350/5, 1.400N, mm 1,2+
alkstabilitat, unden bei , 2 "
10 mm 20 bis +30 max. SchweiRkraft DIN 51350/4, N 4000
Lagerbestandigkeit 5 Jahre
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Hochleistungs-Walzlagerfett fur hohe Temperaturen

SKF LGHP 2 ist ein Premiumfett auf Mineraldlbasis. Als Dickungsmittel enthalt es einen modernen
Di-Polyharnstoff. Das Schmierfett eignet sich fur Elektromotoren und ahnliche Anwendungsfalle.

e Extrem lange Lebensdauer bei hohen Temperaturen

e Breiter Temperaturbereich

e Ausgezeichneter Korrosionsschutz

e Hohe thermische und mechanische Stabhilitat

e Gutes Anlaufverhalten bei niedrigen Temperaturen

o Kompatibilitat mit herkommlichem Polyharnstoff und mit angedickten Lithiumfetten
e Niedriger Gerauschpegel

Typische Anwendungsfélle

e Elektromotoren: Klein, mittel und grof

e |ndustriegeblase, inkl. Hochdrehzahlgeblase
e Wasserpumpen

e Walzlager in Textil- und Papierverarbeitungsanlagen und in Trocknern

e Kugel- und Rollenlager mit mittleren und hohen Drehzahlen bei mittleren und hohen Temperaturen
e Kupplungsdrucklager

e Senkrechte Welle

e (Ofenwagen und Walzen

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGHP 2/0.4
Dose 1 kg LGHP 2/1 _—
Dose 5 kg LGHP 2/5
Eimer 18 kg LGHP 2/18 -
Fass 50 kg LGHP 2/50
Fass 180 kg LGHP 2/180
LAGD, TLSD, TLMR Seite 162, 164,166
Technische Daten
Kurzzeichen LGHP 2
DIN 51825 Bezeichnung K2N-40 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2-3 SFaRESEOTLy g
—Wasserausspllpriifung 0-0
Dickungsmittel Di-Polyharnstoff — Salzwasserpriifung 0-0
Farbe Blau (100% Meerwasser)
Grimeil Mineralsl Verhalten gegeniiber Wasser
. . DIN 51 807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Temperaturbereich —40 bis +150 °C = .
Olabscheidung
Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 >240°C DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1-51)
Kinematische Viskositat des Grundoéls Schmierfahigkeit
40°C, mm2/s 96 SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden
100 °C, mm2/s 10,5 Kupferkorrosion
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 DIN 51 811 1 max. bei 150 °C
60 Hibe, 10-1 mm 245-275 Walzlagerfettgebrauchsdauer
100 000 Hiibe, 10-1 mm 365 max. SKF ROF-Priifung
Mechanische Stabilitat Lebensdauer Lsq bei 10 000 min-1, Stunden 1.000 min. bei 150 °C
Walkstabilitdt, 50 Stunden bei 80 °C, 10-2 mm 365 max. Reibkorrosion
ASTM D4170 (mg) 71
Lagerbestandigkeit 5 Jahre
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Fluoriertes Hochleistungsfett

SKF LGET 2 ist ein Schmierfett auf Basis synthetisch fluorierten Ols mit PTFE als Dickungsmittel.
Es ist speziell geeignet flr extrem hohe Temperaturen von 200 °C bis 260 °C.

e Lange Lebensdauer in aggressiven und sehr reaktiven Umgebungen bei
Vorhandensein hochreinen, gasformigen Sauerstoffs und von Hexan

e Ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit

e Gute Korrosionsfestigkeit

o Ausgezeichnete Wasser- und Dampfstabilitat

Typische Anwendungsfalle

e (Ofenwagen-Rader

Wichtiger Hinweis:

LGET 2 ist ein fluoriertes Schmierfett und ¢ Notfall- / HeiBgeblase

o Textiltrockner

e Folienreckanlagen

e Lastwalzen in Kopiergeraten

o Elektromotoren mit extremen Betriebstemperaturen

nicht kompatibel mit anderen Fetten, Olen e Vakuumpumpen
und Konservierungsstoffen (Ausnahme:

Nachfiillen mit LGED 2). Daher ist es

unbedingt notwendig, Lager und Systeme

sorgfaltig zu reinigen, bevor man frisches

Schmierfett auftragt.

Erhiltliche GebindegroRen

Hinweis: LGET 2 hat eine Dichte von ca. 1,9 g/cm3. Sie ist doppelt so hoch wie
die mittlere Dichte eines typischen Walzlagerschmierfetts.

‘:_ 1

PackungsgroRe Kurzzeichen
Spritze 50 g (25 ml) LGET 2/0.050
Dose 1 kg LGET 2/1 ]
Technische Daten
Kurzzeichen LGET 2
DIN 51825 Bezeichnung KFK2U-40 Korrosionsschutz
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2 SKF Emcor:
-1S0 11007 1-1 max.
Dickungsmittel PTFE .
) Verhalten gegeniiber Wasser
Farbe Grauweif DIN 51 807/1,
Grundol PFPE 3 Stunden bei 90 °C 0 max.
Temperaturbereich —40 bis +260 °C Olabscheidung
o DIN 51817,
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >300°¢ 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 13 max. 30 Stunden bei 200 °C
Kinematische Viskositat des Grunddls .
40°C, mm2/s 400 Kupferkorrosion A
100°C, mm2/s 38 DIN 51811 1 max. bei 150 °C
Walk-Penetration nach DIN I1SO 2137 ng;'l:aggr":fia;tgﬁbraulf hbs dauder
60 Hiibe, 10-1 mm 265-295 AR o

Mechanische Stabilitat

L5 bei 10 000 min-1, Stunden

>1 000 ) bei 220 °C

Walkstabilitit, E'?/'i'e'flzt;‘e"lgpparat
R o -1 o, 5
SRk G e =IO SchweiRkraft DIN 51350/4, N 8000 min.
Lagerbestandigkeit 5Jahre

146

1) Typischer Wert

ak



Reibungsarmes Schmierfett

SKF LEGE 2 basiert auf einem vollsynthetischen Esterdl und einem speziellen Lithiumseifen-
Dickungsmittel. Dieses reibungsarme Premiumschmierfett wurde speziell fir reibungsarme
SKF Kugellager entwickelt, denen hohe Leistungen abverlangt werden.

¢ Niedriges Reibungsmoment

e (Geringe Verlustleistung

e Geringes Laufgerausch

e Ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit
o Weiter Temperaturbereich

Typische Anwendungsfille

e Elektromotoren
e Gebldse mit hohen Drehzahlen / hohen Temperaturen
o Vertikale Wellen

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgréRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LEGE 2/0.4
Dose 1 kg LEGE 2/1
Technische Daten
Kurzzeichen LEGE 2
DIN 51825 Bezeichnung K2N-50 Verhalten gegenliber Wasser
Konsistenz (NLGI-Klasse) 2-3 BRSO 0
Dickungsmittel Lithium Olabscheidung ) .
DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, statisch, % 1.41)
Farbe Hellbraun X
. . Kupferkorrosion
Grundal Esterdl IS0 2160 bei 140 °C 1b1)
Temperaturbereich 50 his +150 °C Mechanische Stabilitit
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >185°C Walkstabilitat, 50 Stunden bei 80 °C, 3101)
Kinematische Viskositat des Grundéls Geeignet fir tiefe Temperaturen
40°C, mm2/s 25 Moment ASTM D1478-63, mNm
100 °C, mmz2/s 4.9 Anlaufmoment bei 40 °C 300 max.
Walk-Penetration nach DIN ISO 2137 D 100 max.
60 Hiibe, 10-1 mm 240-270 BeQuiet + Priifung GN3 min, GN4 1)
100000 Hiibe, 10-1 mm 330 max. Fettgebrauchsdauer
Korrosionsschutz SKF ROF-Priifung Lsg Lebensdauer
SKF Emcor Standard 1SO 11007 0-0 bei 10 000 min-1, Stunden >1 000 bei 150 °C
SKF Emcor 0,5 % Salzwasser 0-07) Lagerbestandigkeit 5 el
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Lebensmittelvertragliche Schmierstoffe

Fett

LGFP 2

LGFQ 2

LGED 2

LFFH 46

LFFH 68

LFFG 220

LFFG 320

LFFM 80

LHFP 150

LFFT 220

LDTS1

Beschreibung

Fett fiir allgemeine Zwecke

Wasserbestandiges, lebensmittel-

vertragliches Fett flr hohe

Belastungen und einen groRen

Temperaturbereich

SKF Walzlagerfett fir hohe
Temperaturen und raue
Umgebungen

Lebensmittelvertragliches
Hydraulikél

Lebensmittelvertragliches
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Technische Daten

Fett fUr allgemeine Zwecke

SKF LGFP 2 ist ein nichttoxisches, nichtfleckendes Schmierfett auf Basis medizinisch reinen
WeiRdls mit Aluminium-Komplex-Seife.

e Sehr gute Wasserbestandigkeit

e Ausgezeichnete Gebrauchsdauer

o Ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit

e Essentiell neutraler pH-Wert

o NSF-Registrierung fiir H1, Halal- und Koscher-Zertifizierung

Typische Anwendungsfalle

o Kassettenlager flir Verpackungstrager
e Einwickelmaschinen

e Forderbandlager

o Abflllanlagen

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgroRe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGFP 2/0.4

Dose 1 kg LGFP 2/1

Eimer 18 kg LGFP 2/18

Fass 180 kg LGFP 2/180

LAGD, TLSD, TLMR Seite 162, 164,166

Kurzzeichen LGFP 2

NLGI-Konsistenzklasse 2 Korrosionsschutz

DIN 51825 Bezeichnung K26-20 SKF Emcor:150 11007 0-09)

Farbe Transparent Verhalten gegeniiber Wasser

Dickungsmittel Aluminium-Komplex-Seife . oL .807/1’ 3 Stunden bei 90 °C 1 max.

Grundol Medizinisch reines Weiol Olgll)'\s‘c;\f;l.;n% Tl A, el e, & 15

Betriebstemperaturbereich —20 bis +110°C e e

Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 >250°C SKF ROF-Priifung

Kinematische Viskositat des Grundols Lebensdauer Lsq bei 10 000 min-1, Stunden 1 000 bei 110 °C 1)
40°C, mm2/s 150 EP-Leistung
100 °C, mm2/s 153 Priifung im Vierkugelapparat,

Walk-Penetration nach DIN IS0 2137 SchweiRkraft nach DIN 51350/4, N 1100 min.
60 Hibe, 10-1 mm 265-295 Lagerbestindigkeit 2 Jahre
1 Gl A1 i = NSF-Registriernummer 128004
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LGFQ 2

Wasserbestandiges, lebensmittel-vertragliches Fett fur
hohe Belastungen und einen groBen Temperaturbereich

SKF LGFQ 2 ist ein Kalzium-Sulfonat-Komplexseifenfett auf Basis synthetischen Qls. Es eignet sich
flr hohe Belastungen, feuchte Umgebungen und schwankende Temperaturen, wie z.B. in der
Lebensmittel- und Getrankeindustrie.

e Ausgezeichneter Korrosionsschutz

e Ausgezeichnete mechanische Stabilitat

e Ausgezeichnete Schmierfahigkeit bei hohen Belastungen

¢ Niedriger ReibverschleiR

e (ute Forderbarkeit auch bei niedrigen Temperaturen

o NSF-Registrierung fir ISO 21469, Halal- und Koscher-Zertifizierung

Typische Anwendungsfille

e Pelletierung (Tierfutter, Zucker, Salz)
e Mischer (Abfillanlagen)

e Walzwerke

e Zentralschmiersysteme

Erhiltliche GebindegroRen

PackungsgroBe Kurzzeichen
Kartusche 420 ml LGFQ 2/0.4
Eimer 18 kg LGFQ 2/18
Fass 50 kg LGFQ 2/50
Fass 180 kg LGFQ 2/180
LAGD, TLSD Seite 162, 164
Technische Daten
Kurzzeichen LGFQ 2
DIN 51825 KP1/2N-40 Verhalten gegeniiber Wasser
Dickungsmittel Kalzium-Sulfonat-Komplex DIN'51807/1, 3 Stunden bei 90 °C 1 max.
Wasserauswaschung ASTM D1264, % 0
NLGI-Klasse 1-2 . X
Olabscheidung
Farbe Braun DIN 51817, 7 Tage bei 40 °C, % 3 max.
Grundal Synthetisch (PAQ) Schmierfahigkeit
Temperaturbereich —40 bis +140°C SKF R2F, Laufpriifung B bei 120 °C Bestanden
Tropfpunkt nach DIN IS0 2176 >300°C Kupferkorrosion ‘
Kinematische Viskositat des Grundéls RIS Ay IO
40°C, mm2/s 320 EP-Leistung
100 °C, mm2/s 30 DIN 51350/5, VerschleiRnarbe, 1 max.
. 1 400 N, mm
Walk-Penetration nach DIN I1SO 2137 ' .
60 Hilbe 280-310 DIN 51350/4, SchweiRkraft, N >4 000
100 000 Hibe +30 max. Reibkorrosion
= 1
Mechanische Stabilitat S Dl:17(.) FA.FNIR Uil 084
Walkstabilitit, 50 Stunden bei 80 °C, 10-1 mm —20 bis +30 max. Lagerbestandigkeit 2 Jahre
e ey NSF-Registriernummer 153759
Emcor: — Standard 1SO 11007 0-0
— Salzwasserprifung
(0,5 % NaCl) DIN 51802 0-0
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Wichtiger Hinweis:

LGED 2 ist ein fluoriertes Schmierfett und
nicht kompatibel mit anderen Fetten, Olen
und Konservierungsstoffen (Ausnahme:
Nachfiillen mit LGET 2). Daher ist es
unbedingt notwendig, Lager und Systeme
sorgfaltig zu reinigen, bevor man frisches
Schmierfett auftragt.

Lebensmittelvertragliches Schmierfett fur hohe
Temperaturen und aggressive Umgebungen

SKF LGED 2 ist ein lebensmittelvertragliches nach NSF H1 zertifiziertes Schmierfett auf Basis eines
synthetischen fluorierten Ols mit PTFE als Dickungsmittel. Es eignet sich fiir sehr hohe Temperaturen
von 180 °C bis zu 240 °C und/oder aggressiven Umgebungen wie Sauren/Laugensalzen, Vakuum,
Sauerstoff, usw.

Ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit

Sehr niedrige Verluste durch Verdunstung bei hohen Temperaturen

Gute Korrosionsfestigkeit

Lange Lebensdauer in aggressiven Umgebungen, wie z. B. bei Vorhandensein von hochreinem

gasformigem Sauerstoff oder von Hexan
NSF-Registrierung fur H1

Typische Anwendungsfille

Backtechnik (Ofen)
Glasindustrie

Rader fiir Ofenwagen
Lastwalzen in Kopiergeraten
Backofen fur Waffeln
Textiltrockner
Folienreckanlagen
Hochtemperatur-Geblase
Vakuumpumpen

Erhiltliche GebindegroRen

Hinweis: LGEDS 2 hat eine Dichte von ca. 1,9 g/cm3. Packungsgroge Kurzzeichen =
Sie ist doppelt so hoch wie die mittlere Dichte eines tosed kg LGED 2/1
typischen Walzlagerschmierfetts.
Technische Daten
Kurzzeichen LGED 2
DIN 51825 Bezeichnung KFK2U-30 EP-Leistung
. Vierkugelapparat, SchweiBkraft DIN
NLGI-K tenzkl 2
onsistenzicasse 51350/4, N 8,000 min.
Dickungsmittel PTFE .
) Verhalten gegentiber Wasser
Farbe Grauwei DIN 51 807/1, 3 Std. bei 90 °C 1 max.
Grundal PFPE Kupferkorrosion
Temperaturbereich —30 bis +240 °C IS0 2160 1 max. bei 100 °C
Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 >300°C Fettgebrauchsdauer
. . . - . SKF ROF-Priifung
K";gT?ﬁ;‘;Z'““““ des Grundals 460 Lebensdauer Lsg bei 10 000 min-1, >700, bei 220 °C
100 °C, mm2/s 42 Stunden
. Verluste durch Verdunstung
ik Penetration nach DIN 50 2137 265295 6 Wochen bei 200°C, Gewichtsverluste  <3,5%
100 000 Hiibe, 10-1 mm 2711) Dichte
. bei 20 °C, g/cm3 1,96
Korrosionsschutz
SKF Emcor: Lagerbestandigkeit 2 Jahre
- Standard IS0 11007 0-01) NSF-Registriernummer 156010
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LFFH 46 Hydraulikol

LFFH 68

SKF LFFH 46 und LFFH 68 sind synthetische Hydraulikflissigkeiten, die fur die Schmierung von
Lebensmittelanlagen geeignet sind.

e Ausgezeichnete VerschleiBbestandigkeit

e Ausgezeichnetes Wasserabscheidevermogen

e Ausgezeichneter Korrosionsschutz

o NSF-Registrierung flir H1, Halal- und Koscher-Zertifizierung

Typische Anwendungsfille

e Hydrauliksysteme, Hydrostatikgetriebe, Olumlaufschmierungsanlagen

LFFG 220

Getriebeol

LFFG 320

SKF LFFG 220 und LFFG 320 sind synthetische Getriebedle fur die
Schmierung von Lebensmittelanlagen.

e Ausgezeichnetes EP-Verhalten
e Hoher Viskositatsindex
(minimale Viskositatsschwankungen bei Temperaturanderungen)
e Ausgezeichneter Korrosionsschutz
o NSF-Registrierung fiir H1, Halal- und Koscher-Zertifizierung

Typische Anwendungsfalle

Erhiltliche GebindegroRen

e Geschlossene Getriebe, Verpackungsanlagen, Forderanlagen

PackungsgroRe LFFH 46 LFFH 68 LFFG 220 LFFG 320
Eimer (22 1) LFFH 46/22 LFFH 68/22 LFFG 220/22 LFFG 320/22
Technische Daten
Kurzzeichen LFFH 46 LFFH 68 LFFG 220 LFFG 320
Farbe Gelblich Gelblich Hellgelb Hellgelb
Temperaturbereich —60 bis +140 °C —50 bis +140 °C —40 bis +140 °C —35 his +140°C
Grundal Synthetisch (PAO) Synthetisch (PAO) Synthetisches Ol (PAQ) Synthetisches Ol (PAQ)
Grundolviskositdt nach ISO 3104

40°C, mm2/s 46 68 220 320

100 °C, mm2/s 7.9 10,6 25 33,4
Dichte nach IS0 12185

15 °C, kg/m3 836 843 847 852
Flammpunkt nach DIN/EN/ISO 2592 COC 248°C 258 °C 276°C 278°C
Stockpunkt nach 1S0 3016 <-60°C <-60°C -48°C -45°C
FZG-Test A/8,3/90, Ausfallbelastungsstufe nach
DIN 51354-2 12 >12 >12 >12
Viskositatsindex nach DIN ISO 2909 142 143 143 147
Lagerbestandigkeit 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre
NSF-Registriernummer 149599 149600 149597 149598
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LFFM 80

LHFP 150

LFFT 220

Kettenol

Unsere lebensmittelvertraglichen Kettenole wurden fur die typischen Bedingungen in Lebensmittel-
und Getranke-anlagen entwickelt (relativ hohe bzw. niedrige Temperaturen, hohe Feuchtigkeit).

LFFM 80 - ist ein Kettendl flir Umgebungen mit hoher Feuchtigkeit (Garschranke, Nudeltrockner u.a.)
bzw. hohem Kondensationspotenzial. Das niedrigviskose Kettenol auf Basis eines halbsynthetischen
Ols verhindert Ablagerungen auf der Kette und bietet einen guten Korrosions- und VerschleiRschutz.
LHFP 150 - ist ein Allzweck-Kettendl flr niedrige bis erhohte Temperaturen. Es eignet sich z.B. fir
StRwaren- und Gemuse-verarbeitungsanlagen. Das auf einem Synthetikol basierende Kettendl bietet
einen guten Korrosions- und VerschleiBschutz sowie eine gute Alterungs- und Oxidationsbestandigkeit.
LFFT 220 - ist ein Hochtemperatur-Hochleistungs-Kettenol, das hauptsachlich in Backautomaten
und ahnlichen Hochtemperaturanlagen eingesetzt wird. Aufgrund seiner Zusammensetzung und
synthetischen Basis bietet das Ol einen guten VerschleiBschutz und eine ausgezeichnete

Oxidationshestandigkeit. Auch bei hohen Temperaturen treten lediglich geringe Verdampfungsverluste auf.

NSF-Registrierung fur H1 und Halal-Zertifizierung

h

Erhiltliche GebindegroRen

PackungsgroRe LFFM 80 LHFP 150 LFFT 220
Eimer (5 1) LFFM 80/5 LHFP 150/5 LFFT 220/5
LAGD, TLSD Seite 162, 164 Seite 162, 164 Seite 162, 164
Technische Daten
Kurzzeichen LFFM 80 LHFP 150 LFFT 220
Farbe WeiB Farblos Gelb
Grundaol Halbsynthetisch (Mineralol/Esterdl) Synthetisch (PAQ)/Esther Synthetisch (Ester)
Spezifisches Gewicht 0,91 0,85 0,95
Betriebstemperaturbereich —20 his +120°C —30his +120°C 0 bis 250 °C
Viskositat des Grundals:
40°C, mm2/s ca. 80 I1SOVG 150 I1SOVG 220
100 °C, mm2/s ca. 10 ca.19 ca. 17
Flammpunkt >200°C >200°C >250°C
NSF-Registriernummer 146767 136858 146768
Lagerbestandigkeit 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre
alCF 153



Trockenschmierstoff

Der SKF Trockenschmierstoff LDTS 1 wurde speziell fur die automatische Schmierung von Kunststoff-
Plattenbandern in Getrankeanlagen entwickelt. Der Schmierstoff besteht aus synthetischem O, dem
PTFE-Festschmierstoff zugesetzt wurde.

Nach der Lagerung kann eine Abscheidung der Zutaten im Behalter beobachtet werden, was
allerdings ganz normal ist. Durch kraftiges Schitteln geht das Produkt wieder in seinen
Normalzustand tber. Automatische Schmierstoffgeber missen mit einem Rihrmechanismus
ausgestattet sein. Ein SKF Trockenschmiersystem flr Forderanlagen eignet sich am besten.

e Einsparungen durch Reduzierung des Wasser- und (l6slichen) Schmierstoffvolumens

e \erbesserte Bedienersicherheit durch geringere Rutschgefahr

e Hohere Verpackungsqualitat durch Eliminierung von Feuchtigkeit

e Geringeres Risiko von Produktverunreinigung durch Hemmung mikrobiellen Wachstums

e Hohere Gesamtanlageneffizienz durch Vermeidung von Austauschkosten und damit auch von
ungeplanten Stillstandszeiten

¢ Niedrigere Reinigungskosten

e NSF-Registrierung fur H1

Typische Anwendungsfille

o Forderbander in Abflllanlagen (PET, Karton, Glas oder Dosen)

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgroBe Kurzzeichen

Eimer (5 1) LDTS 1/5
Technische Daten
Kurzzeichen LDTS 1
Zusammensetzung Mineralole, Kohlenwasserstoffe, Flammpunkt der Zubereitung ca.100°C

Additive, PTFE i
. Flammpunkt nach Verdampfung des
Farbe Weifs Losungsmittels >170°C
Temperaturbereich 5 bis +60°C NSF-Registrierung H1 (Registrier-Nr: 139739)
Kinematische Viskositat des Grundols ca. 28 mm2/s Verfiigbare GebindegréRe Kerisiar 5
bei 40 °C
. Lagerbestandigkeit 2 Jahre

FlieBpunkt <0°C
Dichte bei 25 °C ca. 841 kg/m3
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Schmierstoffe fur lagerlose Anwendungen

Typische Anwendungsfalle

o Gitterkupplungen.
e Bogenzahnkupplungen.
e Flexible Gitter- und Bogenzahn-

kupplungen fur hohere Belastungen.

Technische Daten

Schmierfett fur Gitter- und Bogenzahnkupplungen

LMCG 1 ist ein mit Lithiumseife angedicktes Schmierfett mit dem organischen Verdicker Polyethylen
und Mineralodl als Grundol. Es verfugt Gber eine ausgezeichnete Schmierfahigkeit bei hohen
Zentrifugalkraften und Drehmomenten in flexiblen Gitter- und Bogenzahnkupplungen, ebenso bei
starken StoBbelastungen, Schiefstellungen und Schwingungen.

Bei hohen Geschwindigkeiten werden Undichtigkeiten vermieden und das Produkt hat eine stabile
Konsistenz. Durch seine speziellen Zusatze ist das Schmierfett fir Anwendungen geeignet, die hohen
Belastungen und Drehzahlen, feuchten Umgebungen, unterschiedlichsten Geschwindigkeiten oder
einem breiten Temperaturspektrum ausgesetzt sind.

o AuBerst geringe Olabscheidung.

¢ Hohe Beschleunigung und hohe Betriebsdrehzahlen.

e Ausgezeichnete Schmierung bei hohen Drehzahlen.

e Hoher Korrosionsschutz.

o Ubertrifft die Anforderungen von AGMA Typ CG-1 und AGMA Typ CG-2.

Typische Einsatzbereiche

o Schwerindustrie (Bergbau, Erzaufbereitung und Zementproduktion, Stahlproduktion,
Zellstoff- und Papierproduktion).

Schiffbau.

Allgemeiner Maschinenbau (Petrochemie, Kraftwerke usw.).

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgréRe LMCG 1

Tube 354 LMCG 1/0.035
Kartusche 420 ml LMCG 2/0.4
Dose 2 kg LMCG 1/2
Eimer 18 kg LMCG 1/18

Kurzzeichen LMCG 1
DIN 51825 Bezeichnung G0G1G-0 Walk-Penetration nach DIN ISO 2137
Konsistenz (NLGI-Klasse) 1 60 Hibe, 10-1 mm 310-340
. . Korrosionsschutz
Dickungsmittel Polyethylen SKF Emcor standard IS0 11007 0-0
Farbe ) Br.aun ) EERTR
Grundal Mineralol Verschlei@narbe DIN 51350/5,
Temperaturbereich 0 bis 120 °C \'—'/_4%0 N‘lmm et 0,5 max.
° lerkugelapparat, Schweikraft
Tropfpunkt nach IP 396 210°C DIN 51350/4 3200N1)
Kinematische Viskositat des Grundols K Verfah
pe L /61 36, 24, ASTM D4425 <24%
100 °C, mm2/s YA , 24h,
Lagerbestandigkeit 5 Jahre
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Tieftemperatur-Fahrgestellfett

SKF LGLS 0 ist ein Fahrgestell-FlieBfett, das fiir die Verteilung in Schmiersystemen bei niedrigen
bis mittleren Temperaturen entwickelt wurde.

Schmierfett fur Nutzfahrzeuge

SKF LGLS 2 ist ein Schmierfett fir Bau-, Forst- und Landmaschinen, das speziell fiir den Einsatz in
Schmiersystemen bei mittleren his hohen Umgebungstemperaturen entwickelt wurde.

e Hervorragende Forderbarkeit bei niedrigen bis mittleren Temperaturen (LGLS 0)

e Hervorragende Forderbarkeit bei mittleren bis hohen Umgebungstemperaturen (LGLS 2)
e Ausgezeichnete Wasser- und Korrosionshestandigkeit.

e Ausgezeichnete VerschleiRfestigkeit.

e Ausgezeichnete Haftfahigkeit an Oberflachen.

Typische Anwendungsfille

e Baumaschinen.

e Schwere Off-Road-Maschinen wie z.B. Bagger, Radlader usw.
e Forst- und landwirtschaftliche Gerate wie z.B. Rlickezlige und Harvester.

e Pickups.
Verbinder.
Gleit- und Walzlager.

Erhaltliche GebindegroRen

PackungsgroRe LGLS 0 LGLS 2
Eimer 18 kg LGLS 0/18 LGLS 2/18
Fass 50 kg LGLS 0/50 -
Fass 180 kg LGLS 0/180 LGLS 2/180
Technische Daten
Kurzzeichen LGLS 0 LGLS 2
DIN 51825 Bezeichnung KP0OG-40 KP2K-20
NLGI-Konsistenzklasse 0 2
Dickungsmittel Wasserfreies Calcium Wasserfreies Calcium
Farbe Rot Rot
Grundal Mineraldl und Polymere Mineraldl und Polymere
Temperaturbereich —40 bis +100 °C —20 his +120°C
Tropfpunkt nach IP 396 >120°C >140°C
Kinematische Viskositat des Grundols
40 °C, mm2/s 1370 1300
100 °C, mm2/s 96 106
Walk-Penetration nach DIN IS0 2137
60 Hibe, 10-1 mm 355-385 265 -295
Korrosionsschutz
SKF Emcor Standard 1SO 11007, 0-0 0-0
SKF Emcor Wasserauswaschung - 0-0
Auswaschen
IS0 11009, 1h/80 °C - 2%

Durchflussdruck
EP-Leistung

<1 400 mbar bei -40°C

<1 400 mbar bei —20 °C

Vierkugelapparat, SchweiBkraft DIN 51350/4 3200N 2 800N
Vierkugelapparat, VerschleiBspuren DIN 51350/5 bei 1.400 N - <2
Lagerbestandigkeit 5 Jahre 5 Jahre
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Kettenol

Entwickelt fir Ketten-Anwendungsfalle in der Industrie

LHMT 68 - SKF LHMT 68 ist ideal flir mittlere Temperaturen und staubige Umgebungen geeignet
(Zementherstellung, Fordertechnik u.a.), wo eine hohe Penetration bei diinnem Schmierfilm

erforderlich ist.

LHHT 265 - SKF LHHT 265 ist ein synthetisches Ol und ideal fiir hohe Belastungen bzw. hohe

Temperaturen geeignet (z.B. Zellstoff-, Papier- und Textilanlagen). Es bildet bei hohen Temperaturen
keine Ruckstande und ist neutral gegentber Dichtungen und Polymeren.

e [angere Kettenlebensdauer
e Langere Nachschmierfristen
e Geringerer Olverbrauch

e (Geringerer Energiebedarf

Typische Anwendungsfille

e Forderketten
o Antriebsketten
e Hubketten

Erhiltliche GebindegroRen

PackungsgroRe LHMT 68 LHHT 265
Eimer (5 1) LHMT 68/5 LHHT 265/5
LAGD, TLSD Seite 162, 164 Seite 162, 164
Technische Daten
Kurzzeichen LHMT 68 LHHT 265
Beschreibung Ol fiir mittlere Temperaturen Ol fiir hohe Temperaturen
Spezifisches Gewicht 0,85 0,92
Farbe Gelbbraun Gelborange
Grundol Mineralal Synthetisch (PAQ)/Esther
Temperaturbereich —15 his +90 °C bis zu 250 °C
Kinematische Viskositdt des Grundodls:
40 °C, mm2/s ISOVG 68 ca. 265
100 °C, mm2/s ca. 9 ca. 30
Flammpunkt >200°C ca.260°C
Lagerbestandigkeit 5 Jahre 5 Jahre
alCF
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Werkzeuge zur automatischen Fettabgabe

Manuelle oder automatische Schmierung

Das manuelle Schmieren kann aufgrund der unzahligen, Uber die gesamte Fabrik verteilten
Schmierstellen eine echte Herausforderung sein. Zudem haben die meisten dieser Schmierstellen
in der Regel einen unterschiedlichen Schmierbedarf. Der Einsatz von automatischen
Schmierstoffgebern ist eine Losung, um den Arbeitsschutz zu verbessern und die Zuverlassigkeit

der Maschinen zu erhdhen.

Reduzierung des Ausfallrisikos

— Uberschmierung = Uberhitzung, Verschwendung und Verunreinigung

N\ N\

- Optimale Schmierung \ \

o=]- -4
\ 4

—— Manuelle Schmierung

— Mangelschmierung = VerschleiB, vorzeitige Reparaturen, hohe Reparaturkosten

Herausforderungen im Zusammenhang mit manueller Schmierung

Die manuelle Schmierung kann ebenso komplex wie unbequem sein
und erfordert haufig ein Abschalten der Anlage. Durch die manuelle
Schmierung schwer zuganglicher Schmierstellen steigt zudem das
Verletzungsrisiko fiir die mit den Arbeiten betrauten Mitarbeiter und die
wertvollen Arbeitskrafte stehen nicht fir andere Aufgaben zur
Verflgung.

Durch eine unsachgemaRe manuelle Schmierung konnen zudem
weitere Herausforderungen entstehen. Werden nicht alle Schmierstellen
regelmaBig geschmiert, kann dies negative Auswirkungen auf die
Anlagenzuverlassigkeit, die Produktionsplane und die Effizienz der
Wartung haben. Zu weiteren Folgen einer unsachgemagen manuellen
Schmierung zahlen die Verschwendung von Schmierstoffen,
Beeintrachtigungen der Umwelt, ein hoherer Energieverbrauch und
Endprodukte, die aufgrund einer Verunreinigung mit Schmierstoffen
unbrauchbar sind.
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—— Automatische Schmierung

Vorteile von automatischen Schmierstoffgebern

Ein Schmierstoffgeber ist so ausgelegt, dass er eine Schmierstelle
regelmagig und automatisch mit einer kleinen Menge sauberen
Schmierfetts oder Ols versorgt und damit die Lagerleistung verbessert.
Die entscheidenden Vorteile eines automatischen Schmierstoffgebers
sind eine bessere Mitarbeitersicherheit, hohere
Maschinenzuverlassigkeit und optimierte Instandhaltung.

SKF SYSTEM 24 Schmierstoffgeber sind flr eine Vielzahl von
Anwendungen geeignet, werden aber meist an Pumpen,
Elektromotoren, Llftern, Geblasen, Forderbandern und Ketten
eingesetzt. Sie konnen so eingestellt werden, dass die Schmierstelle
uber einen festgelegten Zeitraum hinweg stets mit der richtigen Menge
an Schmierstoff versorgt wird. Im Vergleich zu herkommlichen
manuellen Schmierverfahren kann damit die zugefiihrte
Schmierstoffmenge genauer kontrolliert und gesteuert werden.
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Verbesserung der Mitarbeitersicherheit

Die Verwendung von SKF SYSTEM 24 Schmierstoffgebern kann die Sicherheit am
Arbeitsplatz positiv beeinflussen, da Mitarbeiter seltener Schmierarbeiten in engen
Raumen, an laufenden Maschinen mit ggf. entfernten Schutzvorrichtungen, auf Dachern
und in groBen Hohen durchflihren missen.

Schmierstelle hinter einer Schutzvorrichtung

Sicherheitskafige und Schutzvorrichtungen erfillen einen bestimmten
Zweck — sie schitzen Arbeiter und andere Personen vor Verletzungen
durch bewegliche Teile. Durch eine Reduzierung der Zeitspanne, in der
diese Vorrichtungen nicht montiert sind, tragen SKF SYSTEM 24
Schmierstoffgeber zu einer Erhohung der Sicherheit bei und beseitigen
die Notwendigkeit, schwer zugangliche Schmierstellen manuell zu
schmieren.

Erhohte Schmierstellen

Schmierstellen auf Dachern oder anderen Erhohungen konnen

eine erhebliche Herausforderung darstellen, und ihre Auswirkungen auf
die Sicherheitsaspekte sind offensichtlich. Aufgrund von
Sicherheitshedenken werden diese Schmierstellen haufig nicht
ordnungsgemap geschmiert, was sich negativ auf die
Anlagenzuverlassigkeit auswirkt.

Manuelle Handhabung von Schmierstoffen

Durch eine unsachgemaRe Handhabung geoffneter
Schmierstoffbehalter konnen sich Mitarbeiter Chemikalien aussetzen.
Da bei SKF SYSTEM 24 Schmierstoffgebern die manuelle Handhabung
von Schmierstoffen entfallt, sinkt fur die Arbeiter das Risiko einer
chemischen Belastung.
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Maschinenzuverlassigkeit

Die Bedeutung der Schmierung wird haufig Ubersehen, da ihre Auswirkung auf die
Gesamtbetriebskosten einer Anlage unterschatzt wird. Durch eine ordnungsgemaRe Schmierung
kann die Maschinenzuverlassigkeit jedoch deutlich verbessert werden. Als weltweit fihrender
Anbieter von Walzlagern hat SKF umfangreiche Untersuchungen durchgefiihrt und festgestellt,
dass his zu 50 Prozent der vorzeitig auftretenden Lagerausfalle auf unsachgemaRe Schmierung

oder Verunreinigungen zurdckzuflhren sind.

Materialermidung 34%

Unzureichende
Schmierung 36%

Verunreinigung 14%

Schlechte Passung 16%
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Vorzeitiger Lagerausfall

Etwa 36 Prozent der vorzeitigen Lagerausfalle

sind auf unsachgemage Schmierung, wie zu viel, zu
wenig oder die falsche Art des Schmierstoffs,
zurtickzuftihren. Weitere 14 Prozent der
Lagerausfalle treten wegen Verunreinigungen
aufgrund mangelhafter Dichtung oder falscher
Handhabung von Schmierstoffen auf.

Sauberer, frischer Schmierstoff

Eine kontinuierliche Zufuhr sauberen, frischen
Schmierfetts oder Ols ist entscheidend fiir die
Schmierung von Anlagen. SKF SYSTEM 24
Schmierstoffgeber stellen hochwertige SKF-
Schmierstoffe in einer wasserbestandigen und
staubdichten Konstruktion zur Verfligung.

Uberdruck

Uberdruck verhindert, dass Verunreinigungen durch die
Dichtung in das Lager gelangen. SKF SYSTEM 24
Schmierstoffgeber gewahrleisten die Versorgung mit
frischem Schmierstoff und die Reinigung der Dichtun-
gen von Kleineren, bei niedrigeren Drehzahlen
arbeitenden Lagern, wahrend groRere Lager besser mit
einem separaten Schmierstoffgeber flir Schmierung
und Lagerreinigung ausgestattet werden sollten.

Ubersehene Schmierstellen

Bei der manuellen Schmierung gestaltet sich die Suche
nach jeder einzelnen Schmierstelle schwierig und
zeitaufwendig. Der Einsatz von SKF SYSTEM 24
Schmierstoffgebern gewahrleistet, dass jede
Schmierstelle nach einem festgelegten Plan die
richtige Menge an Schmierstoff erhalt.
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Unterstutzung einer wirksamen Instandhaltung

Die Verwendung automatischer Schmierstoffgeber kann entscheidend zu einer

wirksamen Instandhaltung beitragen. Die groRten Vorteile sind in der Regel eine
Reduzierung der ungeplanten Stillstandszeiten, der Maschinenreparaturkosten,
der Personalkosten und des Schmierstoffverbrauchs.

Manuell Automatisch

akF

® |nvestition in das SKF SYSTEM 24
® Schmierstoffverbrauch

® Schmierstoff-Arbeitskosten

® Maschinen-Reparaturkosten

* Geplante Stillstandszeiten

Ungeplante Stillstandszeiten

Kosteneinsparung durch automatische
Schmierung

Basierend auf zahlreichen Fallstudien zeigt die
Darstellung links einen Vergleich zwischen
manueller und automatischer Schmierung.

Die Ergebnisse zeigen, dass sich bei der
Verwendung einer automatischen Schmierung
Verbesserungen in allen Bereichen einstellen,
wobei diese bei der Reduzierung der Ausfallzeiten
und der Senkung der Reparaturkosten am
deutlichsten ausfallen.

Hohere Maschinenzuverlassigkeit

Die Verwendung eines SKF SYSTEM 24
Schmierstoffgebers erhcht die
Maschinenzuverlassigkeit und senkt somit
die ungeplanten Stillstandszeiten.

Produktivitdtssteigerung

Da automatische Schmierstoffgeber Anlagen und
Gerate im Betrieb schmieren, sinken die
geplanten Stillstandszeiten wahrend die
Produktivitat steigt.

Sinnvollere Beschéftigung des Personals
Eine automatische Schmierung ermaoglicht es
dem Personal, sich auf hochwertigere Aufgaben
zu konzentrieren, wie die Inspektion und
Uberwachung der Maschinen.

Niedrigere Gesamtbetriebskosten

Bessere Anlagenzuverlassigkeit und -leistung
bedeuten gleichzeitig auch niedrigere
Maschinen-Reparaturkosten.
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Gasgetriebene automatische Einpunkt-Schmierstoffgeber
SKF LAGD Reihe

Die Einheiten werden betriebsbereit ausgeliefert. Sie konnen mit einer Vielzahl von SKF
Hochleistungsschmierstoffen geftillt werden. Fur Inbetriebnahme und Zeiteinstellung werden
keine Werkzeuge benotigt. Der Schmierungsdurchfluss lasst sich einfach und prazise einstellen.

e Flexible Abgaberate von 1 bis 12 Monaten

e Die Schmierung kann jederzeit angehalten oder neu eingestellt werden

e Eigensicherheit: ATEX-Zulassung flr Zone O

e Der Schmierstoffbehalter ist durchsichtig und erlaubt eine Sichtprifung der Abgaberate
e Die kompakte Bauweise erlaubt den Einbau auch bei beschranktem Platzangebot

e Schmierfette und Kettenole lieferbar

e SKF DialSet erleichtert die Berechnung der richtigen Abgaberate

Typische Anwendungsfille

e Einsatz an schwer zuganglichen und gefahrlichen Orten
e Schmierung des Lagergehauses

o Elektromotoren

e Geblase und Pumpen

e Forderanlagen

e Krane

e Ketten (O1)

e Aufziige und Rolltreppen (O1)

SKF DialSet erleichtert die Berechnung der richtigen Abgaberate.

Fur LAGD-Schmierstoffgeber ist umfangreiches Zubehor erhaltlich.
Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 170-171.

Deckel mit Griffprofil
Spezielle Ringkonstruktion flr
optimale Griffigkeit

Schlitz fiir Zeiteinstellung

Einfache, prazise Einstellung der
Durchflussmenge

Gaszelle

- — Kolben

Herausnehmbare Batterien zwecks Die spezielle Kolbenform sorgt fir

umweltvertraglicher Entsorgung ein optimales Entleeren des
Schmierstoffgebers

Schmierstoffbehalter SKF Schmierstoffe

Der durchsichtige Schmierstoffbehalter Qualitativ hochwertiger
erlaubt eine Sichtpriifung der Abgaberate SKF Schmierstoff
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Bestelldaten
Schmierfett Beschreibung Einheit 60 ml Einheit 125 ml
LGWA 2 Hohe Belastungen, extremer Druck, LAGD 60/WA2 LAGD 125/WA2
groRer Temperaturbereich
LGEM 2 HochwskqsesWalzlag:srfettmlt LAGD 60/EM2 LAGD 125/EM2
Festschmierstoff-Zusatzen
LGGB 2 Biologisch abbaubar — LAGD 125/GB2
LGHB 2 Hohe Belastungen, hohe Temperaturen, LAGD 60/HB2 LAGD 125/HB2
hohe Viskositat
LGHP 2 Hohe Leistung, hohe Temperaturen LAGD 60/HP2 LAGD 125/HP2
LGFP 2 Lebensmittelvertraglich nach NSF H1 LAGD 60/FP2 LAGD 125/FP2
LGWM 2 Hohe Belastungen, groBer Temperaturbereich — LAGD 125/WM2
Lebensmittelvertraglich fiir hohe Belastungen
LGFQ 2 und einen groBen Temperaturbereich LAGD 125/FQ2
Kettendle 2)
- Ol fiir mittlere Temperaturen LAGD 60/HMT68 LAGD 125/HMT68
- Ol fur hohe Temperaturen - LAGD 125/HHT26
LFFM 80 Lebensmittelvertragliches Ol (NSF H1) - LAGD 125/FFM80
LHFP 150 Lebensmittelvertrégliches Ol (NSF H1) - LAGD 125/HFP15
LFFT 220 Lebensmittelvertragliches Ol (NSF H1) - LAGD 125/FFT22
I:I Leerbehalter nur fiir Ol geeignet LAGD 60/U LAGD 125/U
Mit Riickschlagventil

LAGD 60 und LAGD 125

LAGD 60/.. und LAGD 125/..

Max. Betriebsdruck

Antriebsmechanismus

Anschlussgewinde

60 ml
125 ml

—20 bis +60 °C

5 bar (beim Anlaufen)

Edelgaszelle
RY/4

Maximallange Zulaufleitung bei:

Eett
o]

300 mm
1500 mm

Einstellbar, 1 bis 12 Monate

Eigensicherheits-Zulassung

EC-Priifzertifikat
Schutzart
Empfohlene Lagerungstemperatur

Lagerungsfahigkeit des
Schmierstoffgebers
Gewicht

LAGD 60
LAGD 125

11 GExiallCT6 Ga
111D ExialllCT85°C Da
IM1 ExialMa

Kema 07ATEX0132 X
IP 68
20°C

2 Jahre

etwa 200 g
etwa130g
inkl. Schmierstoff

Hinweis: Wenn sich die Umgebungstemperatur konstant zwischen 40 und 60 °C bewegt, sollte zur optimalen Leistung keine Abgaberate von tiber 6 Monaten gewahlt werden.
LGHP 2 sollte nicht verwendet werden, wenn die Umgebungstemperatur 40 °C tibersteigt oder eine Zeiteinstellung von mehr als 6 Monaten benétigt wird.

akF
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Elektromechanische automatische Einpunkt-Schmierstoffgeber

SKFTLSD Reihe

Die automatischen Schmierstoffgeber der SKF TLSD Reihe sind die erste Wahl
flr eine zuverlassige Schmierung bei schwankenden Temperaturen und bei
schwierigen Einsatzbedingungen (Schwingungen, begrenztes Platzangebot,
Gefahrenbereich), die keinen Einbau des Schmierstoffgebers direkt an der
Schmierstelle erlauben.

o Geflillt mit SKF Spezialschmierfett flr Lageranwendungsfalle

e Maximaler Austrittsdruck 5 bar wahrend der gesamten Abgabeperiode
e Durchsichtiger Behalter zur Sichtprifung

e Nachfillsatze inkl. Batterien

e Geeignet fir Direkt- und Ferninstallation

o Komplette Satze werden gebrauchsfertig geliefert, einschlieBlich Antriebseinheit,

Batteriepack, gefllltem Schmierstoffbehalter und passender Stiitzplatte.

Typische Anwendungsfille

o Kritische Anwendungsfalle, in denen extreme Zuverlassigkeit und zusatzliche
Kontrollmdglichkeiten erforderlich sind

e Einsatz an schwer zuganglichen oder gefahrlichen Orten

e FEinsatzbereiche, in denen groBe Schmierstoffmengen benatigt werden

SKF DialSet erleichtert die Berechnung der richtigen Abgaberate.

Flr TLSD-Schmierstoffgeber ist umfangreiches Zubehar erhaltlich.
Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 170-171.

A pie Abgaberate kann fur 1, 2, 3, 4, 6, 8, 9, 10 und 12 Monate
eingestellt werden.

B Die Antriebseinheit ist fir kleine und groBe Kartuschen
(125/250 ml) geeignet. Der Anwender muss lediglich einen
Schiebeschalter betatigen.

Die LED-Ampel zur Statusanzeige ist von allen Seiten gut sichtbar. Die
LEDs haben folgende Bedeutung:
—Grin:  Das Gerat funktioniert korrekt.
—Gelb:  Das Gerat funktioniert, erfordert jedoch in naher Zukunft

manuelles Eingreifen. Gelb ist ein Warnsignal.

—Rot: Das Gerat hat den Betrieb eingestellt.
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Antriebseinheit - TLSD 1-DU
Oberteil des TLSD mit
Elektroantrieb und
Zeiteinstellrad. Lieferung mit
Kunststoffkappe.

Nachfiillsatz -

z. B. LGWA 2/SD250
Austauschbarer Behalter, geftillt
mit 125 ml oder 250 ml Fett
oder QL. Jeder Nachfiillsatz wird
mit einem Batteriepack geliefert.

Stiitzplatte - TLSD 1-SP oder
TLSD 1-SPV

TLSD 1-SP fiir Fettschmierung.
TLSD 1-SPV fiir Olschmierung
mit integriertem
Rickschlagventil
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Bestelldaten

Schmierfett Beschreibung Kompletteinheit 125 Kompletteinheit 250 Nachfiillsatz 125 Nachfiillsatz 250
Hohe Belastungen, extremer Druck,
LGWA 2 groBer Temperaturr- bereich TLSD 125/WA2 TLSD 250/WA2 LGWA 2/5D125 LGWA 2/SD250
Hochviskoses Walzlagerfett mit
LGEM 2 Festschmierstoff- Zusatzen TLSD 125/EM2 TLSD 250/EM2 LGEM 2/SD125 LGEM 2/SD250
LGHB 2 Hohe Belastungen, hohe Temperaturen, 4 g1 55/1p TLSD 250/HB2 LGHB 2/5D125 LGHB 2/5D250
hohe Viskositat
Hohe Leistung,
LGHP 2 [RTIAS et SA— TLSD 125/HP2 TLSD 250/HP2 LGHP 2/5D125 LGHP 2/SD250
Lebensmittelvertraglich
LGFP 2 nach NSF H1 TLSD 125/FP2 TLSD 250/FP2 LGFP 2/5D125 LGFP 2/SD250
Hohe Belastungen,
LGWM 2 groBer Temperaturbereich = - LGWM 2/SD125 LGWM 2/SD250
Lebensmittelvertraglich fiir hohe
LGFQ 2 Belastungen und einen groBen - = LGFQ 2/SD125 LGFQ 2/SD250
Temperaturbereich
Kettendle
- Ol fiir mittlere Temperaturen TLSD 125/HMT68 TLSD 250/HMT68 LHMT 68/SD125 LHMT 68/SD250
- Ol furr hohe Temperaturen - - LHHT 265/5D125 LHHT 265/SD250
LHFP 150 Lebensmittelvertragliches Ol (NSF H1) - - LHFP 150/SD125 LHFP 150/SD250
Technische Daten
Kurzzeichen TLSD 125/... und TLSD 250/...
Fassungsvermdgen LED-Statusanzeigen
TLSD 125 125 ml Grin (alle 30 s) 0K
TLSD 250 250 ml Gelb (alle 30's) Hinweis: Batterie erschopft

Entleerungszeit

Geringstmagliche Fettabgabe
TLSD 125
TLSD 250

GroRtmaogliche Fettabgabe
TLSD 125
TLSD 250

Umgebungstemperatur
TLSD 1-BAT

Max. Betriebsdruck

Antriebsmechanismus

Anschlussgewinde

Maximallange Zulaufleitung bei:

Eett
0]

Vom Anwender einstellbar:
1,2,3,4,6,8,9,10 und 12 Monate

0,3 ml pro Tag
0,7 ml pro Tag

4,1 ml pro Tag
8,3 ml pro Tag

0bis 50°C

5 bar
Elektromechanisch
GV

Bis zu 3 Meter 1)
Bis zu 5 Meter

Gelb (alle 5s)
Rot (alle 5's)
Rot (alle 2 s)

Schutzart des montierten
Schmierstoffgebers
Akkusatz

TLSD 1-BAT
Empfohlene
Lagerungstemperatur
Lagerungsfahigkeit des
Schmierstoffgebers
Gesamtgewicht (inkl. Verpackung)

TLSD 125
TLSD 250

Hinweis: hoher Gegendruck
Warnung: Fehler — Schmierung eingestellt
Warnung: Kartusche leer

IP 65
4,5V, 2,7 Ah/Alkali-Mangan
20°C

3 Jahre 2 )
(2 Jahre bei LGFP 2 und Olschmierstoffen)

635¢g
800g

1) Die zulassige Hochstlange der Zulaufleitung hangt von der Umgebungstemperatur, der Schmierfettsorte und vom Gegendruck ab.
2) Die maximale Lagerhaltbarkeit betragt 3 Jahre ab Fertigungsdatum, siehe seitlicher Aufdruck am Behalter. Auch wenn die Inbetriebnahme erst drei Jahre nach Fertigungsdatum erfolgt,
kénnen Behalter und Batteriesatz mit einem 12-Monats-Intervall betrieben werden.

akF
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‘m Elektromechanische automatische Einpunkt-Schmierstoffgeber

SKF TLMR Reihe

Der automatische SKF Schmierstoffgeber TLMR versorgt eine einzelne Schmierstelle mit Fett.
Durch seinen relativ hohen Betriebsdruck von 30 bar fordert der Schmierstoffgeber auch Giber
eine langere Distanz die optimale Schmiermenge zu Schmierstellen in schwer zuganglichen und
raumlich eingeschrankten Bereichen. Durch den breiten Betriebstemperaturbereich und die
robuste Ausfliihrung eignet sich der Schmierstoffgeber TLMR fiir Applikationen mit
Temperaturschwankungen und Vibrationen.

e Kartuschen geflllt mit qualitativ hochwertigen SKF Schmierfetten.

e Temperaturunabhangige Abgabemenge

e Abgabeperiode einstellbar bis zu 24 Monaten

e Maximaler Betriebsdruck von 30 bar (ber den gesamten Abgabezeitraum hinweg

e Es konnen unterschiedliche Entleerungszeiten eingestellt werden

e Erhaltlich in zwei Ausflihrungen: Der TLMR 101 wird mit Standard Lithium AA Batterien
betrieben, der TLMR 201 wird mit 12-24 Volt DC betrieben

o Kartuschen (nicht wiederbefiillbar) in 2 GroRen erhaltlich: 120 ml und 380 ml

Typische Anwendungsfalle

e Anwendungen, die einen hohen Schmiermittelbedarf haben

¢ Anwendungen, bei denen wahrend des Betriebs starke Schwingungen auftreten

e Dadurch, dass der TLMR bestens vor dem Eindringen von Wasser und Staub (IP 67)
geschutzt ist, eignet er sich flr allgemeine Maschinenanwendungen und
Maschinenanwendungen im lebensmittelverarbeitenden Bereich.

e Aufgrund seines hervorragenden Betriebsverhaltens bei hohen Temperaturen kann
der TLMR auch in Maschinenraumen und bei Heizgeblasen eingesetzt werden.

e Auch bei niedrigen Temperaturen zeigt der TLMR exzellentes Betriebsverhalten
(und kann somit auch in Windkraftanlagen eingesetzt werden)

SKF DialSet erleichtert die Berechnung der richtigen Abgaberate.

Fur TLMR-Schmierstoffgeber ist umfangreiches Zubehor erhaltlich.
Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 170-171.

k|

Jedem TLMR liegt serienmagig eine stahile Halterung bei. Mit dieser Benutzerfreundlicher Kartuschenwechsel — die neue Kartusche wird
Halterung kann der TLMR problemlos an einer flachen Flache einfach in den Schmierstoffgeber geschraubt.
montiert werden.
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Bestelldaten
Schmierfett Beschreibung TLMR 101 Nachfiillsatz (Kartusche und Batterie) TLMR 201 Kartuschen
120 ml 380 ml 120 ml 380 ml
Walzlagerfett fiir hohe Belastungen, extreme
LGWA 2 i 5 178 R Rl ee R el LGWA 2/MR120B LGWA 2/MR380B LGWA 2/MR120 LGWA 2/MR380
Extrem hochviskoses SKF Walzlagerfett mit
LGEV 2 Festschmierstoff-Zusatzen - LGEV 2/MR380B - LGEV 2/MR380
Hochviskoses Walzlagerfett flir hohe
LGHB 2 Belastungen und hohe Temperaturen - LGHB 2/MR380B - LGHB 2/MR380
Hochleistungs-Walzlagerfett fir hohe
LGHP 2 T a———— - LGHP 2/MR380B - LGHP 2/MR380
LGFP2 | Lebenemittelvertragliches Wlzlagerfett LGFP 2/MR120B LGFP 2/MR380B LGFP 2/MR120 LGFP 2/MR380
Walzlagerfett fiir extreme Driicke und tiefe
LGWM 1 Torereien - LGWM 1/MR380B - LGWM 1/MR380
Walzlagerfett fir hohe Belastungen und
LGWM 2 i e T P e - LGWM 2/MR380B - LGWM 2/MR380
LGEP 2 Hochdruck-Walzlagerfett = LGEP 2/MR380B - LGEP 2/MR380
Mehrzweck-Walzlagerfett fir Industrie
LGMT 3 aira e atechnik - LGMT 3/MR380B - LGMT 3/MR380
Kompletter Satz TLMR-Pumpe
TLMR 101/38WA2 Schmierstoffgeber mit 380 ml-Kartusche gefiillt TLMR 101 Schmierstoffgeber mit Batterien
mit Schmierfett LGWA 2, batteriebetrieben. TLMR 201 1) Schmierstoffgeber mit 12-24 VDC
TLMR 201/38WA2 Schmierstoffgeber mit 380 ml-Kartusche gefillt mit

Schmierfett LGWA 2, Stromversorgung 12-24 VDC.

Technische Daten

Kurzzeichen TLMR 101 and TLMR 201
Fassungsvermogen 120 ml Antriebsmechanismus Elektromechanisch
380 ml

Entleerungszeit

Niedrigste Einstellung
Kartusche 120 ml
Kartusche 380 ml

Hochste Einstellung
Kartusche 120 ml
Kartusche 380 ml

Abgabe
Umgebungstemperatur
Max. Betriebsdruck

Vom Anwender einstellbar: 1, 2, 3, 6, 9,
12,18, 24 Monate oder Abgabe

0,16 ml pro Tag
0,5 ml pro Tag

3,9 ml pro Tag
12,5 ml pro Tag

31 ml pro Stunde
—25 his +70 °C
30 bar

Anschlussgewinde
Maximallange Zulaufleitung 1)

LED-Statusanzeigen
Griin (alle 8 s)
Griin und Rot (alle 8 s)
Rot (alle 8 s)

Schutzart
DIN EN 60529
DIN 40 050 Teil 9

Stromversorgung
TLMR 101
TLMR 201

G%/4 Innengewinde

Bis zu 5 Meter

OK
Fast leer
Fehler

P67
IP 6k9k

4 AA Lithiumbatterien
12-24Volt DC Gber M12-A-Verbindung

1) Die Stromversorgung des TLMR 201 erfolgt tiber einen M12-A-Stecker (TLMR 201-1), der separat bestellt werden muss.
2) Die zulassige Hochstlange der Zulaufleitung hangt von der Umgebungstemperatur, der Schmierfettsorte und vom Gegendruck ab.
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Gebrauchsfertiges Zentralschmiersystem

SKF Automatischer Schmierstoffgeber, TLMP Reihe

Die TLMP Reihe des SKF automatischen Schmierstoffgebers MultiPoint Automatic Lubricator wurde
flr die zuverlassige Schmierung mehrerer Schmierstellen entwickelt. Dieses robuste automatische

Schmiersystem wird als kompletter Satz angeboten, einschl. Schmierstoffgeber, Rohre und

Anschlisse. Das TLMP System kann bis zu 18 Schmierstellen versorgen. Es hat steckbare Auslasse

und lasst sich einfach tber ihre Tastatur mit LED-Anzeige installieren und programmieren.

e Kompletter Satz

1 x 1 x
1x 1 x
2 x 2 x
20m 50m
8 x 18 x
8 x 18 x
7 x 17 x
Einfiillnippel Schlauchleitung mit Fiillnippel
Ersetzt Standardschmiernippel fur Ersetzt Standardschmiernippel fur
schnellere Schmierstoffversorgung schnellere Schmierstoffversorgung
mit der Flllpumpe. (LAGF 1-H) mit der Flllpumpe. (LAGF 1-F)
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Vorteile der TLMP Reihe

e FEinfache Installation und Programmierung

TLMP 1008 TLMP 1018

Das vielseitige Schmiersystem hat ein Fassungsvermaogen von fast einem Liter und einen
Ruhrfligel, der Fettabscheidung verhindert und so die Verwendung einer Vielzahl von
Schmierstoffen ermaoglicht. Dank ihrer hohen IP-Schutzart ist die TLMP Reihe schwingungsfest,
unempfindlich gegen Nassreinigung und verhindert das Eindringen von Verunreinigungen.

Die Einheit ermadglicht auch Maschinensteuerung zur voribergehenden
Schmierungsunterbrechung durch Unterbrechung der Stromzufuhr.

e Geeignet fur bis zu 18 Schmierstellen

e Alarme fur Fullstand und Fehlfunktion; Fernbenachrichtigung moglich

e Maschinensteuerung per Unterbrechung der Stromzufuhr

o Ausflihrungen mit verschiedenen Spannungen erhaltlich

e Flrindustrielle Anwendungen, in der Landwirtschaft und fiir Offroad-Nutzfahrzeuge

Die TLMP Pumpe wird komplett mit folgenden Teilen geliefert

Pumpe

Einbaumaterial flir die Pumpeneinheit
Elektroanschlisse

Kunststoffleitung Nylon, 6 x 1,5 mm

Gerade Rohrverschraubungen fiir Anwendung G /s
Rohranschlussstopfen

Auslassverschlussstopfen

ak



Stabiles Metallgehause

flr eine lange Gebrauchsdauer

Schmiernippel

LED-Anzeige flr
einfache Programmierung

Technische Daten

Alarmsignal bei leerem Behalter
oder verstopftem Auslass

Filter zur Vorbeugung von

Verunreinigung durch
Schwebstoffpartikel

von Fettabscheidung

von 120 bar

Verteilerblock fur
erhohte Flexibilitat bei
der Benutzung von bis
zu achtAuslassen

Zykluskontrollsensor zur
Sicherstellung, dass der

lassen transportiert wird

Schmierstoff zu den Aus-

Rahrflagel zur Vorbeugung

Pumpenelement mit einem
maximalen Betriebsdruck

Kurzzeichen TLMP 1008 und TLMP 1018
Anzahl der Schmieranschliisse Externe Steuerung Durch Unterbrechung der

TLMP 1008 1-8 Stromversorgung

TLMP 1018 1-18 Umgebungstemperatur —25 bis +70°C
Geeignete Fettkonsistenz NLGI 2, 3 el P67
Maximaler Betriebsdruck 205 bar Sl
Maximale Entfernung/Langezur ~ 5m TLMP 1008 20m, 6 x1,5 mm, Nylon
Schmierstelle TLMP 1018 50m, 6 x1,5 mm, Nylon
Abgaberate 0,1 - 40 cm3/Tag pro Anschluss Gewicht Ca. 6 kg
Leistung der Pumpe Ca. 0,2 cm3 (pro Zyklus), ca. 1,7 cm3 Bestelldaten 8 Auslasse

(pro Minute) TLMP 1008/24 DC 24VDC (-20/+30°%)
Fassungsvermaaen des 1 Liter TLMP 1008/120V 120VAC 60 Hz (+10 %)
¢ e TLMP 1008/230V. 230VAC 50 Hz (+10 %)

Behalters
Nutzbares Fassungsvermadgen

Befiillung

Einbauposition
Stromversorgungsanschluss

Alarme

ak

Ca.0,5-0,9 Liter

Uber hydraulische Schmierverschraubung
R1/4

Senkrecht (max. Abweichung 5°)
EN 175301-803 DIN 43650/A

blockierte Schmierleitungen, leere
Kartusche, intern und extern

Bestelldaten 18 Auslasse
TLMP 1018/24 DC
TLMP 1018/120V
TLMP 1018/230V

24VDC(-20/+30 %)
120 VAC 60 Hz (+10 %)
230VAC50 Hz (10 %)
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Ein umfangreiches Angebot erweitert den Einsatzbereich der automatischen
SKF Schmierstoffgeber

Anschliisse Anschliisse
GY/s
LAPA 45 Winkelanschluss 45° LAPN /8 Anschlussnippel
61/4-GYY8
o0 [ X )
~— el
G1/4
LAPA 90 Winkelanschluss 90° LAPN 1/4 Anschlussnippel
61/4-GYY4
o0 [ X )
-6l
H 61/2
LAPE 35 Verlangerung 35 mm N LAPN 1/2 Anschlussnippel
= 61/4-G1/2
o0 [ X )
~—L el
1/4"-28 UNF
LAPE 50 Verlangerung 50 mm LAPN 1/4 UNF Anschlussnippel
61/4-1/4 UNF
o0 A Ve [ X )
G3/8
LAPF F1/4 Schlauchanschluss mit LAPN 3/8 Anschlussnippel
Innengewinde G /4 61/4-G3/8
o0 614 [ X )
Mé6
LAPFM1/8S Schlauchanschluss mit LAPN 6 Anschlussnippel
AuRengewinde G1/8 fir 61/4-M6
[ X )
=y 6 x 4 Schlauch N -
*,C:)r 6 mm M8
LAPFMY/4S Schlauchanschluss mit LAPN 8 Anschlussnippel
AuRengewinde G /4 fir G1/4-M8
= 6 x 4 Schlauch - oo
=5 8mm [ M8x1
LAPFM /8 Schlauchanschluss mit LAPN 8x1 Anschlussnippel
AuBengewinde G1/8 6Y/4-
o0 [ X )
= cYs M8 x 1
%* 8 mm
LAPFM /4 Schlauchanschluss mit LAPN 10 Anschlussnippel
AuRengewinde G1/4 63/4-M10
== Gl oo oo
= 8mm
LAPF M /45W Extra starker Schlauchanschluss LAPN 10x1 Anschlussnippel
mit AuBengewinde G1/4 6Y/4-
= Y4 L oo M10x 1
*@‘ 8 mm
LAPF M 3/8 Schlauchanschluss mit LAPN 12 Anschlussnippel
AuBengewinde G3/8 G1/4-M12
o0 [ X )
= c3s
DIN 71412
LAPG 1/4 Schmiernippel G 1/4 LAPN 12x1.5 Anschlussnippel
61/4-M12x1,5
o0 [ X )
LAPM 2 Y-Anschluss @ SKF LAGD Reihe
o0 @ SKFTLSD Reihe

SKFTLMR Reihe
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Riickschlagventile (fiir Olanwendungen)

= GV

E@ﬂ LAPV 1/4
A oo

=L €

GY4
LAPV1/8
(X}
| GYs

Biirsten (fiir Olanwendungen)

Riickschlagventil G 1/4

Riickschlagventil G 1/8

Montage- und Schutzvorrichtungen und Extras

GY4
u LAPB 3x4E1 Burste 30 x 40 mm
40 mm 30 mm oo
LAPB 3x7E1 Birste 30 x 60 mm
[ X ]
LAPB 3x10E1 Blrste 30 x 100 mm
[ X ]
LAPB 5-16E1 Aufzughlrste,
5-16 mm Spalt

[ X ]

u

=
|

L —

S

Ay

L L

u

LAPB 5-16/2K
Aufzugsystem flr 5, 9 oder 16 mm Schiene

ak

lang, 8 x 6 mm
[ X )

S LAPT 5000

lang, 8 x 6 mm
[ X )

5}

3

LAPC13 Befestigungsteil
[

LAPC50 Klemme

[

LAPC63 Klemme

[

LAPP 4 Schutzsockel

[

LAPP 6 Schutzdeckel
[

LAPT 21000 Flexibler Schlauch, 1 000 mm

Flexibler Schlauch, 5 000 mm

St LAPT 210005 Extra starker, flexibler Schlauch, 1
*‘T}[ 000 mm lang,
A 6 x4 mm

000 mm lang,
6 x4 mm

LAPT 50005 Extra starker, flexibler Schlauch, 5

S LAPT 1000SW Extra starker, flexibler Schlauch, 1
*:i 000 mm lang,
o ®e 8x6mm

00000

S LAPT 5000SW Extra starker, flexibler Schlauch, 5
b‘i{ 000 mm lang,
®e 8x6mm

TLMR 201-1 Kabelstecker M12 fur TLMR 201
(Kabeldurchmesser 4 — 6 mm)
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Werkzeuge zur manuellen Fettabgabe

Ein wichtiges Element von Schmierungsplanen

Die groBten Schwierigkeiten bei der manuellen Schmierung sind
Genauigkeit und Reinheit. Der Schmierfilm kann tber 40 Mal dinner sein
als das kleinste sichtbare Partikel. Die SKF Hilfsmittel flr die manuelle
Schmierung unterstitzen den Anwender bei der Aufbewahrung,
Handhabung, Dosierung und Anwendung von Schmierstoffen auf moglichst
einfache und saubere Weise.

Ein umfangreiches Sortiment fur unterschiedlichste Anforderungen
SKF Handhebel-Schmierpressen

SKF Handhebel-Schmierpressen kommen u.a. in der Landwirtschaft, in der Industrie, bei
Fahrzeugen und im Baugewerbe zum Einsatz. Mit Ausnahme der SKF LAGP 400, die nur zum
Leeren von Einmalkartuschen geeignet ist, haben alle Gerate einen Fillanschluss. Sie konnen
daher mit SKF Schmierpumpen nachgefiillt werden, wodurch ein hoher Reinheitsgrad des Fetts
gewahrleistet wird.

LAGP 400

Zur Schmierung nicht abgedichteter Lager
Kartuschenpresse LAGP 400

Die Kartuschenpresse LAGP 400 flr SKF Fettkartuschen stellt als
Niederdruck-Schmierpresse eine einfache und saubere Alternative zum
manuellen Befetten nicht eingebauter Lager dar.

o Komplett mit drei Spritztillen
e Zum Befetten nicht eingebauter Lager oder offener Antriebe
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1077600

Einfaches Befetten

Handhebel-Schmierpressen 1077600 und
TLGH1

Die SKF Handhebel-Schmierpressen eignen sich hervorragend fir Industrie,
Landwirtschaft und Baugewerbe, aber auch fiir Haushalt und Hobby.

Die Handhebel-Schmierpressen werden mit einem 175 mm langen
Verlangerungsrohr mit Greifautomatik geliefert.

o Flr Fettkartuschen und loses Schmierfett
e Der gerandelte Behalter liegt sicher in der Hand
o Qualitatsstahl, unempfindlich gegen StoRe, leichtes Auswechseln der Kartusche
¢ Die spezielle Kolbenkonstruktion ermaglicht restloses Entleeren der Kartusche
e Hubvolumen —TLGH 1: 0,9 cm3
-1077600: 1,5 cm3
akF



Auswahltabelle und Technische Daten — SKF Handhebel-Schmierpressen

Kurzzeichen LAGP 400 TLGH 1 1077600 1077600/SET LAGH 400
Bedienung Manuell Manuell Manuell Manuell Manuell
Einhand

Hochstdruck 400 bar 400 bar 400 bar 300 bar

(5 800 psi) (5 800 psi) (5 800 psi) (4 350 psi)
Volumen pro Hub 20 cm3 Ca.0,9cm3 Ca.1,5cm3 Ca.1,5cm3 Ca.0,8 cm3
Gewicht 0,35 kg 1,5 kg 1,5kg Komplett: 2,4 kg 1,2 kg
Behalter Geeignet fiir die SKF Fett (ca. 500 cm3) oder Fett (ca. 500 cm3) oder Fett (ca. 500 cm3) Fett (ca. 500 cm3) oder

Schmierfettkartuschen Fettkartuschen Fettkartuschen oder Fettkartuschen Fettkartuschen

Lange der - 175 mm 175 mm 175 mm 300 mm
Abflussleitung
Zubehdr - 1077601 1077601 1077601 1077601

Hinweis: 1077601: Flexibler, 500 mm langer Druckschlauch mit hydraulischer Greifdiise

1077600 H

1077600/SET

1077600 auch mit einem 300 mm Hochdruckschlauch mit
Hydraulik-Schnellkupplung 1077600H erhaltlich.

1077600/SET

1077600 auch als Komplettset.
Lieferumfang pro Satz: Verlangerungsleitung, Schnell- verbinder-
Hochdruckschlauch, Schnellverbinder-Verlangerungsleitung mit
Kardanduse, Schnellverbinder- Verlangerungsleitung fir Flachkopf-
Schmiernippel (016 mm), Innengewinde und Spitzdise

ak

Einhandig bedienbar

LAGH 400

Schmierpresse LAGH 400

Das ergonomische Design, der biegsame Schlauch und die Méglichkeit, den
Schlauch sowohl senkrecht als auch waage-recht anzubringen,
gewahrleisten Bedienerfreundlichkeit. Kann mit Fettkartuschen oder losem
Schmierfett befillt werden.

e Bedienerfreundlich: Die Presse ist einhandig bedienbar

o Wiederaufflllbar: Der Flllnippel und das Entlifungsventil ermoglichen
das Auffillen mit Hilfe von Schmierfett-Flllpumpen

e Betriebsdruck bis 300 bar

e Biegsamer Hydraulikschlauch: Flexibel, sowohl waagerecht als auch
senkrecht an der Schmierpresse zu befestigen
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Technologie und Zuverlassigkeit in robustem Design
Akkubetriebene SKF Schmierfett-Fullpumpe TLGB 20

Die akkubetriebene SKF Schmierfett-Fillpumpe TLGB 20 ist auf maximale Effizienz ausgelegt und
enthalt ein integriertes Fettmengenmessgerat, mit dem sich unzureichende Schmierung verhindern
lasst. Dieses einzigartige Hilfsmittel zeichnet sich durch ein robustes, ergonomisches Design aus. Der
DreipunktfuR sorgt fir Bedienkomfort, der 20-V-Lithium-lonen-Akku fir eine lange Gebrauchsdauer.
Die TLGB 20 eignet sich flr eine Vielzahl von Schmierungsarbeiten, z. B. an Lagern und Anlagen in
Industrie- und Fertigungsumgebungen oder an Land- und Baumaschinen.

Das Pumpendisplay gibt den Akkuladezustand, die abgegebene Fettmenge, die Pumpen-/
Motordrehzahl sowie eventuell blockierte Schmierpunkte an. Diese vielseitige
Schmierfettpumpe bietet zwei Durchflussmengen — niedrig und hoch — und kann pro
Akkuladung den Inhalt von bis zu 15 Fettkartuschen abgeben. Die TLGB 20 liefert Driicke von
bis zu 700 bar und ist mit einer integrierten LED versehen, mit der sich der Arbeitsbereich
beleuchten lasst.

Dreipunktfuf

Halt die Schmierfettpumpe aufrecht,
flr einfache Handhabung

Integriertes Fettmengenmessgerat fiir prazise Schmierung

Da sich mit dem Fettmengenmessgerat der TLGB 20 genau feststellen lasst, wie viel
Schmierstoff abgegeben wurde, wird unzureichende Schmierung vermieden. Unzureichende
Schmierung kann zu vorzeitigem Lagerausfall oder zum Eindringen von Verunreinigungen in
das Lager fithren. Uberschmierung ist eine Verschwendung von Fett und kann ebenfalls
erhebliche Komplikationen nach sich ziehen. In Anwendungen mit schnell umlaufenden
Maschinen wie Elektromotoren kann zu viel Schmierstoff zu hohen Temperaturen flhren und
Dichtungen beschadigen, wodurch Verunreinigungen eindringen konnen. Hohe Temperaturen
reduzieren zudem die Schmierstoffgebrauchsdauer und erhohen dadurch die Betriebskosten.

Integriertes Fettmengenmessgerat

Gibt an, wie viel Schmierfett abgegeben wurde

Durchflussmenge mit zwei Geschwindigkeiten

Ermaoglicht je nach Anwendung einen niedrigen oder hohen Durchfluss

Anzeige fiir Akkuladezustand
Gibt den Ladezustand des Lithium-Akkus an
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LED-Leuchte

Beleuchtet den Arbeitshe-
reich und erleichtert so die

Einfiillnippel Schutzfedern
Verhindern Knicke im
Schlauch und verlangern

die Lebensdauer.

Flr das saubere und
einfache Einflllen
aus Behaltern mit
Fullpumpen.

Lokalisierung von Schmier-
nippeln bei schlechten
Lichtverhaltnissen.

Entliiftungsventil

Entfernt Luft aus der
Schmierfettpumpe und sorgt so fur
storungsfreies Arbeiten.

Multifunktions-LCD

Das Display zeigt Fettabgabe und
Akkuladezustand an und warnt den
Bediener bei blockierten Schmier-
nippeln und Schmierstoffverlust.

Ergonomisches Design

Geringes Gewicht mit optimiertem

Technische Daten

4-Backen-Kupplung

Prazisionsgefertigt fir lange Haltbarkeit

Gleichgewicht fir erhohten
Bedienkomfort.

20-V-Lithium-lonen-Akku

flr eine stabile Leistung

Gibt pro Ladung den Inhalt von bis
zu 15 Fettkartuschen ab und sorgt

Kurzzeichen TLGB 20 und TLGB 20/110V
Anzeige Fettmengenmessgerat Akku Li-lon
bR B e Akkuleistung Max. 20 VDC (ohne Arbeitslast)
Alarm bei blockierten Schmiernippeln -
Alarm bei Schmierstoffverlust Akkukapazitat 1500 mAh
Fettabgabe Spannungsladegerat, V/Hz
Niedrige Geschwindigkeit 100 mi/min bei 70 bar TLGB 20 200-240V/50-60 Hz
Hohe Geschwindigkeit 160 ml/min bei 70 bar TLGB 20/110V 110-120V/60 Hz

Max. Betriebsdruck
Max. Spitzendruck
Kartuschen pro Akkuladung

Schlauchlange

ak

400 bar
700 bar

15 Kartuschen

(kein Gegendruck, langsame Beftillung)
5 Kartuschen (200 bar Gegendruck,
langsame Befiillung)

900 mm

Abmessungen Tragekoffer
Gewicht

Gesamtgewicht

(einschl. Tragekoffer)

Zubehor
TLGB 20-1
TLGB 20-2

590 x 110 x 370 mm
3,0kg

5,7 kg

Schultergurt
20-V-Lithium-lonen-Akku
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Technische Daten

Optimale Reinheit beim Beftillen von Handhebel-Schmierpressen

SKF Schmierfett-Fullpumpen LAGF Reihe

Anwender, die Wert auf eine maglichst reine Schmierung legen, verwenden fur jedes
Schmierfett eine eigene Handhebel-Schmierpresse und achten beim Nachftillen auf

Sauberkeit. SKF Schmierfett-Flllpumpen erleichtern diese Art der Schmierung.

Schnelles Befiillen: GroBes Hubvolumen bei niedrigem Druck

e Einfacher Einbau: Alle erforderlichen Teile werden mitgeliefert
e Zuverlassig: Fur alle SKF Schmierfette gepruft und zugelassen
e Geeignet als Erganzung zum SKF Lager-Befetter VKN 550

Kurzzeichen LAGF 18 LAGF 50
Hochstdruck 30 bar (430 psi) 30 bar (430 psi)
Volumen/Hub ca. 45 cm3 ca. 45 cm3
Zuldssige FassmaRe:
Innendurchmesser 265-285 mm 350-385 mm
max. Innenhdhe 420 mm 675 mm
Gewicht 5kg 7 kg
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Verunreinigungsfreie Schmierfettfullung

SKF Lager-Befetter VKN 550

Der robuste und bedienerfreundliche SKF Lager-Befetter VKN 550 wurde flr das vollstandige
Beflillen offener Lager (z.B. Kegelrollenlager) entwickelt. Er kann zusammen mit normalen

Handhebel-Schmierpressen, Luft-Fettpumpen und Schmierfett-Fullpumpen genutzt werden.

e Das Fett wird direkt zwischen die Walzkorper gespritzt
e Geschlossenes System: Deckel verhindert das Eindringen von Verunreinigungen

Hinweis: Sehr gut geeignet fiir den Einsatz zusammen mit den SKF Schmierfett-Fullpumpen der

LAGF Reihe

Technische Daten

Kurzzeichen VKN 550
LagermaRe
Innendurchmesser (d) 19 bis 120 mm

AuRendurchmesser (D)

max. 200 mm
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Zubehor
Kurzzeichen Beschreibung
LAGT 18-50 Transportwagen flr Behalter
mit 18 kg und 50 kg
LAGT 180 Transportwagen flr Behalter
mit bis zu 200 kg
LAGG 18M

Technische Daten
Kurzzeichen

Flr groBere Schmierfettmengen
SKF Schmierfettpumpen LAGG Reihe

SKF fertigt hand- und luftbetriebene Schmierfettpumpen fir groRe Fettvolumina. Diese
Pumpen kommen vorzugsweise dann zum Einsatz, wenn groRe Gehause gefillt oder zahlreiche
Schmierstellen versorgt werden mussen. Sie sind auch geeignet zum Auffillen von
Zentralschmiersystemen.

e Umfangreicher Bereich: Pumpen flr Fasser mit Fassungsvermogen von 18 kg, 50 kg und 180 kg
e Hochdruck: maximal 420 bar (Luftpumpen)

e Zuverlassig: Fur SKF Schmierfette geprift und zugelassen

¢ Einfache Bedienung, betriebshereit

e 3,5m Schlauch im Lieferumfang

LAGG 50AE

LAGG 180AE !
"I

LAGG 18AE

LAGG 18M

LAGG 18AE

LAGG 50AE

LAGG 180AE

Beschreibung

Antrieb

Max. Druck

Zul. FassmaBe
Mobilitat

Max. Durchflussrate

Geeignete Fette
NLGI-Klasse

akF

Schmierfettpumpe fir 18
kg-Eimer

Manuell

500 bar (7 250 psi)
265-285 mm
Stationar

1,6 cm3/Hub

000-2

Mobile Schmierfettpumpe
flr 18 kg-Eimer

Schmierfettpumpe
flr 50 kg-Fasser

Schmierfettpumpe
flr 180 kg-Fasser

Luftdruck Luftdruck Luftdruck

420 bar (6 090 psi) 420 bar (6 090 psi) 420 bar (6 090 psi)
265-285mm 350-385 mm 550-590 mm
Mobil (LAGT 18-50) Stationar Stationar

200 cm3/min. 200 cm3/min. 200 cm3/min.

0-2 0-2 0-2
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Prazise Fettmengenmessung
SKF Schmierfett-Mengenmessgerat LAGM 1000E

Die pro Hub geforderte Schmierfettmenge einer Handhebel-Schmierpresse hangt von vielen
Variablen ab. Daher ist es bei der manuellen Schmierung meist nicht einfach, die Fettmenge genau zu
dosieren. Die prazise Dosierung ist jedoch wichtig fiir die Lagergebrauchsdauer, denn Uber- oder
Mangelschmierung kann zu Maschinenversagen flihren. Oft wird deshalb die Fettmenge pro Hub
gewaogen, aber dieses Verfahren berlicksichtigt weder den Gegendruck, noch den laufenden Verschlei
in der Schmierpresse oder andere Variablen.

Das SKF Schmierfett-Mengenmessgerat LAGM 1000E erlaubt die zuverlassige Messung von
Schmierfettmengen. Das Gerat misst wahlweise das Volumen oder das Gewicht, je nach Bedarf
in metrischen Einheiten (cm3 oder g) oder in US-Einheiten (US fl. oz oder 0z), so dass keine
Umrechnung natig ist.

e Geeignet fir die meisten Schmierfette nach NLGI O bis 3

e Eine ol- und fettbestandige Gummihdilse schitzt die Elektronik vor StoRen

e GroBe und Ubersichtliche Anzeige auf hintergrundbeleuchteter LCD-Anzeige

e Hachstdruck 700 bar (10 000 psi)

e Kompakte, leichte Konstruktion

e Korrosionshestandiges Aluminiumgehause

e Geeignet fr alle SKF Handhebel-Schmierpressen und luftbetatigten Schmierpumpen
e Stationare Installation zusammen mit einem Schmiersystem moglich.

Technische Daten

Kurzzeichen LAGM 1000E

Gehausewerkstoff Aluminium, anodisiert

Gewicht 0,3 kg

Schutzart IP67

Geeignete Schmierfette NLGI O bis NLGI 3

Maximaler Betriebsdruck 700 bar (10 000 psi)

Max. Fettdurchfluss 1 000 cm3/min

Gewindeanschliisse M10 x 1

Anzeige Hintergrundbeleuchtetes LCD (4 Stellen /9 mm)
Genauigkeit +3% von O his 300 bar, 5% von 300 his 700 bar
Wahlbare Einheiten cm3, g, USfl. oz, oz

Automatische Abschaltung der Beleuchtung 15 Sekunden nach letztem Impuls

Batterietyp 2 x 1,5V Alkali, Typ LR1

Automatische Abschaltung Programmierbar
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Zubehorsatze
SKF Anschlussteilesatz LAGS 8

Der SKF Teilesatz LAGS 8 enthalt praktisches Zubehor fur die tagliche Schmierung, das
erfahrungsgemap am haufigsten benétigt wird (Anschliisse, Kupplungen, Diisen).

Technische Daten

Kurzzeichen LAGS 8

Max. Betriebsdruck 400 bar (5 800 psi)

Min. Berstdruck 800 bar (11 600 psi)

Inhalt

LAGS 8 Menge
Verlangerungsrohr, 180 mm, und Dise (DIN 71412) 1
Schlauch mit Diise (DIN 71412) 1
Schlauch mit Dise fiir Bodenkopf-Schmiernippel (DIN 3404) 1
Schlauch mit Diise fiir blindige Schmiernippel und durchsichtige Kunststoffdeckel (DIN 3405) 1
Schmiernippel M10x1-G/s 1
Schmiernippel M10x1-1/8-27NPS 1
Dise (DIN 71412) 2

Zugang zu den Schmierstellen
SKF Schmiernippelsatz LAGN 120

Der Schmiernippelsatz LAGN 120 enthalt 120 standardisierte kegelige Schmiernippel aus
Prazisionsstahl, verzinkt, gehartet und blau chromatiert.

Technische Daten

Kurzzeichen LAGN 120

Max. Betriebsdruck 400 bar (5 800 psi)

Min. Berstdruck 800 bar (11 600 psi)
Inhalt
Schmiernippeltyp Menge Schmiernippeltyp Menge Schmiernippeltyp Menge
Méx1 gerade 30 Méx1 45° 5 Méx1 90° 5
M8x1 gerade 20 M8x1 45° 10 M8x1 90° 10
M10x1 gerade 10 M10x1 45° 5 M10x1 90° 5
GY/s gerade 10 GY/s 45° 5 GY/s 90° 5

alkCF
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Korrekte Kennzeichnung von Schmierstellen

SKF Schmiernippel-Montagekappen- und Etikettensatz TLAC50

Zusammen mit dem SKF Lubrication Planner bilden die SKF Schmiernippel-Montagekappen und
Etiketten eine Komplettlosung, die Schmiernippel vor externer Verunreinigung schiitzen und eine
ordnungsgemage Kennzeichnung erlaubt.

Technische Daten

Kurzzeichen Wert

EtikettmaBe 45 x 21 mm

Werkstoff LLDP + 25% EVA

Temperaturbereich von -20 bis +80 °C

Geeignete SchmiernippelgréRen G1/4, GY/8, M6, M8, M10 und Schmiernippelkopf

Inhalt

Kurzzeichen Beschreibung

TLAC 50/8 50 blaue Kappen und Schilder + 2 bedruckbare Haftbdgen

, 3 TLAC 50/Y 50 gelbe Kappen und Schilder + 2 bedruckbare Haftbogen
P 43&1 0.5, o ’ s TLAC 50/R 50 rote Kappen und Schilder + 2 bedruckbare Haftbogen

Q"'"”-'J":f}:ﬁ’)‘; b TLAC 50/G 50 griine Kappen und Schilder + 2 bedruckbare Haftbégen

TLAC 50/Z 50 schwarze Kappen und Schilder + 2 bedruckbare Haftbdgen

TLAT 10 10 bedruckbare Haftbogen

Hautschutz fur Schmierfett
Fettbestandige SKF Einweg-Schutzhandschuhe TMBA G11D

Die SKF Schutzhandschuhe TMBA G11D wurden speziell fir den Schutz der Haut beim Arbeiten mit
Schmierstoffen entwickelt. Eine Box enthalt 25 Handschuhpaare.

e Ungepuderte Schutzhandschuhe aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
e Enger Sitz erlaubt prazises Arbeiten

e Sehr gute Schmierstoffbestandigkeit

¢ Nichtallergen

Technische Daten

Kurzzeichen TMBA G11D
GebindegroRe 25 Paare
GroRe 9

Farbe Blau
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Olitberpriifung und -abgabe

Technische Daten
Kurzzeichen

Automatische Einstellung des optimalen Schmierolniveaus
SKF Olstandswéachter LAHD Reihe

Die Olstandswéchter SKF LAHD 500 und LAHD 1000 wurden fiir die automatische Kompensation
von Olverdampfung und Olleckagen im laufenden Betrieb entwickelt. Sie gewahrleisten den Olstand
in Lagergehausen, Getrieben, Kurbelgehausen und dhnlichen Olbadern. Die SKF LAHD Reihe
optimiert die Maschinenleistung und verlangert die Maschinengebrauchsdauer. Sie bietet gleichzeitig
die Mdglichkeit, eine prazise Sichtpriifung des Olstands durchzufiihren.

¢ Optimal gewahrleisteter Olstand Typische Anwendungsfalle

o Verlangertes Inspektionsintervall e QOlgeschmierte Lagergehiuse
e Einfache Sichtprifung o Getriebe

e Kompensation von Verdampfungsverlusten e Kurbelgehause

LAHD 500/ LAHD 1000

Fassungsvermégen
LAHD 500
LAHD 1000

Hauptabmessungen
LAHD 500
LAHD 1000

Zulassiger Temperaturbereich
Lange des Verbindungsschlauchs
Anschlussgewinde

Geeignete Olsorten

akF

500 ml
1000 ml

?91 mm x 290 mm Héhe
0122 mm x 290 mm Héhe

—20 bis +70 °C
600 mm
G2

Mineraldl und synthetische Olschmierstoffe
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Miniausgussdeckel

Ideal fir das Befiillen von Olbehaltern mit kleiner
Einfulloffnung. Auslassdurchmesser
ca. 7 mm.

Ea—
ji A

]
Allzweckdeckel / Aufbewahrungsdeckel

Geeignet flr die Schnellbefiillung und fur
den Anschluss von Pumpen (bei Behaltern
flr 3, 5 oder 10 Liter).

LAQS Reihe - Deckel

Eine professionelle Lésung fiir die Aufbewahrung von Ol
Olbehalter und Zubehdr der LAQOS Reihe

Die LAOS Reihe besteht aus einem umfangreichen Sortiment an Behaltern und Spenderdeckeln.
Die Behalter sind ideal fiir die Aufbewahrung von Fliissigkeiten und Olschmierstoffen geeignet.
Da die Versorgungsdeckel in zehn Farben angeboten werden, ist in der Regel eine Eingliederung
in die betriebseigene Farbkodierung moglich.

e Flr eine einfache, sichere und saubere Schmierung

e Prazise Olverbrauchskontrolle mdglich

o \Verbesserter Arbeitsschutz, da weniger Olspritzer

e Warme- und chemikalienbestandig

e Behalter- und Deckelgewinde ermoglichen schnellen, sicheren und einfachen Zusammenbau
e Schnellverschluss-Tullen

o Vakuumventil fur besseren Spritzschutz

»l"z: ‘ﬁ' ‘ ". ~.%.

Streckausgussdeckel ..

o
L

Kurzausgussdeckel

Aufgrund ihrer groRen Offnung (25 mm)
fiir Ole mit hoher Viskositat bzw. hohe
Durchflussraten geeignet.

|deal flr die Prazisionsbefiillung und fir schwer
zugangliche Bereiche. Der Auslass hat einen
Durchmesser von 12 mm und ist ideal fiir Ole mit
Viskositaten bis einschlieBlich ISOVG 220
geeignet.

Etiketten
Zur Inhaltsheschreibung eines Behalters.

Farbe Miniausguss- Streckausguss- Kurzausguss- Allzweckdeckel / Etiketten
deckel deckel deckel Aufbewahrungsdeckel

Gelbbraun LAOS 09057 LAOS 09682 LAOS 09705 LAQOS 09668 LAQS 06919S
M Grau LAOS 09064 LAOS 09699 LAOS 09712 LAOS 09675 LAQS 069645
. Orange LAOS 09088 LAOS 09798 LAOS 09729 LAQS 09866 LAQS 06940S
. Schwarz LAOS 09095 LAOS 09804 LAOS 09736 LAQS 09873 LAQS 069955
B Dunkelgriin LAOS 09101 LAOS 09811 LAOS 09743 LAOS 09880 LAQS 06971S
. Griin LAOS 09118 LAOS 09828 LAOS 09750 LAOS 09897 LAQS 06957S
B Bau LAOS 09125 LAOS 09835 LAOS 09767 LAOS 09903 LAQS 06988S
. Rot LAOS 09132 LAOS 09842 LAOS 09774 LAOS 09910 LAQS 069265
Il Purpur LAOS 09071 LAOS 09392 LAOS 09388 LAOS 09408 LAQS 06933S

Gelb LAQS 09194 LAQS 62437 LAOS 64936 LAOS 62451 LAOS 069025
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Behalter

Alle Behalter haben breite Offnungen und
ein Standardgewinde, das zu jedem LAOS-
Versorgungsdeckel passt. Erhaltlich in

5 GroBen.

LAQS Reihe — Behalter

Kurzzeichen

Pumpen

Standardpumpe fiir Viskositaten bis zu
ISOVG 460. Hohe Durchflussrate

(ca. 14 Hube pro Liter).
Hochviskositatspumpe fiir Viskositaten his
zu IS0 VG 680. Hohe Effizienz mit ca.

12 Hiben pro Liter. Zum Schutz gegen
Schmutzpartikel aus der Luft wahrend des
Pumpens ist ein 10 Mikron Beltiftungsfilter
erhaltlich. Flir beide Pumpen sind

ein 1,5 m langer AusgieBschlauch

mit nachtropfsicherer Diise sowie
Reduzierdusen erhaltlich.

LAQOS Reihe — Pumpen

Kurzzeichen

Verlangerung

Flr schwer zugangliche Schmierstellen.
In zwei unterschiedlichen Durchmessern
erhaltlich. Die Ausflihrung mit kleinerem
Durchmesser kann auf die gewtinschte
Lange zugeschnitten werden (vorher
Halterung entfernen).

LAQS Reihe — Deckel

Kurzzeichen

LAOS 09224 1,5 Liter

LAOS 63571 2 Liter

LAOS 63595 3 Liter

LAOS 63618 5 Liter

LAOS 66251 10 Liter

ak

LAOS 62568 Hochviskositatspumpe
(passend zu den LAQS
Spenderdeckeln)

LAOS 09423 Bellftungsfilter fur

Hochviskositatspumpen

LAQS 62567 Standardpumpe
(passend zu den LAQOS
Spenderdeckeln)

LAQS 09422 Reduzierduse fiir die Pumpe

LAOS 67265 Schlauchverlangerung fiir
Streckausgussdeckel

LAQS 62499 Schlauchverlangerung fir
Streckausgussdeckel
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L agerungswerkzeuge

Halten Sie Ihr Ol von Anfang an sauber
Olstation

Die Zuverlassigkeit von dlgeschmierten Maschinen hangt in erheblichem MafBe von der Reinheit des
Schmierdls ab. Da es fliissig ist, nimmt das Ol nach Erreichen der Anwendung in der Maschine leicht
Schmutz auf.

Eine Olstation hilft beim Sauberhalten des Ols beim Einfllen in die Behalter, wihrend der Anlieferung
sowie, wahrscheinlich am wichtigsten, wahrend es im Behalter gelagert ist. Eine ununterbrochene
Filterung verhilft zur Gewahrleistung des gewtnschten Reinheitsgrads. SchlieBlich besteht ein
weiterer Schritt zur Verbesserung der Maschinenzuverlassigkeit in der Verifizierung des
Nachfillvorgangs auf den Maschinenfullstand sowie der Dichtheit des Kreislaufs, um das Vorkommen
neuer Kontamination zu vermeiden. Vorrichtungen wie eine Olstation gewahrleisten so mit Sicherheit
den fiir die jeweilige Maschine geforderten Olreinheitsgrad.

SKF analysiert Ihre aktuellen Schmierungspraktiken und empfiehlt Verbesserungen durch
verschiedene Konfigurationen von Olstationen, abgestimmt auf die jeweilige Anwendung.

Wirkung der Reinheit auf die Lagerlebensdauer 1S0-Klassifikation fiir Verunreinigungen bzw. Filterriickhalterate
Der SKF lager Rechner ist ein Online-Tool auf www.skf.com/de, Die ISO 4406 legt ein Standardverfahren zur Beschreibung von

das (unter anderem) zur Berechnung der zu erwartenden Verschmutzungsgraden in Schmiersystemen fest. Dabei wird eine
Lagerlebensdauer dient. Betrachten wir als Beispiel ein Festpartikelzahlung durchgefiihrt und das Ergebnis in einen Code auf
SKF 22222 E unter folgenden Bedingungen: der Basis einer MaRzahl umgewandelt.

e Radiale Belastung: 100 kN

e Axiale Belastung: 10 kN Eine Olsorte mit dem Code 22/18/13 enthalt z. B. pro Milliliter Ol:

e Rotationsgeschwindigkeit des Innenrings: 500 U/min e 20.000 bis 40.000 Partikel >4 um

o Betriebstemperatur: 70 °C e 1300 bis 2500 Partikel 26 pm

e Schmierstoff: 1ISO VG 100 Mineralol mit VI 95 e 40 bis 80 Partikel 214 pm

Die zu erwartenden Lebensdauer bei zwei verschiedenen Manchmal werden nur die beiden groBeren PartikelgroRen veranschlagt.

Kontaminationsstufen sind:
e [SO 4406 -/21/18: 1060 Std.
e [S0O 4406 -/19/16:1950 Std.

Das bedeutet, dass die Lagerlebensdauer durch Reinhalten des Ols
um 80 % verlangert wird.

Wirkung der Olreinheit auf die Lagerlebensdauer

-

;.__-M-_gh}_-.'; Reinheitsstufe
1 . i g & ISO -/21/18 1060 Std.
E Reinheitsstufe
: 1950 Std.
Sadatotetuted ISO -/19/16 950 Std
r T . : :
0 500 1000 1500 2000 Lebensdauer

(Stunden)
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Eigenschaften

o Behalter —Aus aluminiertem Stahl in zehn verschiedenen Farben und e Stromversorgung — alle Systeme kénnen nach Wunsch des Kunden mit
vier GroRen: 113, 246, 454 und 908 Liter 110 oder 230 Volt-Motoren mit 50 oder 60 Hz ausgestattet werden

e Skalierbar und konfigurierbar — die Anzahl und Art der Tanks richtet e Hohe Viskositat — alle Behalter sind mit einer eigenen Pumpe fir
sich nach der Anzahl der benotigten Schmierstoffe Medien mit hoher Viskositat mit einer Férderrate von 11,3 |/min

o Leckagenkontrolle — zwecks Umweltschutz werden alle Systeme ausgestattet, die Ole bis zu 150 VG 680 fordern.
serienmaRig mit integrierten Auffangbehéltern gemag SPCC und .
EPA geliefert Die Vorteile einer Olstation

¢ Brandbekdampfung — enthalt serienmaBig MSHA-CFR30-klassifizierte, e Beitrag zur Sicherung, dass das Ol vor der Lieferung zur Maschine den
flammbestandige Feuerléschschlauche mit optionalen geforderten Reinheitsgrad (nach I1SO 4406) erzielt
schmelzgesicherten Tank-Absperrventilen und automatischen ¢ Vermeidet Kreuzkontaminationen
Absperrhahnen e Vermeidet den Eintrag von Partikeln und Feuchtigkeit aus der Luft in

e Filterung — alle Systeme sind mit einer Flissigkeitsfilterung mit das gelagerte Ol
wahlbarer Porenweite sowie Luftentfeuchtern versehen. Der Filter e Minimiert die Sicherheitsrisiken und die Olverschmutzungen bei der
muss passend zur geforderten Reinheit und Olsviskositét gewahlt Handhabung von Fassern
werden. Fragen Sie SKF fiir genauere Beratung e \erringert dank feuerresistenter und flammenunterdriickender

o Alle Systeme werden in fertig montierten Gehdusen verschickt — fir Ausfiihrung die Brandgefahr

effizienten Transport und eine schnelle Installation vor Ort

e Transport — alle Stationen sind mit integrierten Transportpaletten fir
den problemlosen Transport mit Gabelstaplern sowie
Handgabelhubwagen fiir mehr Mobilitat bei der Aufstellung versehen

Tragt zu einem sauberen und ordentlichen Arbeitsbereich bei

Standardmodell Erweiterte Ausfiihrung

o AuRerst platzsparend o @lausgabe und Arbeitsplatz ergonomisch

e Miiheloser Standortwechsel gestaltet
im Werk ¢ [ntegriertes Ersatzteil-, Schlauch- und
Werkzeugfach

e Elektrischer Schutz — Sicherungsschalter,
Uberspannungs- und Uberlastschutz des
Motors geben Sicherheit und erlauben einen
effektiven Betrieb in anspruchsvollen
Umgebungen

e Zahlreiche Upgrade-Optionen

Vergleichstabelle Standard Erweiterte Ausfiihrung
Auffangbehdlter nach SPCC ) )
Optionale Brandsicherheit ° ®
Druckabgabe aus dem Hahn ° ®
Eine Pumpe und ein Filter pro Tank ° °
Ein Absaugschlauch ohne Speicherung pro Tank (Auffangoptionen als Zubehéor) ) °
3-Wege-Filtrierung - befiillen, zirkulieren, abgeben ° °
Elektrischer Schutz — Sicherungsschalter, Uberspannungs- und Uberlastschutz = )
Not-Aus-System mit Taster = )
Separate, ergonomische Abgabekonsole aus Edelstahl = )
Integrierte Teile- und Werkzeugverwahrung = )
Optionale Schlauchtrommeln = )
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Hilfsmittel fur das Schmierungsmanagement

Tragbarer Schmierfettanalysesatz fur den AuBeneinsatz

SKF Grease Test Kit TKGT 1

Die Schmierstoffanalyse ist ein wichtiger Bestandteil der zustandsabhangigen Instandhaltung.

Sie ist bislang jedoch meist auf Ole beschrénkt, obwohl 80 Prozent aller Walzlager mit Fett geschmiert
werden. Basierend auf tribologischem Fachwissen und auf langjahrigen Forschungen hat SKF ein
laborfreies Verfahren zur Schmierfettbewertung entwickelt.

e Wertvolle Entscheidungshilfe direkt vor Ort

e Erlaubt Anpassung der Schmierfristen an die tatsachlichen Bedingungen

e Durch chargenweise Fettanalyse lassen sich die Abweichungen zwischen den Chargen feststellen
und bewerten

e Ermoglicht Eignungsnachweis fiir ausgewahlte Schmierfette in speziellen Anwendungsfallen

e Hilft bei der Verhinderung von Schaden infolge zu schwacher Schmierfette

o Liefert umfangreiche Informationen fir die Ursachenanalyse

e Die Prifungen konnen ohne spezielle Schulungen durchgefiihrt werden

e Kommt ohne schadliche Chemikalien aus

e Die Proben konnen klein sein; bereits 0,5 g Fett reichen zur Durchfiihrung aller Prifungen aus

Konsistenzpriifung

(Patent angemeldet)

Olabscheidungspriifung
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Technische Daten

Kurzzeichen TKGT 1
Teile Komponenten Menge Spezifikationen
Hilfsmittel fiir Spritze flr Probenentnahme 1 Polypropylen
Probenentnahme Schlauch flr Probenentnahme 1 PTFE, Lange ca. 1 m
Wischfester Stift 1 Schwarz
Behalter fir Probenentnahme 10 35 ml Polyathylen
Schutzhandschuhe 10 Paar Fettbestandiger Synthesekautschuk, ungepudert, GroRe XL, Farbe blau
Einwegspachtel 1 25
Edelstahlspachtel 250 mm 1 Edelstahl
Edelstahlspachtel 150 mm 1 Edelstahl
Schere 1 Edelstahl
Konsistenzpriifung ~ Gehause 1 Aluminium
Gewicht 1 Edelstahl
Maske 1 Plexiglas
Glastrager 4
Olabscheidungs- USB-Heizung 1 2,5W-5V
priifung Netzteil USB/220/110V 1 Universal (EU, US, GroRbritannien, Australien) fir USB
Papierblock 1 50 Blatter
Lineal 1 Aluminiumskala, Einteilung 0,5 mm
Verunreinigungs- Taschenmikroskop 1 60-100x, mit Beleuchtung
prifung Batterien 2 AAA
Tragekoffer CcD 1 Enthalt Gebrauchsanweisung, Berichtsvorlage und Skala flr Konsistenzpriifung
Tragekoffer 1 Abmessungen: 530 x 110 x 360 mm

Schnelle Erkennung von Olzustandsanderungen
SKF Qil Check Monitor TMEH 1

Der SKF TMEH 1 misst die Dielektrizitatskonstante von Olproben. Durch Vergleich der
Messergebnisse fiir eine frische und fiir eine gebrauchte Probe des gleichen Ols wird der Grad der
Zustandsanderung bestimmt, da die Dielektrizitatsmessungen direkt von der Alterung und
Verschmutzung des Ols abhangig sind. Der mechanische VerschleiR und der mégliche Verlust der
Schmierfunktion lassen sich dadurch kontrollieren.

e Traghar und anwenderfreundlich

e Zahlenanzeige zur einfacheren Trendbestimmung

e Gerat kann Kalibrierungswert (= guter Olzustand) speichern

e ZeigtAnderungen des Olzustands an, die durch folgende Faktoren beeinflusst werden:

— Wassergehalt
- Kraftstoffverunreinigung
— Metallgehalt
Hinweis — Oxidation
Der SKF 0il Check Monitor ist kein Analyse-
werkzeug. Er kann nur Veranderungen
des Olzustands erkennen. Die grafischen
und numerischen Anzeigen ermdglichen Technische Daten
lediglich eine Trendbestimmung, da sie nur K“rZZEiCheT TMEH1 B
dariiber Auskunft geben, wie sich der aktu- Geeignete Olsorten Mineralische und synthetische Olschmierstoffe
elle Zustand eines Ols gegeniiber Reproduzierbarkeit 5%
einem vorher gespeicherten Zustand des Anzeige Grin/rot-Einstufung + Zahl (<999 bis +999)
gleichen Ols geandert hat. Die numerische Batterie 9V, Alkali, Typ IEC 6LR61
Anzeige kann nicht als einzige Entschei- Batterielebensdauer >150 h oder 3 000 Messungen
dungsgrundlage herangezogen werden. Abmessungen 250 x 95 x 32 mm (Messinstrument)
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Schmierungssoftware

Zugriff und Download: skf.com/lubrication oder skf.com/kc

Leistungsfahige Software fur die Schmierfettauswahl und
die Berechnung von Schmierfristen

- e LubeSelect fur SKF Schmierfette

Die Auswahl des richtigen Schmierfetts flr ein Lager ist eine wichtige Entscheidung, denn das Lager
muss die Spezifikationen des Anwendungsfalls erflllen. Das SKF Fachwissen tber die Lagerschmierung
ist fir Anwender auf www.skf.com/lubrication zuganglich. LubeSelect fiir SKF Schmierfette ist ein
anwenderfreundliches Hilfsmittel zur Auswahl des Schmierfetts, zur Festlegung der Schmiermenge
und zur Bestimmung der Schmierfrist, jeweils in Abhangigkeit von den anwendungsspezifischen
Anforderungen. Allgemeine Richtlinien fur typische Schmierfette in unterschiedlichen Anwendungsfallen
sind ebenfalls verflgbar.

LubeSelect fir SKF Schmierfette

Anwenderfreundliches Programm fiir die Schmierungsplanung

SKF Lubrication Planner

Oft wird fr die Schmierungsplanung eine komplexe Softwareplattform benatigt,
wahrend die eigentliche Verwaltung moglichst einfach — per Tabellenkalkulation
—erfolgen soll. Der SKF Lubrication Planner erflillt diese Anforderungen in einer
- einzigen Software.

e Darstellung aller Schmierstellen

e Farbcodierte Kennzeichnung

e Expertenrat fir die Schmierfettauswahl

e Berechnung der Nachschmiermengen und -fristen

e Dynamische Routenplanung maglich

e Unterstltzung durch Spezialisten mit nitzlichen Schmierungstipps

e Schmierpunktspezifische Verlaufsdaten fiir alle Schmierungsarbeiten

P a= | Der SKF Lubrication Planner ist in mehreren Sprachen erhaltlich.
Kostenloser Download auf www.skf.com.

SKF Lubrication Planner
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Stand-Alone Programm

-G -

-

Online Programm

DialSet fir Smartphones

ak

Schnelle Nachschmierberechnungen
DialSet — Das Schmierfristen- Berechnungsprogramm

SKF DialSet unterstlitzt den Anwender bei der Einrichtung der automatischen SKF Schmierstoffgeber.
Nach Eingabe der Anwendungskriterien und Auswahl des Schmierfetts zeigt das Programm die
richtigen Einstellungen flr den automatischen SKF Schmierstoffgeber an. Es ermoglicht auch
schnelle und einfache Schmierfristen- und Mengenberechnungen.

e Schnelle Berechnung der Schmierfristen in Abhangigkeit von den Betriebsbedingungen

e Berechnungen basieren auf den SKF Schmierungstherorien

e Die Schmierintervalle werden in Abhangigkeit vom ausgewahlten Fett berechnet, wodurch das
Risiko von Mangel- oder Uberschmierung reduziert und der Fettverbrauch optimiert wird

¢ Die Berechnungen berlcksichtigen die Fettschmierraten automatischer SKF Schmiersysteme
und erleichtern so die Auswahl der richtigen Schmierstoff-gebereinstellung

o Die empfohlene Fettmenge hangt von der Fettaufflllrichtung ab (seitlich oder W33) und tragt
so zu einem optimalen Fettverbrauch bei

e \ollstandige Liste mit Zubehor fur SKF SYSTEM 24 im Lieferumfang enthalten

DialSet Stand-Alone

Die unabhangige DialSet Version ist in mehreren Sprachen erhaltlich und eignet sich fiir PCs mit
Microsoft Windows. Download unter skf.com/lubrication

DialSet Online

DialSet ist in Englisch auch Online verfiigbar. Kostenloser Zugang (iber mapro.skf.com/dialset

DialSet fiir Smartphones

Flr Smartphones sind Apps in Englisch flir iPhone und Android erhaltlich.

Laden im

[ ¢ App Store

JETZT BEI
»’ Google Play
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Erzeugnis-Verzeichnis

Kurzzeichen Beschreibung Seite Kurzzeichen Beschreibung Seite
1008593 E Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 729944 E Verschlussschraube 74
1009030 B Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 EAZ Reihe Feste elektrische Abziehvorrichtung 52
1009030 E Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 EAZ 80/130 Reihe Verstellbare elektrische Abziehvorrichtung 54
1012783 E Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 EAZ 130/170 Reihe Verstellbare elektrische Abziehvorrichtung 54
1014357 A Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 HMVA 42/200 Hydraulikmutter-Adapter 59
1016402 E Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 HMV ..E Reihe Hydraulikmuttern 60
1018219 E Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 HMV ..E/A101 Hydraulikmuttern ohne Gewinde 64
1018220 E Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) ~ 75 HMVC ..E Reihe Hydraulikmuttern fiir Zollgewinde 64
1019950 Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 HN 4-16/SET Hakenschlissel Satz 12
1020612 A Hochdruckrohr 72 HN ../SNL Reihe Hakenschliissel 14
1030816 E Verschlussschraube 74 HN Reihe Hakenschliissel 12
1077453/100MPA Verlangerungsrohr 73 HNA Reihe Verstellbare Hakenschlissel 13
1077454/100MPA Anschlussnippel 73 LAGD 125 Automatischer Schmierstoffgeber SYSTEM 24 162
1077455/100MPA Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 LAGD 60 Automatischer Schmierstoffgeber SYSTEM 24 162
1077456/100MPA Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 LAGF 18 Schmierfett-Fiillpumpen 176
1077587 Manometer 71 LAGF 50 Schmierfett-Fiillpumpen 176
1077587/2 Manometer 71 LAGG 180AE Schmierfettpumpe 177
1077589 Manometer 71 LAGG 18AE Mobile Schmierfettpumpe 177
1077589/3 MEWETIEET 2 LAGG 18M Schmierfettpumpe 177
1077600 Handhebel-Schmierpresse 172 LAGG 50AE Schmierfettpumpe 177
1077600H Handhebel-Schmierpressen mit Hochdruckschlauch 173 LAGH 400 T — 173
1077600/SET Handhebel-Schmierpressen-Satz 173 LAGM 1000E ST 178
1077601 Hochdruckschlauch 173 LAGN 120 S rm—— 179
2RIV E e e Le LAGP 400 Kartuschenpresse 172
SIEIENET AT PUTEe L LAGS 8 Anschlussteilesatz 179
226402 Pumpenhalter 76 LAGT 180 Transportwagen flr Fasser 177
227957 A Hochdruckrohr /2 LAHD 500 Olstandswachter 181
227958 A Hochdruckrohr 72 LAHD 1000 Olstandswichter 181
227965/100MPA Verla h 73
4 erangerungsront LAOS Reihe Oil Safe Behilter und Spenderdeckel 182
227966/100MPA Verlangerungsrohr 73 . o .
LAP.. Reihe Zubehor fur Schmierstoffgeber 170
228027 E Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 . . .
LABP 5-16/2K Schmierungsset fiir Aufziige 171
233950 E Verschlussschraube 74 i
LDTS 1 Trockenschmierstoff 154
234063 Anschlussnippel 73 . .
LEGE 2 Reibungsarmes Schmierfett 147
234064 Verlangerungsrohr 73 L
LFFG 220 Getriebedl 152
721740 A Hochdruckrohr 68
LFFG 320 Getriebed! 152
728017 A Hochdruckrohr 68
LFFH 46 Hydraulikal 152
728619 E Handpumpe 67
) LFFH 68 Hydraulikol 152
729100 Anschlussnippel 74
N LFFM 80 Lebensmittelvertragliches Kettendl 153
729101/300MPA Druckolgeratesatz 69
L 22| L itt traglich tteno 1
729101/400MPA Druckélgeritesatz 69 FFT 220 ebensmittelvertragliches Kettenal >3
LGAF 3E Mont t 39
729106/100MPA Anschlussnippel 75 MELERE
LGBB 2 Schmierfett fiir Schaufel- und Schwenklagervon 137
729124 Handpumpe 66 Windenergieanlagen
729124DU Handpumpe mit Digitalmanometer 58 LGED 2 Schmierfett flir hohe Temperaturen und raue 151
729126 Hochdruckrohr 72 Umgebungen
729146 Anschlussnippel mit Withworth-Rohrgewinde (G) 75 LGEM 2 Hochviskoses Schmierfett 141
729654/150MPA Anschlussnippel 75 LGEP 2 Hochdruckfett 134
729655/150MPA Anschlussnippel 75 LGET 2 Hochtemperaturfett 146
729656/150MPA Anschlussnippel 75 LGEV 2 Hochviskoses Schmierfett 142
729659 C Elektrische Anwarmplatte 41 LGFP 2 Lebensmittelvertragliches Schmierfett 149
729831A Schnellkupplung 74 LGFQ 2 Hochbelastungsfett 150
729832A Anschlussnippel 74 LGGB 2 Biologisch abbaubares Schmierfett 136
729834 Hochdruckrohr 72 LGHB 2 Hochviskoses Hochtemperaturfett 143
729865A Fihlerlehre 76 LGHC 2 Wasserbestandiges Wilzlagerfett fiir hohe
729865 B Fihlerlehre 76 Belastungen und hohe Temperaturen 144
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Kurzzeichen

Beschreibung

Seite

LGHP 2
LGLS 0
LGLS 2
LGLT 2
LGMT 2
LGMT 3
LGWA 2
LGWM 1
LGWM 2

LHDF 900
LHFP 150
LHHT 265
LHMF 300
LHMT 68
LHRP 2

LMCG 1
Olstation

SKF DialSet
SKF LubeSelect

SKF Lubrication
Planner

SKF Vibracon
SM SPS Reihe
SMSW Reihe
THAP 030E
THAP 030E/SK1
THAP 150E
THAP 150E/SK1
THAP 300E
THAP 300E/SK1
THAP 400E
THAP 400E/SK1
THGD 100

THKI 300

THKI 400

TIH 030m

TIH 100m

TIH 220m

TIH L Reihe

TIH L MB Reihe
TIH MC Reihe
TKBA 10

TKBA 20

TKBA 40

TKDT 10

TKED 1

TKES 10 Reihe
TKGT 1

TKRS 11

TKRS 21

TKRS 31

TKRS 41

TKRT 10

ak

Hochleistungsfett

Tieftemperatur-Fahrgestellfett

Schmierfett flr Nutzfahrzeuge

Tieftemperaturfett flr schnelllaufende Lagerungen
Mehrzweckfett

Mehrzweckfett

Schmierfett fiir einen weiten Temperaturbereich
Hochdruck-Tieftemperaturfett

Hochdruck-Schmierfett fiir einen weiten
Temperaturanwendungsbereich

Demontagefliissigkeit

Lebensmittelvertragliches Kettendl
Hochtemperatur-Kettendl

Montageflissigkeit

Standard-Kettendl
Langzeit-Korrosionsschutzmittel

Schmierfett fir Gitter- und Bogenzahnkupplungen
Olstation
Nachschmierungs-Berechnungsprogramm
LubeSelect fiir SKF Schmierfette

Schmierungs-Planungsprogramm

Universell einstellbarer Block

Spharische Passplatte

Kugelscheiben

Druckluftbetriebene Olpumpe
Druckluftbetriebener Olpumpen-Geritesatz
Druckluftbetriebene Olpumpe
Druckluftbetriebener Olpumpen-Gerétesatz
Druckluftbetriebene Olpumpe
Druckluftbetriebener Olpumpen-Geratesatz
Druckluftbetriebene f)lpumpe
Druckluftbetriebener Olpumpen-Geratesatz
Digital-Manometer

Druckolgeratesatz

Druckolgeratesatz
Induktions-Anwarmgerat
Induktions-Anwarmgerat
Induktions-Anwarmgerat
Induktions-Anwarmgerat
Induktions-Anwarmgerate fiir Massivteile
Mehrspulen-Induktions-Anwarmgerat
Riemenausrichtung

Riemenausrichtung

Riemenausrichtung

Thermometer

Messgerat zum Erkennen von Funkenerosion
Endoskop

Schmierfettpriifsatz

Stroboskop

Stroboskop

Stroboskop

Stroboskop

Tachometer

145

156
138
132
133
135
139
140

76

153
157
76

157
39

155
184
189
188
188

9%
95
96
70
70
70
70
70
70
70
70
71
69
69
45
45
45
46

49
98
98
98
103
117
112
186
110
110
110
110
108

Kurzzeichen Beschreibung Seite
TKRT 20 Tachometer 108
TKSA 11 Wellenausrichtsystem 82
TKSA 31 Wellenausrichtsystem 83
TKSA 41 Wellenausrichtsystem 84
TKSA 51 Wellenausrichtsystem 85
TKSA 71 Wellenausrichtsystem 86
TKSA 71/PRO Wellenausrichtsystem 86
TKSA 71D Wellenausrichtsystem 86
TKSA 71D/PRO Wellenausrichtsystem 86
TKSA Zubehor Zubehor flr TKSA Wellenausrichtsystem 87
TKSA DISPLAY 2 Android-Tablet 87
TKSU 10 Ultraschallsensor zum Aufsplren undichter Stellen 118
TKTL10 Infrarot-Thermometer 104
TKTL 20 Infrarot- und Kontakt-Thermometer 104
TKTL 30 Infrarot- und Kontakt-Thermometer 104
TKTL 40 Infrarot- und Kontakt-Thermometer 105
TLAC50 Schmiernippel-Montagekappen- und Etikettensatz 180
TLGB 20 Batteriebetriebene Fettpistole 174
TLGB 20/110V Batteriebetriebene Fettpistole 175
TLGH 1 Handhebel-Schmierpresse 172
TLMP Reihe MultiPoint Automatischer Schmierstoffgeber 168
TLSD 125 Elektromechanische automatische 164
Einpunkt-Schmierstoffgeber
TLSD 250 Elektromechanische automatische 164
Einpunkt-Schmierstoffgeber
TLMR 101 Elektromechanische automatische 166
Einpunkt-Schmierstoffgeber
TLMR 201 Elektromechanische automatische 166
Einpunkt-Schmierstoffgeber
TMAS Reihe (Zoll) Ausgleichsscheiben 92
TMAS Reihe (Metrisch)  Ausgleichsscheiben 93
TMBA G11 Warmebestandige Handschuhe 55
TMBA G11D Fettundurchlassige Einweghandschuhe 181
TMBA G11ET Extrem warmebestandige Handschuhe 55
TMBA G11H Warme- und 6lbestandige Handschuhe 55
TMBP 20E Lagerauszieher-Werkzeugsatz 30
TMBR Reihe Thermoring aus Aluminium 50
TMBS 50E Abzieher mit Trennstlick 28
TMBS 100E Abzieher mit Trennstiick 28
TMBS 150E Abzieher mit Trennstlick 28
TMCD 10R Messuhr mit seitlichem Messbolzen 58
TMCD 5P Messuhr mit rlickwartigem Messbolzen 58
TMDC 1/2R Messuhr mit seitlichem Messbolzen 58
TMDT 2-30 Standard-0Oberflachen-Temperaturfiihler 107
TMDT 2-31 Magnetischer Oberflachen-Temperaturfiihler 107
TMDT 2-32 Isolierter Oberflachen-Temperaturfihler 107
TMDT 2-33 Rechtwinkliger Oberflachen-Temperaturfiihler 107
TMDT 2-34 Gas- und Flissigkeits-Temperaturfiihler 107
TMDT 2-34/1.5 Gas- und Flissigkeits-Temperaturfiihler 107
TMDT 2-35 Temperaturfiihler mit scharfer Spitze 107
TMDT 2-36 Temperaturfiihler mit Rohrklemme 107
TMDT 2-37 Verlangerungskabel 107
TMDT 2-38 Draht-Temperaturfihler 107
TMDT 2-39 Draht-TemperaturfUhler fir sehr hohe 107
Temperaturen
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Erzeugnis-Verzeichnis

Kurzzeichen Beschreibung Seite Kurzzeichen Beschreibung Seite
TMDT 2-40 Rotations-Temperaturfihler 107 TMMA 100H/SET Hydraulisch unterstitzter EasyPull 23
TMDT 2-41 Temperaturflhler fir schmelzflissige NE-Metalle 107 Lagerabzichersatz
TMDT 2-42 s e 107 TMMD 100 Rillenkugellager-Ausziehersatz 31
TMDT 2-43 OB e T 107 JLULSTSS et eeugesiz 2
TMEH 1 iElaal Vlessami 187 TMMK 20-50 Kombi-Werkzeugsatz 18
TMEM 1500 SensorMount Messwertaufnehmer 74 WPE S RS 2
TMEN Reihe Sellizaelilissel 16 TMMP 10 Schwerlastabzieher 24
TMFS Reihe Schlisseleinsatze fiir Wellenmuttern 15 UMELS SEE A ET 2
TMFT 24 Walzlager-Einbauwerkzeugsatz 10 AP 2k St~ el T 2
TMFT 36 e e 10 P 27 St el e er 2t
TMHC 110E Myl er-Sate o8 TMMP 3x185 Standard-Hakenabzieher 24
TMHK 35 Druckolgeratesatz fur Druckol-Wellenkupplungen 77 P Shl St el el T 2
TMHK 36 Dl Slizsstz M D a - Weler umlrsen 77 TIPSR St Rl e Eer 2
TMHK 37 Druckolgeratesatz fiir Druckol-Wellenkupplungen 77 TMMR 4F/SET patzlimsteckharethziehen 27
TMHK 38 Druckolgeratesatz fuir Druckol-Wellenkupplungen 77 TMMR 8F/SET Sl WmsiEE T (e Er 2
TMHK 385 Dl et izsetz G D Weler wslreen 77 TMMR 8XL/SET Sl Wimsiza e A Er 27
TMHK 39 Druckolgeratesatz fiir Druckol-Wellenkupplungen 77 TMMRI4OF Up=teckbareihzielen 2
TMHK 40 Druckolgeratesatz fiir Druckol-Wellenkupplungen 77 TMMR 60F Umsteckbare Abzieher 26
TMHK 41 B e tiesstz fir D@ Wl er wslreen 77 WHIRET? smsitedie (el er %
TMHN 7 Schllsselsatz fiir Wellenmuttern 17 AIRIIZ0 Uiy AFEier e
TMHP 10E Ml Atz 27 TMMR 160F Umsteckbare Abzieher 26
TMHP 15 Reihe Schwerlast-Hakenabzieher mit 25 TMMR 200F Umsteckbare Abzieher 26
Hydraulik-Unterstiitzung TMMR 250F Umsteckbare Abzieher 26
TMHP 30 Reihe Schwerlast-Hakenabzieher mit 25 TMMR 350F Umsteckbare Abzieher 26
Hydraulik-Unterstiitzung TMMR 160XL Umsteckbare Abzieher 26
TMHP 50 Reihe Schwerl_ast—Haken__abzieher mit 25 TMMR 200XL Urnsteckbare Abzieher 2
Hydraulik-Unterstitzung
TMHS 75 Mdiu i 3% TMMR 250XL Umsteckbare Abzieher 26
TMHS 100 Mzl 3% TMMR 350XL Umsteckbare Abzieher 26
TMIC 7-28 Innenauszieher-Werkzeugsatz 32 Ui 30 Direli e s e o
TMIP 7-28 Innenauszieher-Werkzeugsatz 32 Uy DirElEEEs Wi 27
TMIP 30-60 Innenauszieher-Werkzeugsatz 32 milis A0 DiveliziEs el &
TMJL 100 e ETE 67 TMMS 260 Dreiteiliges Trennstiick 37
TMJL 100DU Handpumpe mit Digitalmanometer 67 R DS e =7
TMIL 50 e, 66 TMMX 210 Abzieher-Schutzhtille 38
TMJL 500U HemeimEe Tk Dl e 58 TbtEsaE lias -z e
TMMA 60 Mechanischer EasyPull Lagerabzieher 22 b Hlimisfa=sdiuziile =
TMMA 80 Mechanischer EasyPull Lagerabzieher 22 MiEP Sl e 1z
TMMA 120 Mechanischer EasyPull Lagerabzieher 22 RS Eletirerlsgis S ap S8
TMMA 75H Hydraulisch unterstitzter EasyPull Lagerabzieher 22 el NS I oms- A ammErE 2
TMMA 75H/SET Hydraulisch unterstitzter EasyPull 23 Wiy B2 Legar-itiiar 7
Lagerabziehersatz
TMMA 100H Hydraulisch unterstiitzter EasyPull Lagerabzieher 22
SKF Produkte fiir Wartung und Schmierung
Unsere Mission besteht in der Maximierung der
Lagerleistungsfahigkeit unserer Kunden durch effiziente
Schmierungs- und Instandhaltungslosungen.
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