Fig 10 Installation instructions

SKF TKGR Shaft Grounding Ring Kit
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Fig 8: 3 hole bracket pattern

Choose 3 or 4 hole bracket pattern based on motor. (Fig 8 & 9)

Select bracket based on clearance needed. (Fig 10)

Fit the 3/s” allen screws to the brackets, using the 5/c."allen key. (Fig 4)

If thread-lock adhesive is used, do not apply to the entire screw as this is the path to ground.
Shaft must be clean & free of any coatings, paint, or other nonconductive material. Use emery cloth
and then wipe with alcohol. (Fig 5)

The ring is not designed to operate over a keyway. If the ring can only operate over a keyway,

fill the keyway with a fast-curing epoxy putty in the area of contact. File epoxy smooth to shaft
diameter.

Install the TKGR so that the aluminium ring maintains an even clearance around the shaft.
Conductive brushes must be in contact with the conductive metal surface of the shaft. Mark your
bracket drill locations. (Fig 6)

Drill (3 or 4) holes using a 3,3 mm drill to a depth of 6mm.

Avoid drilling into bearing. Tap each hole with an M4 tap. (Fig 6)

Secure the ring and brackets to the motor using the M4 cap screws, split lock washers and flat
washers provided. The bolts provide the path to ground. (Fig 7)

Use an Ohm meter to test the conductive path to ground. Put one probe on the ring and the other
on the bare metal of motor frame. Motor must be grounded to common earth ground according to
applicable standards.

Wihlen Sie je nach Art des Motors eine 3- oder 4-Loch-Befestigung. (Abb. 8 & 9)

Wahlen Sie die Befestigung nach dem erforderlichen Spiel. (Abb. 10)

Setzen Sie unter Verwendung des %/¢<” Innensechskantschliissels die */s” Innensechskantschrauben in
die Befestigungen ein. (Abb. 4)

Wird ein Gewindebefestigungskleber verwendet, tragen Sie diesen nicht an der gesamten Schraube
auf, da die Schraube als Erdleiter fungiert.

Die Welle muss sauber und frei von jeglichen Beschichtungen, Farbe oder anderem nichtleitenden
Material sein. Verwenden Sie ein Poliertuch und wischen Sie die Welle danach mit Alkohol ab. (Abb. 5)
Der Ring ist nicht daftr ausgelegt, tber einer Keilnut zu laufen. Falls der Ring Gber einer Keilnut
laufen muss, flillen Sie die Keilnut im Beriihrungsbereich mit einem schnell aushartenden Epoxidkit.
Feilen Sie das Epoxid auf den Wellendurchmesser herunter.

Bringen Sie den TKGR so an, dass der Aluminiumring ein gleichmaRiges Spiel um die Welle herum
beibehalt. Leiterbiirsten mussen mit der leitenden Metallfliche der Welle in Kontakt stehen. Markieren
Sie die Bohrstellen zur Montage der Befestigung. (Abb. 6)

Bohren Sie mit einem 3,3 mm-Bohrer (3 oder 4) Lécher bis zu einer Tiefe von 6 mm.

Bohren Sie nicht in das Lager. Schneiden Sie mit einem M4-Gewindeschneider ein Gewinde

in jedes Loch. (Abb. 6)

Sichern Sie den Ring und die Befestigungen mit den mitgelieferten M4-Schrauben, Sicherungsringen
und Flachscheiben am Motor. Die Bolzen dienen als Erdleiter. (Abb. 7)

Priifen Sie mit einem Ohmmeter die Leitfahigkeit gegen Erde. Halten Sie eine Messspitze auf den
Ring und die andere auf das blanke Metall des Motorrahmens. Der Motor muss gemaB den geltenden
Richtlinien mit der gemeinsamen Schutzleiter-Erde verbunden sein.

Fig 9: 4 hole bracket pattern

Francais

Choisissez 3 ou 4 bras de support pour la bague, selon le type de moteur. (Fig. 8 & 9)

Sélectionnez les bras de support selon le jeu nécessaire. (Fig. 10)

Serrez les vis Allen 3/s" sur les bras de support avec la clé Allen /", (Fig. 4)

Si vous utilisez un adhésif frein-filet, n'enduisez pas toute la vis car celle-ci sert de mise a la terre.
L'arbre doit étre propre et dépourvu de tout revétement, peinture ou autre matériau non conducteur.
Utilisez du papier de verre puis essuyez a l‘alcool. (Fig. 5)

La bague n'est pas pensée pour fonctionner par dessus un rainurage de clavette. Si la bague doit
fonctionner par dessus un rainurage, remplissez le rainurage avec un mastic époxy a séchage rapide
sur la zone de contact. Limez le mastic époxy pour qu'il soit a ras avec le diameétre de larbre.
Installez le TKGR pour que la bague d'aluminium maintienne un jeu uniforme autour de larbre.

Les brosses conductrices doivent toucher la surface métallique conductrice de l'arbre. Repérez les
emplacements de percage pour le montage du support. (Fig. 6)

Percez 3 (ou 4) trous avec un foret de 3,3 mm sur une profondeur de 6 mm.

Evitez de percer dans le roulement. Taraudez chaque trou avec un taraud Mé4. (Fig. 6)

Fixez la bague et les bras des support sur le moteur avec les vis a douille M4, les rondelles frein
fendues et les rondelles plates fournies. Les boulons assurent la mise a la terre. (Fig. 7)

Utilisez un ohmmetre pour tester le chemin conducteur a la terre. Placez une sonde sur la bague et
lautre sur le métal nu du chassis du moteur. Le moteur doit étre mis a la terre selon les normes

en vigueur.

Elija un soporte de 3 ¢ 4 orificios, en base al tipo de motor (fig. 8 y 9).

Seleccione el soporte en funcién de la holgura necesaria (fig. 10).

Instale los tornillos Allen de /5" en los soportes, con ayuda de la llave Allen de %/e<” (fig. 4). Si utiliza
adhesivo para blogueo de roscas, no lo aplique a todo el tornillo ya que su funcion es el paso de
corriente a tierra.

El eje debe estar limpio y no tener ningln tipo de cobertura, pintura u otro material no conductor.
Utilice lija de esmeril y posteriormente limpie con alcohol (fig. 5).

El aro no se ha disefiado para su uso sobre un chavetero. Si el aro solo puede utilizarse sobre un
chavetero, llénelo de una resina epoxi de curado rapido en la zona de contacto. Lije la resina epoxi al
nivel del diametro del eje.

Instale el TKGR de modo que el aro de aluminio mantenga una holgura uniforme alrededor del eje.
Las escobillas conductoras deben estar en contacto con la superficie metalica conductora del eje.
Marque las posiciones a taladrar para montar el soporte (fig. 6).

Taladre (3 ¢ 4) orificios con un taladro de 3,3 mm a una profundidad de 6 mm.

Evite taladrar en el rodamiento. Haga la rosca de cada orificio con un macho de roscar M4 (fig. 6).
Fije el aro y los soportes al motor utilizando los tornillos de casquete M4, las arandelas de seguridad
partidas y las arandelas planas suministradas. Los pernos facilitan el paso de corriente a tierra (fig. 7).
Utilice un ohmimetro para comprobar la ruta conductora a tierra. Ponga una sonda en el aro y la otra
en el bastidor del motor. El motor debe estar conectado a una toma de tierra fisica estandar segin
las normas aplicables.

Italiano

1. Scegliere una staffa da 3 o 4 fori, a seconda del tipo di motore (fig. 8 e 9).

2. Scegliere la staffa in base alla distanza necessaria (fig. 10).

3. Installare le viti con testa cava da ¥/s" sulle staffe utilizzando la brugola da /s” (fig. 4).

Se viene utilizzato un adesivo blocca-filetti, non applicare su tutta la vite in quanto questa costituisce
la linea di messa a terra.

4. Lalbero deve essere pulito e privo di eventuali rivestimenti, vernice o altro materiale non conduttivo.
Utilizzare tela smeriglio quindi pulire la superficie con un panno imbevuto di alcol (fig. 5).

5. Lanello non é progettato per funzionare su una scanalatura. Se l'anello & installabile esclusivamente
su una scanalatura, riempire la scanalatura con stucco epossidico a presa rapida nellarea di contatto.
Levigare lo stucco lungo il diametro dellalbero.

6. Installare Il TKGR in modo che lanello di alluminio mantenga una distanza uniforme intorno allalbero.
Le spazzole conduttive devono essere a contatto con la superficie metallica conduttiva dell'albero.
Contrassegnare la posizione dei fori per il montaggio della staffa (fig. 6).

7.  Praticare i fori (3 o 4) utilizzando una punta da 3,3 mm per una profondita di 6 mm. Non trapanare
sul cuscinetto. Filettare ogni foro con un maschio M4 (fig. 6).

8.  Fissare lanello e le staffe al motore mediante le viti a testa cilindrica M4, separare le rondelle di
arresto e le rondelle piane in dotazione. | bulloni costituiscono la linea di messa a terra (fig. 7).

9. Utilizzare un ochmmetro per verificare la conduttivita della linea di messa a terra. Collocare una sonda
sullanello e laltra sulla superficie scoperta del telaio del motore. Il motore deve essere collegato a
una linea di messa a terra comune in conformita agli standard applicabili.

1. Valjett 3 - eller 4-hals faste, beroende pa typ av motor. (Figur 8 & 9)

2. VAl faste baserat pa det nodvandiga utrymmet. (Figur 10.)

3. Montera ¥/s" insexnycklarna till fistena med hjilp av 5/e«” insexnyckeln. (Figur 4.)

Om génglaslim anvands, anvand inte 6ver hela skruven eftersom det ar vagen till jordledningen.

4. Schaktet maste vara rent & fritt fran belaggningar, farg eller icke-ledande material. Anvand slipduk
och torka sedan med alkohol. (Figur 5.)

5. Ringen ar inte konstruerad for att arbeta 6ver ett kilspar. Om ringen bara kan arbeta over ett
kilspar, fyll kilsparet med ett snabbhardande epoxispackel inom kontaktomradet. Fila epoxin slét till
axeldiametern.

6. Installera TKGR sa att aluminiumringen haller ett jamt avstand runt axeln. Ledande borstar méste
vara i kontakt med den ledande metallytan hos axeln. Markera borrplatserna for montering av fastet.
(Figur 6.)

7. Borra (3 eller 4) hal med en 3,3 mm borr till ett djup p& 6 mm.

Undvik att borra in i fastet. Ganga varje hal med en M4-ganga (Figur 6.)

8. Satt fast ringen och fastena till motorn med hjalp av M4-skallskruvarna. dela tillhandahallna
lasbrickor och planbrickor. Bultarna anger végen till jordledningen. (Figur 7.)

9. Anvand en ohmmeter for att testa ledningsbanan till jordledningen. Satt en sond pa ringen och den
andra pa den bara metallen p& motorramen. Motorn maste jordas till en gemensam jordledning
enligt gallande normer.

Nederlands

1. Kies een beugel met 3 of 4 gaten, afhankelijk van het type motor. (Afb. 8 en 9)

2. Selecteer de beugel op basis van de benodigde speling. (Fig. 10)

3. Plaats de ¥/s” inbusbouten op de beugels met behulp van de /e inbussleutel. (Fig. 4). Als u
schroefdraadlijm gebruikt, moet u deze niet op de gehele schroef aanbrengen, aangezien dit het
aardingspad is.

4. De as moet schoon en vrij van coating, verf of andere niet-geleidende materialen zijn. Gebruik
schuurlinnen om deze materialen te verwijderen en veeg na met alcohol. (Fig. 5)

5. De ring is niet ontworpen voor gebruik met een spiebaan. Als de ring alleen kan worden gebruikt met
een spiebaan, vult u de spiebaan met een sneldrogende epoxyplamuur in het contactgebied. Polijst de
epoxy egaal op de asdiameter.

6. Monteer de TKGR zodanig dat de aluminium ring een gelijkmatige speling rondom de as houdt.
De geleidende borstels moeten in contact staan met het geleidende metalen oppervlak van de as.
Markeer de boorlocaties voor montage van de beugel. (Fig. 6)

7. Boor (3 of 4) gaten met een boor van 3,3 mm tot een diepte van 6 mm.
Pas op dat u niet in de lager boort. Tap elk gat met een Mé4-tap. (Fig. 6)

8. Bevestig de ring en beugels aan de motor met behulp van de meegeleverde M4-boutjes,
gesplitste sluitringen en vlakke sluitringen. De bouten zorgen voor het aardingspad. (Fig. 7)

9.  Gebruik een ohmmeter om het geleidende aardingspad te testen. Plaats de ene sonde op de ring en
de andere op het onbedekte metaal van het motorframe. De motor moet worden geaard met een
normale aarddraad, conform de toepasselijke standaarden.
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1. Selecione um suporte com 3 ou 4 furos, dependendo do tipo de motor. (Fig 8 e 9)

2. Selecione o suporte de acordo com a folga necessaria. (Fig 10)

3. Encaixe os parafusos allen de 3/s" nos suportes, usando a chave allen de %/s:". (Fig 4)
Se usar adesivo de trava, ndo aplique em todo o parafuso, pois este é o caminho para a terra.

4. 0 eixo deve estar limpo e sem revestimentos, tinta ou qualquer material ndo condutor. Use uma lixa
de esmeril e limpe com &lcool. (Fig 5)

5. 0 anel ndo foi projetado para operar sobre um rasgo de chaveta.
Se o0 anel s0 puder operar sobre um rasgo de chaveta, preencha esse buraco com uma massa epoxi
de endurecimento rapido na area de contato. Lixe o ep6xi, até ficar liso, de acordo com o didametro
do eixo.

6. Instale o TKGR de forma que o anel de aluminio mantenha uma folga uniforme em volta do eixo.
As escovas condutoras devem estar em contato com a superficie de metal condutora do eixo.
Marque os locais de perfuracdo para montar o suporte. (Fig 6)

7. Fure (3 ou &) orificios usando uma broca de 3,3 mm a uma profundidade de 6 mm.
Evite perfurar o rolamento. Coloque um macho de tarracha M4 em cada orificio. (Fig 6)

8. Prenda o anel e os suportes ao motor com os parafusos sextavados M4, as arruelas de trava
bipartidas e as arruelas planas fornecidas. Os parafusos fornecem o caminho a terra. (Fig 7)

9. Utilize um ohmimetro para testar o caminho condutor a terra. Cologue uma sonda no anel e a outra
no metal descoberto na carcaga do motor. O motor deve ser aterrado em solo de terra comum, de
acordo com as normas aplicaveis.
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1.  BbibepuTe ckobbl ¢ 3-Mst UK 4-Msi OTBEPCTUAMM, B 3aBUCUMOCTU OT TUNa ABUraTens.
(puic. 8 n9)

2. Bbibepute ckobbl, ocHOBbIBasick Ha Tpebyemom 3azope. (Puc. 10)

3. Bakpyture 38" B ckoBbl, ucnonbays the 5/es” krtoy. (Puc. 4)

Mpw ncnonbaoBaHUK knest Anst puUkcauum pesbobl He NMPUMEHSITE ero Ha BCell MOBEPXHOCTN
BUHTA, T.K. 3TO - NyTb K 3eMrie.

4.  Ban pormkeH 6bITb YUCTbIM U CBOGOAHBIM OT GO0 NMOKPLITUS, Kpacku U Apyroro
HenpoBopsiLLero Matepuana. Bocnonbayiteck HaxaadHon Bymaroii, a 3aTem npoTpute
cnupTom. (Puc. 5)

5. Kornbla He npeaHasHayeHbl Ans paboTbl Haj WNoHKOW. Ecnn TpebyeTcsi pasMelleHure konbLa
Hap, LUMOHKOW, TO 3arMofHNTE LUMOHOYHbIV Na3 GbICTPOCOXHYLLEN LLNaTMNeBKoW B 30He KOHTaKTa.
Mapko oTwnudynTe WnaTnesky nog AnameTp Bana.

6.  YcraHoBuTe TKGR Takum o6pa3om, 4tobbl anoMmMHMeBoe KonbLio 06pa3oBbIBano
OVMHaKOBbIN 3a30p C BanoMm. [MpoBosiLmMe LEeTKN JOKHbI BbiTb B KOHTaKTe C NPOBOAsLLEN
MeTannmn4eckon NoBepXHOCTbIo Bana. OTMETsTE MecTa KpenneHusi ckob, npegHasaHaqeHHble
Ans 3acsepnusaxus. (Puc. 6)

7. Mpoceepnute (3 unu 4) oTBEPCTMSA C NOMOLLbLIO 3,3 MM cBepna Ha rny6uHy 6 Mm.

He ponyckaiiTe npocBepnnBaHus B NOALIMMHUK. HapexsTe kaxaoe oTBepcTie C MOMOLLbIO
metunka M4. (Puc. 6)

8.  BakpenuTe KosbLO U ckoBbl Ha ABUraTene, UCNonb3ysi BUHTLI M4, rpoBep-Luaiibbl v Wwanbebl,
BXOAsLLMEe B KOMNNEKT noctasku. (Puc. 7)

9.  C nomouybto OMMeTpa npoBepbTe 3a3emrieHne. Pacnonoxute ofuH KOHTaKT Ha KonbLe,

a Aproii Ha HEMOKPLITOM MeTanne pambl ABUraTens. [lBuratens JomKeH ObiTb 3a3eMneH
COIMacHo AeNCTBYIOLMM CTaHAapTaM.
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